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Kedves Felhasznalo! A hegesztési pozicidk szabvanyos
Egy olyan kiadvanyt szeretnénk az ESAB részéré| a felhasznalok rendelkezésére je|0|esel
bocsatani, amely megkonnyiti a mindennapi munkat, gyors és egyszeri modon
nyujt segitséget a mindennapi feladatok elvégzéséhez. A most kézbe adott
kiadvanyt a Best Seller katalogus elnevezést kapta, mert azokrdl a hegesztd-
anyagokrol gyijtottiink 6ssze informaciokat, amelyek a tapasztalataink szerint
leginkabb alkalmasak a hazai vevokor igényeinek kiszolgalasara. Azaz a jelen

szabvany

MSZ EN
ISO 6947

varrat tipusa elnevezés

AWS

katalégus megalkotasakor az a cél vezérelt minket, hogy egy olyan kénnyen
és egyszerlien hasznalhato, de ugyanakkor mégis hasznos és naprakész infor-
maciokat tartalmazo segédletet hozzunk létre, amely tomdritett terjedelemben
tartalmazza azon hegeszt6anyagok gyUjteményét, melyek valamelyikével

tompa 1G PA
sarok 1F PA

vizszintes helyzet
vizszintes valylhelyzet

a hazai hegesztési feladatok legtdbbje megoldhaté. A katalégusba bekerld
anyagok orszagrol orszagra eltéréek, mivel az egyes felhasznaldi szokasok
és alkalmazasok is masok a kiulénbdzd piacokon. A katalogus 6sszeallitasa
soran eddigi tapasztalatainkat, az Onoktsl kapott informacidkat és a piac
visszajelzéseit egyarant igyekeztink figyelembe venni, megvaldsitva ezzel

tompa 2G PC horizontalis helyzet

az ESAB célkitlizését, hiszen az ESAB folyamatosan arra térekszik, hogy
partnerei szamara a kor szinvonalanak megfeleld, magas mindségi kovetel-
ményeket is kielégité olyan megoldasokat biztositson, amelyek a helyi saja-
tossagokat és igényeket messzemenden figyelembe veszik. Ennek tikrében

fejfolotti helyzet
horizontalis fejfolotti
helyzet

tompa 4G PE
sarok - PD

elmondhatd, hogy az ESAB olyan komplex megoldasokat kinal Partnerei
szaméara a hegesztés és vagas munkafolyamatainhoz, melyek alkalmazaséaval
az egyre fokozddo versenyben mindig tokéletes miszaki megoldast nyUjtva,
koltségeiket pedig hatékonyan csokkentve lehetnek a piac fontos szerepldi.

tompa 3G
sarok -

~fuggblegesen foI”

PF o e
pozicid

Ezen torekvésink egyik eleme ez a tomoritett kataldgus, amelyet On most
a kezében tart. Segitségével a hazankban megjelend feladatok jelentds
részéhez azonnal megtaldlhatd a megfelelé hegesztGanyag. Természetesen
az ESAB kinalata az itt részletezett anyagoknal Iényegesen szélesebb korU.
Amennyiben olyan feladat merdl fel, amelyre a jelen Best Seller katalo-

tompa 3G
sarok -

»fuggdblegesen le”

PG vy
pozicid

gusban talalhaté hegesztéanyagok egyike sem megoldas, ugy a telies ESAB
hegesztéanyag katalogusbdl valogathat a www.esab.hu oldalon. Kérdésével
fordulhat még az ESAB Kft. munkatarsaihoz a 06 1 382 1200-es telefon-
szamon illetve hivatalos viszonteladd partnereinkhez.

NI DA D

sarok 2F PB vizszintes all6helyzet

Az alkalmazott szimbélumok és roviditések magyarazatai

Hegeszt6anyagok és a varratfém altalanos tulajdonsagai: Aram neme és polaritasa:

Rm Szakitoszilardsag (MPa) Véltakozdaram
ReL Alsé folyashatar (MPa)

Reo2  0,2%-0s maradd nyulashoz tartozo folyashatar (MPa)
As Az atmérd 6tszords hosszan mért szakadasi nyulas (%)
°C/KV TTKV (hémérséklet °C) (J)

HV Vickers keménység

HB Brinell keménység

Egyenaram, forditott polaritas
Egyenaram, egyenes polaritas
Egyenaram egyenes vagy forditott polaritas

Valtakozdaram vagy egyenaram, forditott polaritas

HRC  Rockwell keménység
FN Ferritszam Véltakozdaram vagy egyenaram, egyenes polaritas
B Boniszewski féle bazikussagi index

Barmely aramnem és polaritas alkalmazhato
B_ Ca0+MgO+SrO+BaO+Li0+Na:0+K:0+CaF2+%2 (FeO+MnO)

Si02+1/2 (Al20s+TiO2+ZrOz)
IKK Interkrisztallin korrézié

Tanusitvanyok és tanusité szervezetek:

ABS American Bureau of Shipping
s i < . BV Bureau Veritas
Alkalmazasi paraméterek: CE EN 13479
ad Huzal/palca atmérd (mm) CO Vereinigung voor Controle of Lasgebied Controlas
u ivfesziiltség (V) DNV Det Norske Veritas
@dx| Elektroda atmérd x hossz (mm) DB Deutsche Bahn
w Géazaram (//min) GL Germanischer Lloyd
N Varratfémtomeg / elektrodatomeg (kg/kg) LR Lloyd’s Register of Shipping
S Varratfém tomege / maghuzal témege* 100% TUV Technischer Uberwachungs Verein
(Kihozatali hatasfok [%]) RS Russian Maritime Register of Shipping
B 1kg varratfém lehegesztéséhez sziikséges elektrédéak szama (db) ubDT Urzad Dozoru Technicznego
v Huzalel6tolasi sebesség (m/min) cwB Canadian Welding Bureau
H Varratfémtomeg / 1 ora ivid6 (kg/h) Sepros  Certifikat vidnopovidnosti “Sepros” Institutu Elektrosvarki imeni
X Huzalkinydlas (mm) E.O. Patona
T 1 db elektréda lehegesztéséhez szlikséges idé a maximalis PRS Polski Rejestr Statkovy
aramerdsség 90%-aval (s) RINA Registro Italiano Navale

Megjegyzés: Az ESAB fenntartja a katalogusban talalhaté minden adat - elézetes bejelentés nélkul totrénd - megvaltoztatasanak jogat.

© ESAB Kit.
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ESAB Kft.

A kiilonb6z6 hegesztési eljarasokhoz kinalt ESAB hegesztéanyag
termékvalaszték — 2012-es paletta

Bevonatos elektréodak:

ESAB tipus AWS EN (DIN) old. | ESAB tipus AWS EN (DIN) old.
OK 43.32 E6013 E420RR12 6| 0K 48.08 E7018-G E4651NiB32H5
OK 46.00 E6013 E380RC 11 6|OK 48.68 E7018-1 E425B42H5
Btvozetlen OK 46.16 E7014 E380RC 11 6|0K 53.35 E7048 E424B31H5
acélokhoz OK 48.00 E7018 E424B42H5 7| OK 53.68 E7016-1 E425B12H5
OK 48.04 E7018 E424B32H5 OK 53.70 E7016-1 E425B12H5
OK 48.05 E7018 E424B42H5 OK 55.00 E7018-1H4R |E465B32H5 7
Hidegszivés, idéja- | OK 73.08 E8018-G E465ZB32 OK 74.78 E9018-D1 E 554 MnMo B 3 2 H5 8
rasallo és nagyszi- | OK 73.68 E8018-C1 E4662NiB32H5 8|0K 75.75 E11018-G E 69 4 Mn2NiCrMo B 4 2 H5
lardsagu acélokhoz | ok 74.70 E8018-G E504ZB42H5 0K 78.16 E9018-G -
OK 74.46 E7018-A1 EMoB32H5 8|0OK 76.28 E9018-B3 E CrMo2 B 4 2 H5
Melegszilard 0K 76.16 E8018-B2-H4R |E CrMo1 B 4 2 H5 OK 76.35 E8015-B6 E CrMo5 B
acélokhoz 0K 76.18 E8018-B2 E CrMo1 B 4 2 H5 OK 76.98 ~E9015-B9 E CrMo91 B 4 2 H5
OK 76.26 E9018-B3 E CrMo2 B 3 2 H5
OK 61.20 E308L-16 E199LR11 OK 67.13 E310-16 E2520R12
OK 61.30 E308L-17 E199LR12 90K 67.15 E310-15 E2520B22 10
OK 61.35 E308L-15 E199LB22 OK 67.45 ~E307-15 E188MnB42 10
OK 61.81 E347-16 E199NbR32 9|0K 67.50 E2209-17 E2293NLR32
Ergsen 6tvozott OK 61.85 E347-15 E199NbB22 OK 67.52 (E307-25) E188MnB83 11
hé- és korréziéallé | OK 63.20 E316L-16 E19123LR11 OK 67.55 E2209-15 E2293NLB22
acélokhoz OK 63.30 E316L-17 E19123LR12 9| 0K 67.60 E309L-17 E2312LR32 11
OK 63.35 E316L-15 E19123LB22 OK 67.70 E309LMo-17 E23122LR32
OK 63.35 Cryo |E308L-15 E199LB22 OK 67.75 E309L-15 E2312LB42
OK 63.80 E318-17 E19123NbR32 10| OK 68.81 E312-17 E299R32 11
OK 63.85 E318-15 E19123NbB42 OK 68.82 ~E312-17 E299R12
OK 83.28 - E Z Fel 12| OK 84.80 - EFel6
OK 83.50 - E ZFe2 OK 84.84 - E Z Fe 16 (E10-UM-60-GP) 12
OK 83.53 - EZFe2 OK 85.58 - EZFe3 13
Felrakoé-
hegesztéshez OK 84.42 - E Fe7 OK 85.65 - E Fe4
OK 84.52 - E Fe8 OK 86.08 = E Fe9 13
OK 84.58 - E Z Fe6 OK 86.28 - E ZFe9
OK 84.78 S E ZFel4 12
. 0K 92.18 E NiCl E C Ni-CI 3 13| OK 92.60 E NiFe-Cl E C NiFe-13
Ontvényekhez = = -
OK 92.58 E NiFe-CI-A E C NiFe-CI-A 1 14| 0K 92.78 - E C NiCu 1
L 0K 92.26 E NiCrFe3 E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) 0K 92.45 E NiCrMo3 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
Nikkelotvozetekhez - -
0K 92.35 (E NiCrMo5) E ZNi2
Réz- és aluminium- | OK 94.25 = (EL-CuSn7) 14| OK 96.40 - AISi5
otvozetekhez 0K 96.20 - AlMn1 OK 96.50 - AlSi12
Gyokfaragashoz OK 21.03 - - 7
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ESAB Kft.

Hegesztbhuzalok és -palcak:

MIG/MAG

WIG (TIG)

ESAB tipus AWS EN (DIN) °'d- [ESAB tipus AWS EN (DIN) old.
Weld G3Si - G3Si 14| OK 12.60 ER70S-3 W2Si
OKAR12.50  |ER70S-6 G3Sit 15| OK 12.61 ER70S-6 W3sit 16
Otvozetlen OK 12.51 ER70S-6 G3Sit 15|OK 12.64 ER70S-6 W4Sit 16
acélokhoz OK 12.58 ER70S-3 G2Si
OKAR12:63  |ER70S-6 G4Sit 15
OK 12.64 ER70S-6 G4Sit
OK AR 55 ER100S-G G Mn3NiCrMo 16]OK 55 ER100S-G W 55 4 Mn3NiCrMo 18
0K 13.23 ER80S-Ni1 - 0K 13.23 ER80S-Ni1 -
Hidegszivés, 0K 13.25 ER100S-G - OK 13.26 ER80S-G -
idGjarasallo OKAR13.26 _ |ER80S-G GO 17| 0K 13.28 ER80S-Ni2 W2Ni2
és nagyszilardsagu OK 13.28 ER80S-Ni2 G2Ni2
acélokhoz OK AR 69 ER110S-G G Mn3Ni1CrMo 17
OKAR79 ER110S-G G Mn4Ni2GrMo 17
OK AR 89 ER120S-G G Mn4Ni2GrMo 18
OKAR13.08 _ |ER80S-D2 G4Mo OK 13.08 ER80S-D2 W 55 3 WaM31
OKAR13.09  |ER80S-G G MoSi (G2Mo) 18| OK 13.09 ER80S-G W MosSi (W2Mo) 19
OKAR13.12 _ |ER80S-G G CrMof1Si 0K 13.12 ER80S-G W CrMo?1Si 19
Melegszilard 0K 13.16 ER80S-B2 G 55A 1CM OK 13.16 ER80S-B2 W55 1CM
acélokhoz 0K 13.17 ER90S-B3 G 62A 2C1M 0K 13.17 ER90S-B3 W 62 2C1M
OKAR13.22 _ |ER90S-G G CrMo2S;i 0K 13.22 ER90S-G W CrMo2si
0K 13.32 ER80S-B6 W CrMo5
OK 13.38 ER90S-B9 W CrMo91
OK 2209 ER2209 G2293NL OK 2209 ER2209 W2293NL
OK 308LSi ER308LSi G199LSi 19| OK 308L ER308L W199L
OK 309L ER309L G2312L OK 308LSi ER308LSi W19 9LS:i 21
OK 309LSi ER300LSi G2312LSi OK 309L ER309L w23 12L
P OK 310 ER310 G 2520 OK 309LSi ER30LSi W23 12LSi
Hosen OO s |OK312 ER312 G299 OK 310 ER310 W 25 20
i OK 316LSi ER316LSi G19123LSi 20|OK 312 ER312 W299
OK 318Si (ER318S) G19123NbSi 20| OK 316L ER316L W19123L
OK 347Si ER347Si G199 Nb Si 20| OK 316LSi ER316LSi W19123LSi 22
OK 430LNb (ER430LNb) |G 18LNb 21| OK 318si (ER318S)) W19 123 Nb Si
OK 430Ti (ER430Ti) GZ17Ti OK 347Si ER347Si W 199 Nb Si 22
0K 16.95 (ER307) G 188 Mn 21| OK 16.95 (ER307) W18 8 Mn
Felrakohegesztéshez |OK 13.91 - S Fe8
OK 1070 - SAI1070 OK 1070 - SAI1070
OK 1450 - S Al 1450 22| 0K 1450 - S Al 1450 23
OK 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A 23| OK 4043 ER4043 S Al 4043/S Al 4043 A 24
OK 4047 ER4047 S Al 4047/S Al 4047 A OK 4047 ER4047 S Al 4047/S Al 4047 A
OK 5087 - S Al 5087 OK 5087 - S Al 5087
A OK 5183 ER5183 SAI5183 OK 5183 ER5183 SAI5183
B (s e, |OK 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A 23| OK 5356 ER5356 S Al 5356/S Al 5356 A 24
tokher OK 5754 - SAl5754 OK 5754 - S AI5754
0K 19.12 ERCu S Cu 1898 (CuSn1) 0K 19.20 - S Cu 5180 (CuSn6P)
0K 19.20 - S Cu 5180 (CuSné) 0K 19.72 ERTi-2
0K 19.30 ERCUSI-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1) 0K 19.82 ERNICrMo-3 | S Ni 6625
0K 19.40 ERCUAI-A1 S Cu 6100 (CUAI8) 0K 19.85 ERNiCr-3 S Ni 6082
0K 19.82 ERNICrMo-3 | S Ni 6625
0K 19.85 ERNICr-3 S Ni 6082
Portoéltéses hegesztdhuzalok:
ESAB tipus AWS EN (DIN) old.[ESAB tipus AWS EN (DIN) old.
0K 14.03 E110C-G T69 4 Mn2NiMo M M2 H10 PZ6102 E70C6MH4  |T464MM2HS5
0K 14.10 E70C6MH4  |T464MM2H5 24|PZ 6111 - T4621NiRM (C)3H10
Otvozetlen és oK 14.11 E70C6MH4  |T424MM3H5 PZ6113 EZITICH4  |T462PM(C)1H10
gyengén Gtvozott 0K 14.12 E70C-6M (6C) |T 422 MM (C)1H10 PZ6113S E7ITOCH4  |T463PC2H5
acélokhoz 0K14.13 E70C-6M T422MM2H5 PZ6125 E7TT5K6MH4 |T4261INiIBM1H5
0K 15.00 E71T5M (C)H4 [T423BM (C)2H5 25|PZ6138 EBTTI-NIMJH4 |T506 INiP M 1H5
OK15.14 EZITIM(C) | T462PM(C)2H5 25| Coreweld 46LS E70C6MH4 | T464MM2H5 25
Shield-Bright 308L | E308LT1-4 T199LPM2 Shield-Bright Xtra 308L | E 308LT0-4 | T199LRM3
Erésen Stvsbit Shield-Bright 316L | E316LT1-4 T19123LPM2 Shield-Bright Xtra316L |[E 316LT0-4 | T19123LRM3
oSN OWOE . | Shield-Bright 309L | E309LT1-4 T2312LPM2 Shield-Bright Xtra309L |[E 309LT0-4 | T2312LRM3
hé- és korrézidallo Shield-Bright Xira
acélokhoz oK 14.27 E2209T1-1(4) |T2293NLPM2 200LMo E309LMoT0-4 |T23122LRM3
0K 15.34 (E307) T188MnMM2
0K14.70 - TZFel4 0K 15.60 - TFe9
0K 14.71 - TFe10 0K 15.82 (PZ6168) |- TFel6
Felrakohegesztéshez |OK 15.40 - T Fel OK15.84 (PZ6159) |- T Fe3
és ontvényekhez 0K 15.42 - TZFe2 PZ 6163 - TFe7
0K 15.43 - TZFe3 PZ 6166 - TFe7 (T134MM?2)
0K 15,52 - TFe6
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Fedettivii hegesztés anyagai:

Hegeszt6huzal Fed6por
ESAB tipus AWS EN (DIN) old. | ESAB tipus AWS EN (DIN) old.
0K 12.10 EL12 S1 26| OK 10.61 - SAFB 165 DC
0K 12.20 EM12 S2 26| 0K 10.62 - SAFB 155 AC H5 27
OK 12.22 EM12K S2Si 0K 10.63 - SAFB 155 AC H5
OK 12.24 EA2 S Mo (S2Mo) 0K 10.71 2 SAAB 167 AC H5 28
0K 12.30 - S3 0K 10.72 SAAB 157 AC H5
L ’ . |ok1232 EH12K S3Sit 26| 0K 10.81 - SAAR1 97 AC 29
Otvozetlen és gyengén |, 5 3, EA4 S MnMo (S3Mo) 0K 10.88 - SAAR189AC
Otvozott acélokhoz
0K 13.10 SC EB2R S CrMot
OK 13.20 SC EB3R S CrMo2
0K 13.27 ENi2 S2Ni2
OK 13.36 EG S2Ni1Cu
OK 13.40 EG S3NiTMo
0K 13.43 EG S3Ni2,5CrMo
OK 308L ER308L S199L 0K 10.92 - SACS 2 CrDC
OK 309L ER309L S2312L 0K 10.93 - SA AF 2 DC
ErSsen 6tvozott korré- | OK 316L ER316L S19123L
Zi64ll6 acélokhoz OK 318 ER318 S19123Nb
OK 347 ER347 S199Nb
0K 16.97 - S188Mn
Felrakdhegesztéshez | OK10.42 (F624) |- SFCS1 0K 10.96 - SACS 3 CrDC

Szalagelektrédas fedettivii felrak6hegesztéshez:

Hegesztdszalagok Fed6porok
ESAB tipus AWS EN (W.Nr) ESAB tipus AWS EN
OK 309L EQ309L B2312L OK 10.05 - SAZ2DC
OK 347 EQ347 B 199 Nb 0K 10.07 - SA CS 3 NiMo DC
0K 430 ~EQ430 B 17 0K 10.10 - -

Keramia alatétek (1500), tartésinek (1501), magneses rogziték (1504):

PZ 1500/01 PZ 1500/22 PZ 1500/33 PZ 1500/52 PZ 1500/72 OK 21.21 PZ 1501/01
PZ 1500/02 PZ 1500/24 PZ 1500/42 PZ 1500/54 PZ 1500/73 OK Rectangular 13 PZ 1501/02
PZ 1500/03 PZ 1500/25 PZ 1500/44 PZ 1500/56 PZ 1500/80 OK Concave 13 PZ 1504/01
PZ 1500/07 PZ 1500/29 PZ 1500/48 PZ 1500/57 PZ 1500/81 OK Pipe 9

PZ 1500/08 PZ 1500/30 PZ 1500/50 PZ 1500/70 PZ 1500/87 OK Pipe 12

PZ 1500/17 PZ 1500/32 PZ 1500/51 PZ 1500/71

A portéltéses huzaloknal talalhaté (C) jeldlés azt jelenti, hogy az adott tipus szén-dioxid véddgazzal is alkalmazhato.

Az ESAB hegeszt6anyagok tipusjeldlései a kovetkez6k:

MIG/MAG tomdérhuzalok: Weld G3Si1, OK AUTROD illetve OK ARISTOROD (OK AR réviditéssel jeldlve)
e Fedettivli hegesztéhuzalok: OK AUTROD

e Feddporok: OK FLUX

e AWI-palcak: OK TIGROD

e Portoltéses hegesztéhuzalok: OK TUBROD

e Hegesztészalagok: OK BAND

e Keramia alatétek: OK BACKING

Uj hegesztGanyagok E

A Best Seller katalogusban kézzétett hegesztéanyagok ||
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OK 43.32

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12
SFA/AWS A 5.1: E 6013

Bevonatos elektrodak

Koénnyen hegeszthetd rutilos bevonatl elektroda vizszintes pozicidhoz. A higan
folyds hegesztési dmledék tetszetds varratfelszint eredményez mind tompa-, mind
sarokvarrat esetén. A salak konnyen eltavolithatd. Az iv még alacsony aramerds-
ségek esetén is stabil marad, aminek kdszdnhetéen az elektroda alkalmas vékony
lemezek hegesztésére is. Kivald hegesztési tulajdonsagait valtdbaramu aramforrasrol

Joévahagyasok: (hegesztétranszformétor) vald hegesztés esetén is megtartja.
CE EN 13479 GL 1 L, .
ABS 2 LR 1 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
BV 1 TOV 00621 ) Vizsg. KV (J)/ °C
DB 1003936 RS 2 Vs | Atapot | hem. | v | Pz | 2 &l
DNV 2 uDT gala °C g a o +20 | o0
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): IS0 | Tzo | +20 [ 550 | 460 | 26 | 65 [ >47
" TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul
© \ Si \ Mn i .
0.06 ‘ 055 ‘ 050 Hegesztési paraméterek:
. ' AtmérS | Hossz | Aram u S T N B H
Bevonat tipus: rutilos
L p . (mm) | (mm) A V) (%) (s) (kg) | (db.) | (kg/h)
Kiszaritas: 100 - 120°C/1h 20 | 300 | 40-80 | 23 | 94 | 36 | 054 | 167 | 0,60
Hegesztéaram: [ ~ [ =(+) 2,5 350 |50-110 | 25 94 46 | 054 | 88 | 0,90
Uresjérati fesziiltség: 50 V 3,2 350 80-150 26 97 57 0,57 51 1,30
Hegesztési pozicié: z 4,0 450 |120-210| 27 97 76 0,54 27 1,90
9 P E[D . E IE m 5,0 450 |170-290| 26 97 87 0,56 17 2,50
OK 46 00 Vékony és kozépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonatu
" hegesztéelektréda. Minden pozicidban jol alkalmazhatd. A nagyon j6 ivgyuijtasi
SFA/AWS A 5.1: E 6013 és iv Ujragyujtasi tulajdonsagai miatt kitlnd flzéhegesztésekhez. Hasznalatos
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11 még résathidalasokhoz is.
Jovahagyasok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN13479 GL 2 .
e | Vizsg. KV (J)/ °C
ABS 2 LR 2 V',ZIS ¢ | Allapot | hém. IVTIS I\F:I‘gz ':>5 )
BV 2 RS 2 gala °C a a o o | -2
DB  10.089.05  TUV 00623 ISO | Tzo | +20 | 510 | 400 | 28 | 70 | 35
‘E’)NV tf2' » upT etel Go(/JST‘R TZ 0 - utélagos hékezelés nélkill
arratfém atlagos vegyi 6sszetétele : . .
9 9y (%) Hegesztési paraméterek:
¢ | Si | Mn Atméré | Hossz | Aram U S T N B H
0,08 0,30 0,40
| | (mm) | (mm) A V) (%) () (kg) | (db.) | (kg/h)
Bevonat tipus: rutilos 2,0 300 50-70 25 93 38 0,56 172 0,60
Kiszaritas: 100 — 120°C/1h 2,5 350 | 60-100 | 22 95 50 | 0,65 | 86 | 0,80
Hegesztdaram: =3 3,2 350 80-150 22 95 57 0,65 538 1,30
U iarati f Glitséa: min. 50 V 4,0 350 |100-200| 22 95 65 0,60 39 1,60
resjarati teszuitseg: min. 50 | 350 [150-200| 24 | 90 | 87 | 060 | 24 | 230

Hegesztési pozicio: E E IE m

OK 46.16

SFA/AWS A 5.1: E 7014
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11

Jovahagyasok:
CE  EN 13479 GL 2
ABS 2 LR 2
BY 2 RS 2
DB  10.039.37 TUV 02528
DNV 2 ubDT
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c \ Si \ Mn
0,09 \ 0,40 \ 0,50

Bevonat tipus: rutilos
Kiszaritas: 100 — 120°C/1h

Hegeszt6aram: [ ~ [ =()
Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

Hegesztési pozicio: ] IZ 19 1= T

Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt rutilos bevonatu hegesz-
téelektréda. Minden pozicidban jol alkalmazhaté. Nagyon jo ivgyujtasi és iv Ujra-
gyuijtési tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vastagabb bevonat miatt kis

frocskoléssel hegeszthetd.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vi’z S Allapot Y1I<z)rsng R R s KVyc
galat °C MPa MPa % +20 ‘ 0 -20
ISO | Tzo | +20 | 505 | 440 | 28 | 75 | 70 | 40

TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul

Hegesztési paraméterek:

Atmérs | Hossz | Aram ‘ u ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H

(mm) | (mm) A) V) | (%) (s) | (kg) | (db.) | (kg/h)
2,0 300 50-70 24 94 40 0,57 167 0,54
2,5 350 |60-100| 25 99 49 0,60 88 0,90
3,2 350 |[80-150| 23 100 59 0,58 52 1,30
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OK 48.00

SFA/AWS A 5.1: E 7018
EN ISO 2560-A: E424B42H5

Bevonatos elektrodak

Altalénos felhasznalast, bazikus bevonatu elektroda étvdzetlen és gyengén 6tvo-
z6tt acélokhoz, egyenaram forditott polaritassal alkalmazva. Hegesztési tulajdon-
sagai nagyon jok. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption), azaz alacsony
nedvszivoképesseg.

Joévahagyasok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 GL  3YH5 °
ABS 3YH5 LR  3,3YH5 Vizsgalat| Allapot | A S o S
BV  3YH5 RS  3YHS5 a a ° -20 \ -40
DB 10.089.12  TUV 00690 ISO | Tzo | 540 | 445 | 29 | 140 | 70
DNV 3YH5 ubT TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkill
PRS  3YH5 Hegesztési paraméterek:
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): L .
Atméré | Hossz | Aram U S T N B H
c | Si | Mn (mm) | (mm) A) V) (%) () (ko) | (db.) | (kg/h)
0,06 ‘ 0,50 ‘ 1,20 2,0 300 50-80 24 123 50 0,63 119 0,60

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 350°C/2h
Hegeszt6aram:
Diffazibilis H-tart: < 5mi/100g

Hegesztési pozicio: E E IE m

2,5 350 | 80-110 | 23 130 56 0,65 | 62,5 | 1,00
3,2 450 | 90-140 | 283 119 76 0,64 | 32,3 | 1,50
4,0 450 |125-210| 26 123 86 0,67 | 20,5 | 2,10
5,0 450 |200-260| 23 121 102 | 0,69 | 13,5 | 2,60

OK 55.00

SFA/AWS A 5.1: E 7018 - 1 H4R
EN ISO 2560-A: E 46 5 B 32 H5

Jovahagyasok:
ABS 3YH5 GL 3YH5
BV  3YH5 LR  3YH5

CE EN 13479 TOV 00632
DB  10.039.03 RS, SEPROS

DNV 4 YH5 uDT
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
© \ Si \ Mn
0,06 \ 0,50 \ 1,40

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 300 — 350°C/2h
Hegesztéaram: | ~ [ =(+)
Uresjarati fesziiltség: min. 65 V
Diffazibilis H-tart: < 4ml/100g

Hegesztési pozicié: E E IE m

Kivalé mindségl bazikus elektréda nagyszilardsagu 6tvdzetlen, mangan- vagy
finomszemcsés szerkezeti acélokhoz. A varratféem melegrepedésallosaga kivalo.
Utémunkaja szintén nagyon jo.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat | Allapot Nlqu;‘a I\/T;La f‘/: -20KV b ?50
SO | Tzo | 590 | 480 | 28 | 115 | 50

TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul

Hegesztési paraméterek:

Atmérs | Hossz | Aram ‘ U ‘ s ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) | (mm) A) V) (%) (s) (kg) | (@b.) | (kg/h)

2,5 350 | 80-110| 23 127 64 0,64 66 0,86
3,2 450 |110-140| 24 125 88 0,69 30 1,40
4,0 450 |140-200| 24 125 94 0,70 19 2,00
5,0 450 |200-270| 24 125 94 0,72 13 3,00

OK 21.03

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
© \ Si \ Mn

0,07 \ 0,10 \ 0,50
Bevonat tipus: specialis
Hegesztéaram: | ~[= ()
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V

Hegesztési pozicié: E E IE Eﬂj

Az OK 21.03 gyokfaragashoz, vagashoz és lyukasztashoz kifejlesztett elekt-
roda. Kuldnleges bevonatabdl nagy mennyiségl gaz képzddik, amely nyomasa
kifUjja a megolvasztott dmledéket a megmunkalas helyérdl. Ebbdl kifolydlag
alkalmazasahoz nincs szikség kuldnleges elektrodafogora és sUritett levegd
betaplalasra sem, azaz hagyomanyos bevontelektrédas kézi ivhegesztd
(MMA) aramforrasrol alkalmazhaté. Acélok (barmilyen dtvozet esetén), vasont-
vények és — az Otvozetlen réz kivételével — nemvas fémek feldolgozasara is
felhasznalhato. Tokéletes megoldas helyszini munkélatok esetén leélezéshez,
gyOkfaragashoz vagy repedések javitasahoz, repedésvégek lyukasztasahoz.

Hegesztési paraméterek:

Atméré (mm) | Hossz (mm) | Aram (A) ‘ U (V)
2,5 350 100-120 43
3,2 350 130-180 43
4,0 350 170-230 48
5,0 450 230-300 48

6,0 450 340-400 50
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OK 73 68 Nikkel 6tvozésl, bazikus bevonatl elektroda hidegszivos acélok valtdaramu
- hegesztéséhez. Az OK 73.68 -60°C hdmérsékleten is kivald Utémunkaju varratot
SFA/AWS A 5.5: E 8018-C 1 hoz Iétre. Az elektréda CTOD tesztelt.
EN ISO 2560-A: E 46 6 2Ni B 32 H5 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Alapanyagok: KV UV °C
P 460NL2, 13MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNi6, 12Ni14 és egyebek Vizsgalat Allapot Rm Reo,2 As ©
0,
Jovahagyasok: MPa MPa %o -55 ‘ -60
ABS 3Y400 H5 GL 6Y46H5 RS ISO TZ0 610 520 26 110 105
BV  5Y40M H5 LR 5Y42H5 SEPROS AWS TZ 1 600 500 28 90 85
CE EN 13479 TUV 01529 ubT TZ 0 — utdlagos hékezelés nélkll, TZ 1 — feszultségmentesitve 620 °C/1h
DNV 5YH5 PRS 4YH5 . .
L . ; Hegesztési paraméterek:
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): . i
. . Atmér6 | Hossz | Aram U S T N B H
c | s [ M | N mm | mm) | @ | W | ) | © | k9 | @) | kg
0,05 | 0,35 | 1,0 | 2,40 2,0 300 | 55-75 | 21 120 | 46 | 062 | 130 | 0,60
Bevonat tipus: bazikus 2,5 350 70-110 23 120 55 0,62 70 0,90
Kiszaritas: 250 — 350°C/2h 32 | 450 |105-150| 23 | 120 | 81 | 0,62 | 32 | 1,40
Hegesztéaram: —T=(0) 4,0 450 |145-190| 23 120 88 0,65 21 2,00
5,0 450 |190-270| 27 120 104 0,65 14 2,50

Uresjarati fesziiltség: min. 65 V
Hidrogéntartalom: < 5ml / 100g

Hegesztési pozicié: E E IE m

OK 74 78 Alacsony hidrogéntartalmu, bazikus bevonatu elektréda nagyszilardsagu

" acélok valtbaramu hegesztéséhez. Hidegszivossagi kdvetelményeknek is
SFA/AWS A 5.5: E 9018 - D1 nagyon jol megfelel.
EN 757: E 55 4 MnMo B 3 2 H5 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Alapanyagok: .
S 420 - S 550 Vizs- | 4 Rm Reo2 As KV W)y °c

z apot %
Jévahagyasok: galat MPa | MPa o 0 ‘ -20 ‘ -50
ABS 3YH5 DNV  3YH10 ISO TZ0 650 600 24 100 90 60
BV 3YHH LE% 3, 3Y H15 ISO TZA1 >440 | >280 >24
CE  EN13479 TUV 01027 ISO Tz2 | >620 | >530 | >17 > 27
DB 81.039.02,82.039.02  UDT TZ 0 - Utdlagos hékezelés nélkiil, TZ 1 - fesziiltségmentesitve 700°C/1h,
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): TZ 2 - fesziiltségmentesitve
fo) \ Si \ Mn \ Mo Hegesztési paraméterek:
0,06 | 0,35 | 1,50 | 0,35 Atméré | Hossz | Aram u S T N B H
Bevonat tipus: bazikus (mm) | (mm) A V) (%) (s (kg) | (db.) | (kg/h)
2,5 350 75-100 22 120 55 0,62 73 0,90

Kiszaritas: 300 — 350°C / 2h
Hegesztéaram: [ ~ [ =(+)
Uresjarati fesziiltség: min. 65 V

3,2 450 |105-140| 23 120 86 0,65 32 1,30
4,0 450 |140-190| 23 120 97 0,65 21 1,80
5,0 450 |190-260| 23 120 100 | 0,68 14 2,60

Hidrogéntartalom: < 5ml/ 100g 6,0 450 |240-340| 24 117 | 103 | 0,69 | 10 | 3,60
Hegesztési pozicio: EE E IE Eﬂj
OK 74 46 0,5% molibdén 6tvozés, bazikus bevonatu elektréda hasonld dsszetétell

acélok hegesztéséhez 580 MPa szakitészilardsagig.

SFA/AWS A 5.5: E 7018 - A1

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
EN ISO 3580-A: E Mo B 3 2 H5

Jévahagyasok: ) Vizsgalat ‘ Allapot ‘ o ‘ e ‘ o ‘ R
CE EN' 134}79 TUY“ 01 04:% ubT ISO TZ1 560 460 27 175
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): AWS 171 < 480 - 390 525 _
c \ Si \ Mn \ Mo TZ 1 - fesztitségmentesitve 620°C/1h

0,06 | 0,40 | 0,75 | 0,50 Hegesztési paraméterek:
Bevonat tipus: bazikus Atmérs | Hossz | Aram u S T N B H
Kiszaritas: 300 — 350°C / 2h mm) | mm) | @A) v | %) | & | kg | @b) | kg/h)
Hegeszt6aram: =(+) 2,5 350 75-110 23 115 55 0,59 73 0,90
Uresjérati fesziiltség: min. 65 V 3,2 450 |105-150 25 110 81 0,59 37 1,20
Hidrogéntartalom: < 5l / 1009 o e e R A R
Hegesztési pozicio: EE E IE m . i : :
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OK 61 30 Rutil-savas bevonatu extra alacsony karbontartalmu (ELC) elektroda a 19Cr10Ni
- Otvodzésl ausztenites korrézidalld acélok hegesztéséhez. Jol alkalmazhaté
SFA/AWS A 5.4: E 308L-17 ahasonlo Osszetétell stabilizalt korr6ziballd acélokhoz is, kiveve ha az alapanyag
. telies kiszasallosaga elvaras. Az OK 61.30 a j6 ivgyuijtasi és ivijragyuijtasi tulajdon-
EN1600: E199LR12 sagai mellett nagyon tetszetSs varratfelszint hoz Iétre. Salakja dnlevald. A bevonat
Alapanyagok: LMA tipusu (Low Moisture Absorption), azaz alacsony nedvszivoképesség.
W.Nl’b1.k4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541, 1.4550 és Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
egyebe <
Jovahagyasok: Vizsgalat | Allapot R Reoz A’SO(A“) KV (J)/°C
ABS Korrozicalls DNV 308L MPa | MPa o +20 | -60
CE 13479 TOV 00792 ISO TZ0 560 ‘ 430 ‘ 43 ‘ 70 ‘ 49
DB 30.039.02 CWB, SEPROS, UDT s 120 | >520 | >320 | (>39) - -
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): 120 - utélagos hokezelés nélkl
c ‘ si ‘ Mn ‘ Cr ‘ Ni Hegesztési paraméterek:
<003 | o070 | 08 | 195 | 100 Atmérs | Hossz | Aram U S T N B H
P : (mm) | (mm) A) V) (%) () (kg) | (db.) | (kg/h)
Bevonat tipus: rutil-celluléz 16 300 35 - 45 57 105 o4 055 | 240 0.6

Kiszaritas: 350°C/2h 20 | 300 | 35-65 | 29 | 105 | 29 | 055 | 160 | 080

HegesztSaram: | ~ | =(+) 25 | 300 | 50-9 | 31 | 105 | 36 | 055 | 99 | 1,10

Uresjarati fesziiltség: 50 V 3,2 350 | 70-130 | 31 105 | 54 | 0,60 | 49 | 1,40

Hegesztési pozicio: ] T 40 | 350 |90-180 | 32 | 105 | 60 | 0,60 | 33 | 2,00

Egyéb adatok: FN 3-10 W.Nr. 1.4316 5,0 350 |140-250| 33 105 60 0,60 20 3,00

OK 61 81 Rutilos bevonatl hegesztéelektréda a nidbiummal vagy titannal stabilizalt
- 19Cr10Ni 6tvozésl ausztenites korrozidalld acélok hegesztéséhez. Kivaldan

SFA/AWS A 5.4: E 347-16 alkalmas magas hémérsékleti igénybevételli alkalmazasokhoz.

EN 1600: E199Nb R 32 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Alapanyagok: . " Rn Rpo.2 As KV (J)/ °C

W.NI. 1.4000, 1.4300, 14306, 1.4308, 14311, 1.4541, 14550 65 Vizs9alat| Allapot | yp, | ypy % +20 | -0

egyebek AWS TZ0 700 560 31) 60

Jovahagyasok: DNV 347 CE EN 13479 ISO TZ0 700 550 >25 - 71

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele (%): TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil

C | si | Mn | Cr | Ni |(Nb+Ta) Hegesztési paraméterek:

006 | o080 | 160 | 200 | 100 | <10 Atméré | Hossz | Aram ‘ u ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
Bevonat tipus: rutilos (mm) | (mm) A V) (%) (s) (kg) | (db.) | (kg/h)
Kiszaritas: 350°C/2h 2,0 300 | 40-60 | 26 | 106 | 39 | 0,60 | 147 | 0,60
Hegeszt6aram: [~ =(1)] 25 | 300 | 50-80 | 29 | 104 | 36 | 059 | 8 | 120
- 9 il . w , R 3,2 350 75-115 23 105 66 0,60 44 1,20
Uresjarati fesziiltség: min. 60 V

- f 7 4,0 350 80-160 24 105 66 0,60 32 1,70
Hegesztési pozicio: EE E IE m
Egyéb adatok: FN 6-12 W.Nr.  1.4551
Varratfém keménysége: ~ 190 - 230 HV
OK 63 30 Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartalmu (ELC) hegesztéelektroda
- a 18Cr12Ni3Mo (AISI 316L) otvozésl ausztenites korrézidalld acélok hegesz-
SFA/AWS A 5.4: E 316L-17 téséhez. Szintén jol alkalmazhat6 hasonld dsszetételd, stabilizalt anyagokhoz,
. kivétel ha az alapanyag teljes kuszasallosaga az elvaras. Az OK 63.30-nak
EN1600: E19123LR12 nagyon jok az ivgyujtasi és ivUjragyujtasi tulajdonsagai, ami mellett nagyon
Alapanyagok: tetszetds varratfelszint hoz létre. Salakja 6nlevald. A bevonat LMA tipusu (Low
18Cr12Ni2, 8Mo; W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, Moisture Absorption), azaz alacsony nedvszivoképesseégu.
1.4404, 1.4429, 1.4435, 1.4571 &s egyebek Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i:
Jévahagyasok: ] °
ABS E316L-17 DNV 3161 Vzs | Aapot | | e | AslA) KV (/=C
CE EN13479 TOV 00262 g b | +20 | 20 | -60
DB 30.039.06 CW CSA W48 ISO TZO0 570 460 40 60 55 43
GL 4571 BV 316L AWS TZ0 >510 | >320 | (>30) = = =
LR 316 L UDT, SEPROS TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): Hegesztési paraméterek:
c | si | mn | cr | N | Mo Atméré | Hossz | Aram u S T N B H
<003 | 08 | 08 | 180 | 120 | 280 (mm) | (mm) ) V) (%) (s) (kg) | (db) | (kg/h)

1,6 300 30-45 29 95 37 0,56 | 250 | 0,40
2,0 300 45 -65 29 104 39 0,60 147 | 0,60
2,5 300 45 - 80 29 100 45 0,55 96 0,90

Bevonat tipus: rutil-celluloz
Kiszaritas: 350°C / 2h

Hegeszt6aram: [~ [=(+)] 32 | 850 |60-125| 30 | 100 | 57 | 055 | 52 | 1,40
Uresjarati fesziiltség: min. 50 V 40 | 350 |70-190 | 32 | 100 | 57 | 0,56 | 34 | 2,00
Hegesztési pozicio: ] T 50 | 350 |150-240| 34 | 100 | 63 | 056 | 21 | 3,00
Egyéb adatok: FN 3-10 W. Nr. 1.4430

Varratfém keménysége: ~ 180 - 220 HV
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OK 63.80

SFA/AWS A 5.4: E 318-17
EN 1600: E19123Nb R 32

Alapanyagok:

W. Nr. 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, 1.4435,

1.4571 és egyebek

Bevonatos elektrodak

Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartaimd (ELC) hegeszt&elektroda
a titannal illetve nidbiummal stabilizalt 18Cr12Ni3Mo 6tvdzésl ausztenites korrd-
zioalld acélok hegesztéséhez. Alkalmas tovabba hasonld Osszetétell, csillapitott
korrézidalld acéltipusok hegesztéséhez, feltéve, hogy nem elvaras a teljes kiszas-
allosag. Konnyd ivgyuijtast és ivijragyuitast tesz lehetéve. Kitling varratfelszint vala-
mint dnlevald salakot produkal. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture Absorption),
azaz alacsony nedvszivoképességu.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Jovahagyasok:
CE ~ EN 13479 Vizsgalat | Allapot Rm Reoz As(Aq) KV y=c
TOV 00639 MPa | MPa % +20 | -60
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): ISO TZ0 614 ‘ 507 ‘ 38 ‘ 55 ‘ 41
Cc ‘ Si ‘ Mn ‘ Cr ‘ Ni ‘ Mo ‘ (Nb+Ta) AWS TZ0 > 550 > 350 (>30) = =
<0,03 ‘ 0,7 ‘ 0,8 ‘ 18,0 ‘ 12,0 ‘ 28 ‘ <0,6 TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil
Bevonat tipus: rutil-celluléz Hegesztési paraméterek:
Kiszaritas: 350°C/2h Atmérs | Hossz | Aram ‘ u ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
P (mm) | (mm) () V) (%) s (kg) | (db.) | (kg/h)
HegesztSaram: ,=(+), 2,0 300 45-65 29 110 29 0,56 155 0,80
Uresjarati fesziiltség: min. 50 V 25 300 | 60-90 | 30 110 | 35 | 056 | 97 | 1.10
Hegesztési pozicio: L L2 1= |= ) 32 | 350 |80-120| 32 | 110 | 54 | 061 | 48 | 140
Egyéb adatok: FN 6-12 W.Nr.  1.4576 4,0 350 [120-170| 33 | 110 | 55 | 0,61 | 32 | 2,10
Varratfém keménysége: ~ 190 - 220 HV
OK 67 15 Ba:;ikys bgvonatu heggs;té’elektréda a'250r20Ni’6tvbrzés(j agsztgnites korrc?—
" zidallo acélok hegesztéséhez. Ausztenites manganacélok, pancéllemezek és
SFA/AWS A 5.4: E 310-15 fekete-fehér koétésekhez is jol alkalmazhatd. Az OK 67.15 varratféme nagyon jo
EN 1600: E 25 20 B 2 2 repedésellenallésagu.
Alapanyagok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
W. Nr. 1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 és egyebek . . « Rm Reo.2 As (A4 KV (J)/ °C
Jovahagyasok: gy Vizsgélat | Allapot MPa ‘ M;’a ‘ 050 ) ‘ _'(_2)0
CE EN 13479 TUV 01025 ISO TZO0 590 410 35 100
DB 30.039.01 SEPROS, UDT AWS TZ0 ‘ > 560 ‘ > 350 ‘ (>30) ‘
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkiil
c ‘ si ‘ Mn ‘ cr ‘ Ni Hegesztési paraméterek:
o1 | o4 | 21 | 260 | 210 Atméré | Hossz | Aram u S T N B H
Bevonat tipus: bazikus (mm) | (mem) @ W | 69 © | &g | db) | ko)
2,0 300 45-55 24 105 36 0,62 162 0,60
Kiszaritas: 200°C/2h 25 | 300 | 50-85 | 25 | 105 | 40 | 061 | 96 | 0,90
Hegeszt6aram: 32 | 350 |60-115| 25 | 105 | 60 | 059 | 50 | 1,20
Varratfém kemenysege: ~190 - 200 HV 4,0 350 | 70-160 | 26 100 62 0,59 28 1,80
Hegesztési pozicié: E E IE D'D 5,0 350 |130-200| 26 | 100 | 65 | 0,60 | 22 | 2,50

Egyéb adatok: FN O W. Nr. 1.4842
OK 67 45 Bézikus bevonatu hegesztSelektroda a 18Cr8Ni6Mn 6tvozésili ausztenites korrd-
" Zioalld acélok hegesztéséhez. A felkeményedd varratfém kitGné repedésallo-
SFA/AWS A 5.4: ~ E 307-15 saggal rendelkezik még rosszul hegeszthetd acélokon torténd alkalmazas esetén
EN 1600: E18 8 Mn B 4 2 is. Megfeleld a 12-14% mangantartalmu acélok homogén és vegyes kdtéseihez is.
) Szintén nagyon elénydsen alkalmazhato felrakdhegesztések parnarétegekeént.
Jovahagyasok: . o
Varratfém atl mechanikai jellemzéi:
ABS Korrézicdllo ~ CE  EN 13479 arratiem atlagos mechanikai jeflemz0
" 5 ’ “ Rm Rpo,z As (A4) KV (J)/ °C
TUV 0'1 58? SE.PFOS, U’DT ) Vizsgalat ‘ Allapot ‘ T ‘ o ‘ o b
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): 1SO T7 0 605 470 35 85
c | si | wmn | c | N AWS TZ0 > 590 > 350 > 30) -
o1 | o5 | 60 | 185 | 85 TZ 0 - utélagos hékezelés nélk
Bevonat tipus: bazikus Hegesztési paraméterek:
Kiszaritas: 200°C/2h Atmér6 | Hossz | Aram ‘ u ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
Hegesztéaram: (mm) | (mm) ) V) (%) () (kg) | (db.) | (kg/h)
2,5 300 50-80 23 100 50 0,58 102 0,70
Hegesztési pozicio: ’ ’ ’
Vargratfem kZmen seme .190I§VIE m 3,2 350 70-100 24 100 71 0,60 51 1,10
- o ,y_ ge: o 4,0 350 |100-140| 24 100 | 73 | 060 | 33 | 1,50
Hidegalakitas utani keménység: ~ 400 HV 5.0 350 |150-200| 25 100 80 0,60 22 220

Egyéb adatok: FN <5 W.Nr. ~1.4370
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OK 67.52

SFA/AWS A5.4: E 307-25
EN 1600: E188Mn B8 3
EN 14700: E Fe10

Jovahagyasok:

SEPROS UNA 054403

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | wmn | c | N
<015 | 105 | 60 | 180 | 90

Kiszaritas: 350°C/2h

Uresjarati feszﬁltség- min. 70 V
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: E . E IE m

Egyéb adatok: FN <3 W. Nr. 1.4370

Bevonatos elektrodak

Nagykihozatali hatasfokl, bazikus bevonatu, szintetikus hegesztéelektroda
18Cr8Ni6Mn otvozéssel (AISI 307) ausztenites korrézidalld-, 13% mangantar-
talmu-, rosszul hegeszthetd- és csdkkent nyulasi képességgel rendelkez6 acélok
javito- és kotéhegesztéseinez, valamint szerkezeti acélok felrakohegesztéséhez.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizsgalat ‘ Allapot ‘ Ml;’a ‘ 3’;;; ‘ {;: ‘ Kvi‘% ©
AWS | Tzo | 63 | 420 | 45 | 70
TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz | Aram ‘ u ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) (mm) A V) (s) (kg) (@b.) | (kg/h)
2,5 350 90-115 25 52 0,64 49 1,4
3,2 450 120-165 34 76 0,68 ‘ 21 2,3
4,0 450 150-240 40 72 0,68 ‘ 14 3,7
5,0 450 200-340 48 66 0,65 9 6,0

OK 67.60

SFA/AWS A 5.4: E 309L-17
EN 1600: E2312L R 32

Alapanyagok:
W. Nr. 1.4583 + $235 - S 355
Jovahagyasok:
CE EN 13479 GL 4332
TUV 00898 CWB, SEPROS, UDT
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | s | M | c | N
<003 | o070 | o080 | 237 | 130

Bevonat tipus: rutil-celluloz

Kiszaritas: 350°C/2h

Hegesztéaram: | ~[=(+)

Varratfém keménysége: ~ 200 - 225 HV

Uresjarati fesziiltség: min. 55 V

Hegesztési pozicié: E E IE m

Rutil-savas bevonatu hegesztéelektroda 23Cri12Ni otvozéssel ausztenites
korrozioallo- és Gtvozetlen- illetve gyengén 6tvozott acélok vegyeskotéseinez.
A tulotvozott hegesztdanyag alkalmas 6tvdzetlen acélokra torténd korrézidalld
rétegek felrakohegesztésekor parnarétegként.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

o , R. Bl As (A KV (J)/ °C
Vizsgalat | Allapot MPa MPa % e ‘ o
ISO TZO0 580 470 32 50 40
AWS TZ0 > 520 > 380 (>30) - -
TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Hossz | Aram u S T N B H
(mm) | (mm) ) V) (%) () (kg) | (db.) | (kg/h)
2,0 300 45-65 27 115 38 0,60 | 136 | 0,70
2,5 300 45-90 28 115 38 0,60 85 1,10
3,2 350 |65-120| 29 115 51 0,60 45 1,60
4,0 350 | 85-130 | 31 115 51 0,60 29 2,50
5,0 350 |110-250| 32 115 58 0,60 19 3,30

Egyéb adatok: FN 10-22 W. Nr. 1.4332
OK 68 81 Rutilos-savas hegesztSelektréda az ausztenit-ferrites korrézidalld acélok hegesz-
" téséhez. Kitliné a nehezen hegeszthetd acélok, vegyes kotések és ismeretlen
SFA/AWS A 5.4: E 312-17 Osszetétell acélontvények hegesztéséhez. Kivaldan alkalmazhatd tovabba kisebb
EN 1600: E299 R 3 2 keménységet igényld fellletek, mint pl.: fogaskerék fogak, hidegalakitdszerszamok
EN 1 4706_ E Fe 11 és nagy karbontartalmi szerszamacélok felrakasahoz valamint sinek, gorgék,
- e kovacs-, melegalakitd- és mlanyag présszerszamok felrakasahoz parnaréteg-
Jovahagyasok: ként. A varrat ezek mellett kivaldan ellendll a feszlltségkorrézionak, erésen érzé-
SEPROS ketlen az alapanyaggal vald keveredés hatasaira és 1150 °C-ig h&allo.
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
c | s | M | c | N Vizsas ; R Reoz As(A) | KV (J)/°C
galat Allapot
012 | o070 | 08 | 290 | 950 bIEE L o S
; i i ISO TZO0 790 610 22 30
Bfavo’n.::lt’tlpus. rutil-celluléz AWS 170 790 610 25) 30
Klszarlta"s: 850°G/2h TZ 0 — utdlagos hdkezelés nélkul
Segeszttt)afram (+). 60V Hegesztési paraméterek:
resjarati fesziiltség: min. a ,

Jarati Teszlitscg: 7 Atmér6| Hossz | Aram | U | s | T | N | B | H
Hegesztési pozicie: L IZ |5 1= T om) | mm | @ | M | %) | © | ko) | (db) | (kg
Varratfém keménysége: ~ 220 - 240 HV 2,0 300 40-60 22 125 41 0,64 | 123 | 0,70
Egyéb adatok: FN 35-65 W. Nr.  1.4337 2,5 300 50-85 24 125 48 0,64 78 0,90

3,2 350 |60-125 | 25 125 65 0,62 42 1,30
4,0 350 | 80-175| 26 125 66 0,62 26 2,00
5,0 350 |150-240| 28 125 68 0,65 17 3,20

1
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OK 83.28

EN 14700: EZ Fe 1

Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 82.039.01

SEPROS, UDT

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | Si | Mn | cr
0,1 | <07 | 07 \ 3,2

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C/2h

Hegeszt6aram: =(+)
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V

Hegesztési pozicio: EE E IE m
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Keménység (hegesztett allapotban): 30 HRC
Utésallosag: nagyon jo

Fémes koptatdhatas: nagyon jo
Megmunkalhatosag: jo

Bazikus bevonatu hegesztéelektrdda a fémes koptatasnak kitett alkatrészek felra-
kasahoz. Tipikus alkalmazasai példaul sinek, sinkeresztezédések, acélontvény
fogaskerekek, hornyolt gdrgék és tengelykapcsolok felrakdhegesztése. A varratfém
keménysége megkdzelitéleg 30 HRC.

Hoékezelési hémérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:
HRC 40 ———— I
0 ———— <N

i e e B NN
[ N
15 +——] 1h P —
107 —24n
- ’i,T_ 11 ’%j

100 200 300 400 500 600 700°C

Hegesztési paraméterek:

Atmérs | Hossz | Aram ‘ [ ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg) (db.) | (kg/h)
2,5 350 | 60-90 | 120 75 0,64 69 0,70

3,2 450 |100-140 | 115 88 0,66 34 1,20
4,0 450 |140-190 | 110 92 0,66 23 1,70
5,0 450 |190-260 | 110 86 0,68 15 2,80

OK 84.78

EN 14700: E Z Fe 14

Jovahagyasok:

SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | Si | Mn | cr
4,5 0,8 <1,6 33,0

Bevonat tipus: rutilos-bazikus

Kiszaritas: 300°C/2h

Hegesztéaram:

Uresjarati fesziiltség: min. 50 V
Hegesztési pozicio: @

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Keménység (hegesztett allapotban): 3. réteg - 59-63 HRC

Korrozidallosag: kiting

Magas hémérsékletl kopasallosag: jo
Abrazios ellenallas: kitdnd
Megmunkalhatosag: csak kdszoruléssel

Rutil-bazikus bevonatu, nagykihozatall felrakd hegesztéelektréda. A varratfém
egy ausztenites matrixba agyazott durvaszemcsés kromkarbid szerkezet, amely
az igen agressziv abrazié, az Utésszer( igénybevételek mellett nagyon j6 korrézié-
allésaggal is rendelkezik. Mindezen tulajdonsagait magasabb hémérsékleteken is
megtartja. Legjellemzébb alkalmazasa a foldmozgatd berendezések, homok- és
betonpumpak, betonkeverdk, fdldmozgaté csigak, szeméttdomorits és -zuzd beren-
dezések f6ld, szén, homok, sdder, salak és mas szervetlen vagy szerves anyagok
altal okozott abrazidnak és Utésnek kitett alkatrészeinek felrakdhegesztése.

Hokezelési homérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:

HRC

=n ]

ca3B888883

0 100 300 400 49 600 700 °C

Hegesztési paraméterek:

Atméré | Hossz | Aram ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) (mm) (A) (%) (O] (kg) (db.) | (kg/h)
2,5 350 90-120 180 ‘ 60 0,62 48 1,20
3,2 350 115-170 190 85 0,62 26 1,60
4,0 450 130-210 180 135 0,64 14 2,00
5,0 450 150-300 185 140 0,64 9 2,90

OK 84.84

EN 14700: E Z Fe 16

Jovahagyasok:

SEPROS

Bevonat tipus: bazikus

Kiszaritas: 200°C/2h

Hegesztéaram: | ~ [ =(+)

Uresjarati fesziiltség: min. 45V
Hegesztési pozicio: E E IE

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Keménység (hegesztett allapotban, elémelegités nélkdil):

1. réteg 62 HRC

2. réteg 62 HRC
Megmunkalhatosag: csak kdszoruléssel
Abréazios ellenallas: nagyon jo
Utésallésag: nagyon jo

Bazikus bevonatu felrakd hegesztéelektréda. A varratfém egy martenzites
matrixba agyazott finomszemcsés krom-, vanadium- és titankarbid szerkezet,
amely a legagresszivabb abrazids igénybevételek ellen lett kifejlesztve. Alkalma-
zasi terlUletei: foldfurd fejek, kétord kalapacsok, kések és asvanyszallitocsigak.
A varratfém a végleges keménységét mar az elsé varrattal eléri.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c | si | mn [ o | T | WV

30 | 20 | 03 | 63 | 48 | 50
Hegesztési paraméterek:
Atmérs | Hossz | Aram ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) | (mm) (G (%) () (kg) (db) | (kg/h)
2,5 350 | 70-100 | 115 | 105 | 0,63 71 0,50

3,2 350 | 100-150 | 115 110 0,60 44 0,70
4,0 350 | 115-200| 125 120 0,64 27 1,00
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OK 85.58

EN 14700: EZ Fe 3
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c | si [ mn | cr | co | No | W

03 | 1,0 | 10 | 1,8 | 20 | 08 | 80
Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C/2h
Hegesztéaram: | ~ [ =(+)
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V

Hegesztési pozicio: E E IE m

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Keménység (hegesztett allapotban):

1. réteg 42 - 50 HRC

1. réteg 56 HRC - 550 °C/1h

2. réteg 42 - 50 HRC

3. réteg 47 - 52 HRC
Megmunkalhatdsag: csak kdszorliléssel
Abrazios ellendllas: jo
Magas hémérsékletl kopasallésag: nagyon jo

Bevonatos elektrodak

Bazikus bevonatu felrakd hegesztéelektroda melegalakitdszerszamokhoz, ahol
a keménység és a kopasallosag alapkbvetelmény. 550°C Uzemi hémérsékletig
alkalmazhaté. Jellemzd terlletei: melegalakitd szerszamok, kések, lyukasztok
és bélyegek.

Hoékezelési hémérséklet hatasa a hegesztési varrat keménységére:

"RC70
60
50 -
40
30
20 1h ]

3

0 100 200 300 400 S00 SS0 600 650 °C

Hegesztési paraméterek:

Atmérs | Hossz | Aram S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg) (db.) | (kg/h)
2,5 350 | 70-110 | 115 | 53 0,65 72 0,90
3,2 350 |100-150| 115 62 0,63 45 1,30
4,0 350 |130-190| 115 75 0,63 30 1,70
5,0 350 |180-250| 120 88 0,66 18 2,20

OK 86.08

EN 14700: E Fe 9

Jovahagyasok:

SEPROS, UDT

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
© \ Si \ Mn
0,9 \ 0,8 \ 13,0

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C/2h

Hegeszt6aram: | ~ [ =(+)
Uresjarati fesziiltség: min. 70 V

Hegesztési pozicio: EE E IE m
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Keménység: 1. réteg 180 - 250 HB

3 2. réteg 44 - 48 HRC
Utésallosag: nagyon jo

Megmunkalhatosag: koszortléssel

Fémes koptatohatas: j©

Béazikus bevonatu felraké hegesztéelektroda nagy fellleti nyomésnak, ttésszer(
igénybevételnek és mérséklet abrazidnak kitett manganétvozési acélok felrakd
vagy javitohegesztéséhez. Alkalmazasi terlletei: kalapacsok, hengerek, gorgék,
forgdrendszer( drl6berendezések kdpenye.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

KV (J)/ °C
+20 | -20 | 40 | -60
| 70 | 45 | 35 | 25

Vizs- R Rro,2 As
galat MPa MPa %

ISO | Tzo | 780 | 480 | 20
TZ 0O - utdlagos hékezelés nélkul

Allapot

Hegesztési paraméterek:

Atméré | Hossz | Aram ‘ S ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) | (mm) () (%) (s (kg) (@db.) | (kg/h)
3,2 450 95-135 105 ‘ 95 0,6 36 1,10
4,0 450 130-180 105 ‘ 109 0,6 24 1,40
5,0 450 170-230 105 132 0,6 15 1,80

0K 92.18

SFA/AWS A 5.15: E Ni-Cl
ENISO 1071: ECNi-CI 3

Jovahagyasok:

SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | Mn | Fe | Ni
09 | o6 | o6 | 35 | >

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C/2h
Hegesztéaram:

Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

Hegesztési pozicio: EE E IE m

Nikkel-vas bazisu, magas karbontartalmu bazikus bevonatl hegesztéelektréda
Ontottvasak (szlrkedntvény, lagyvas, temperontvény) bevontelektrodas kézi
ivhegesztéséhez. Ezen Ontottvasak javitd- valamint - acélhoz vegyeskotésként -
torténé hegesztéséhez is hasznalhaté. A varrat elkészithetd hideg (elémelegités
nélkul) vagy félmeleg (~250°C elémelegités) technoldgiaval. A varratfém kdnnyen
megmunkalhato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

- . Rm HB
Vizsgalat ‘ MPa ‘ ~
AWS \ ~ 300 \ 130 - 170
TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Hossz Aram S
(mm) (mm) ) (%)
2,5 300 55-110 100
3,2 350 80-140 100
4,0 350 100-190 100

13



14

Y
ESAB
A

OK 92.58

SFA/AWS A5.15: E NiFe-CI-A
EN ISO 1071: E C NiFe-CI-A 1

Alapanyagok:

GJS-400-15, GJMB-350-10 és egyebek

Jovahagyasok:

SEPROS, UDT

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mMn | Fe | Ni |
15 | o7 | o8 | 460 | 510 | 14

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 200°C/2h
Hegesztdaram: [ ~[=(+)]

Uresjarati fesziiltség: min. 50 V

Hegesztési pozicio: E E IE m

Bevonatos elektrodak

Nikkel-vas bazisu, magas karbontartalmud bazikus bevonatl hegesztéelektroda
ontottvasak (szlrke-Ontvény, lagyvas, temperdntvény) bevontelektrodas kézi
ivhegesztéséhez. Ezen 6ntottvasak javitd- valamint - acélhoz vegyeskotésként -
torténd hegesztéséhez is hasznalhaté. A varrat elkészithetd hideg (elémelegités
nélkil) vagy félmeleg (~250°C elémelegités) technoldgiaval. A varratfém kdnnyen
megmunkalhatd, de szilardabb és melegrepedésre kevésbé érzékeny, mint
a tiszta nikkel elektrodaval készitett. Ebbdl kifolydlag az OK 92.58-at leginkabb
a nagyon nehezen hegeszthetd dntbttvasak hegesztéshez alkalmazzak, mint
példaul a magas kén vagy foszfortartalmu szirkedntvények.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. - A Rm ReL A5
Vizsgalat Allapot MPa ‘ MPa ‘ % ‘ HB
so | Tzo | 3875 | >250 | >4 | 180
TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atmérs | Hossz | Aram ‘ ] ‘ T ‘ N ‘ B ‘ H
(mm) | (mm) A) (%) () (kg) (db.) | (kg/h)
2,5 300 55-75 105 \ 70 0,7 90 0,6
3,2 350 75-100 105 90 0,7 45 0,9
4,0 350 85-150 105 70 0,7 30 1,8

OK 94.25

DIN 1733: EL-CuSn 7

Jovahagyasok:

SEPROS

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
Mn \ Cu \ Sn
0,4 \ 92,0 \ 7,0

Bevonat tipus: bazikus
Kiszaritas: 300°C/2h
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE

Egyéb adatok: Keménység: ~ 95 HB
W.Nr.  2.1025

Hegesztéhuzalok és -palcak

Weld G3Sii

SFA/AWS A5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341A: G3Si1

Alapanyagok:

P/S 235 és P/S 420
Jovahagyasok:

CE EN 13479
Véddégaz (EN ISO 14175):
M21, C1

Varratfém besorolasa:
ENISO 14341-A: G382 C1 3Sit
ENISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c \ Si \ Mn

0,11 \ 0,85 \ 1,30

Hegesztéaram: [ =(+)]

Hegesztési pozicio: EE . E IE . m

Bazikus bevonatu hegesztbelektroda réz és oOtvozeteinek hegesztéséhez.
Felrakohegesztéshez (szelepek, szivattyuk, ontvényhazak, csapagy futofell-
letek) és kisebb javitobhegesztések hegeszthetd Ontéttvasakon torténd elvégze-
séhez is alkalmas.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. . Rm Reo. As/As KV (J)/ °C
Vizsgalat Allapot MPa MPa % +20
IsO | Tzo 360 | 235 25 | 25
TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Hossz Aram
(mm) (mm) A
2,5 350 60 - 90
3,2 350 90 - 125
4,0 350 125-170

Rézbevonattal ellatott, G3Si1 tipusu tomor hegesztéhuzal, otvozetlen és
gyengén 6tvozott szerkezeti acélok altalanos célu védégazas fogyodelekt-
rédas ivhegesztéséhez. A hegesztéhuzal keverék- és tiszta CO, védégazzal
is alkalmazhato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | ; Véds- | Rnm R |As(A) | Z Kv )/ °C
. Allapot .
galat gaz MPa | MPa % % +20 .30
EN TZO0 M21 560 470 26 68 130 | 90 | 70
EN TZO0 C1 540 440 25 70 110 | 70
TZ 0 - utélagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atméré | Aram u S w \ H
(mm) (A) (V) (%) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-13,0( 0,8-3,0
1,0 80 - 300 18-32 96 14 2,7-15,0| 1,0-5,6
1,2 120-380| 18-34 97 18 2,7-15,0( 1,3-8,0
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Hegesztéhuzalok és -palcak

OK AristoRod 12.50

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G3Si1

Rézbevonat nélkuli, ASC bevonatu tdmdr hegesztéhuzal, dtvdzetlen, gyengén otvozott és
finomszemcsés szerkezeti acélok, nyomastartd edények és szénacél hajotestek védégazas
fogyoelektrodas ivhegesztéséhez 420 MPa folyashatarig. A rézbevonatos tipusokkal szemben
kénnyebb elétolhatdsagot, igy stabilabb ivet és kisebb frocskolest biztosit. Ezen tulajdonsagait
nagy aramterhelések esetén is megtartja, koszonhetéen az ASC bevonatnak, mely jelentésen

Alapanyagok: csokkenti a kopdalkatrészek kopasét is. Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.
P 235/S 235, P 420/S 420 és egyebek . .
o ! Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Jovahagyasok: =
CE EN13479 ABS 3YSA Vizsgalat | Allapot | Véddgaz ‘ ke B S KV /*C
BV SA3YM DB 42.039.29 a a ° |+20]-20-30]-29 | 40
oW IS Gl 3rs sl el e e =ee] |
LF,% B 3,8’ SYS TUV: 10052 CWB, RS EN TZ0 c1 540 440 25 110 | 70
Védégaz (EN ISO 14175): M21, C1 AWS 120 ct >480 | (>400 | >22 >27
Varratfém besorolasa: TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil, TZ 1 - feszliltségmentesitve 620°C/15h
ENISO 14341-A: G382 C1 3Sit - . .
ENISO 14341-A G 42 4 M21 351 Hegesztési paraméterek: ]
P - < o/ ). Atméré Aram U w Vv H
Varratfém atlagos vegy'l osszetétele (%): (mm) ‘ ) ‘ V) ‘ (%) ‘ (Vmin) ‘ (m/min) ‘ (ka/h)
c | Si | Mn 0,8 60-200 | 18-24 95 14 32-250 | 0,8-25
0,10 | 0,90 | 1.50 1,0 80-300 | 18-32 9% 16 2,7-250 | 1,0-55
Hegeszt6aram: - 1,2 120 - 380 18-35 97 18 2,5-20,0 | 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-150 | 2,1-11,4

Hegesztési pozicié: EE . E IE Eﬂj

OK Autrod 12.51

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G3Si1

Rézbevonattal ellatott tdmdr hegesztéhuzal, dtvdzetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok
altalanos célu véddégazas fogyodelektrodas ivhegesztéséhez. A hegesztdhuzal keverék-
és tiszta CO, véddgazzal is alkalmazhaté. Marathon Pac™ csomagolésban is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Alapanyagok: - ; e Rm Ret (Reo.2 As KV (J)/ °C
P 235/S 235 és P 420/S 420 e I R e ‘ M(P; ) % +20 | 20 | 30 | -20
Jévahagyasok: EN TZ0 M21 560 470 26 130 | 90 70
CE EN 13479 ABS 3YSA EN TZ1 M21 495 370 28 120 | 90
BV SA3YM DB 42.039.06 EN TZ2 M21 455 310 32 100 | 75
DNV 1l YMS GL  3YS EN TZ0 ci 540 450 25 110 | 70
LR 3S,3YS TOV 00899 PRS, RS AWS TZ0 G > 480 (> 400) >22) >27
A&y . TZ O - utdlagos hékezelés nélkll, TZ 1 — feszlltségmentesitve 620°C/15h,
Vedoga!z (EN ISO 1,4175)' M21, C1 TZ 2 — normalizalva 920°C/0,5h
Varratfém besorolasa: . |
ENISO 14341-A: G382 C1 3Sit Hegesztési paraméterek:
EN ISO 14341-A: G 42 3 M21 3Si1 Atmérs ‘ Aram ‘ u ‘ S ‘ w ‘ v ‘ H
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): (mm) (A) V) (%) (Vmin) | (m/min) | (kg/h)
c ‘ Si ‘ Mn 0,6 30-100 15-20 95 12 556-13,0 | 0,7-1,7
0,09 ‘ 0.90 ‘ 150 0,8 60 - 200 18-24 95 14 3,2-13,0 | 0,8-3,0
’ ’ 1,0 80 - 300 18-32 96 16 2,7-150 | 1,0-5,6
Hegesztéaram: [ =(+)] 1,2 120-380 | 18-34 97 18 25-150 | 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-12,0 | 2,1-11,4

Hegesztési pozicié: EE . E IE Eﬂj

OK AristoRod 12.63

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G4Si1

Rézbevonat nélkuli, ASC bevonatl tdmoér hegesztéhuzal, 6tvozetlen és gyengén 6tvdzott
szerkezeti acélok altalanos célu védégazas fogyodelektrodas ivhegesztéséhez. A magasabb
szilicium- és mangantartalma névelt varratfém szilardsagot biztosit, csdkkenti a fellleti szeny-
nyezédésekre vald érzékenységet, szép, egyenletes varratfellletet biztosit. A rézbevonatos
tipusokkal szemben kénnyebb elétolhatdsagot, igy stabilabb ivet és kisebb frocskolést biztosit.

Alapanyagok: Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.
P 235/S 235, P 460/S 460 és egyebek . A
o ! Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Jovahagyasok: =
ABS 3YSA BV  SA3YM Vizsgélat | Allapot | Vedsgaz | o | FelBed [ A(A) Kvore
CE  EN 13479 DB 42.039.30 MPa | MPa %o |+20|-20 | -30 | -29 | -40
DNV Il YMS GL 3YS EN TZ0 M21 595 525 26 130 | 90 70 60
(R oSO  Tov ioost  ows B | T | v | | e | mojm)w
Védégaz (EN ISO 14175): M21, C1 AWS TZ0 c1 > 480 (> 400) >22) >27
Varratfém besorolasa: TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkiil, TZ 1 - feszlltségmentesitve 650°C/15h
ENISO 14341-A: G 42 2 C1 4Si1 H tési sterek:
ENISO 14341-A: G 46 4 M21 4Si1 desz esl pa;\r ametere 'u . w v .
P P < 0/ \. tmérd ram
Varratfém atlagos vegy'l osszetétele (%): (mm) ‘ @) ‘ V) ‘ (%) (/min) ‘ (m/min) ‘ (ka/h)
Y | Si | Mn 0,8 60-200 | 18-24 95 14 32-250 | 08-2,5
0,10 \ 1,00 \ 1,70 1,0 80-300 | 18-32 9% 16 | 27-250| 1,0-55
Hegesztéaram: 1,2 120-380 | 18-35 97 18 2,5-20,0 | 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 23-1501|21-114

Hegesztési pozicio: EE . E IE m
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OK Tigrod 12.61

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 636-A: W3Si1

Alapanyagok:

P 235/S 235, P 420/S 420 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.07
TOV 09124

Védégaz (EN ISO 14175): |1
Varratfém: EN ISO 636-A: W 42 3 W3Si1
Hegeszt6aram:
Egyéb adatok: \W.Nr. 1.5130
Kiszerelések: @ 1,6,2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas tdmege: 5 kg

Rézbevonatos W3SI/ER70S-6 tipusu hegesztépalca maximum 380 MPa
folyashataru 6tvozetlen és gyengén 6tvozott szerkezeti acélok altalanos célu,
véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazként altaldban argont
alkalmaznak.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c \ Si \ Mn
0,09 \ 0,90 \ 1,50

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | s Rm Rt As(A) KV (J)/ °C
galat | AlaPOL |VedOGAZ| iy | mpa | % | Lo | 0

EN | 120 | N 560 | 470 | 26 70
Aws | Tzo | 1 | >480 | s400 | (22 | »27

TZ 0 — utélagos hékezelés nélkul

OK Tigrod 12.64

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 636-A: W4Si1

Alapanyagok:

P 235/S 235, P 460/S 460 és egyebek
Jovahagyasok:

ABS 3Y BV 3YM

CE EN 13479 DNV IIYM (11)
GL 3Y LR 33Y
TOV 05260

Védbgaz (EN ISO 14175): |1
Varratfém: EN ISO 636-A: W 46 3 W4Si1
Hegeszt6aram:
Egyéb adatok: W.Nr. 1.5130
Kiszerelések: @ 1,6,2,0,2,4 és 3,2 mm
A hegeszt6épalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas tdmege: 5 kg

Rézbevonatos W4Si1/ER70S-6 tipusu hegesztépalca Gtvdzetlen és gyengén 6tvo-
z0tt szerkezeti acélok altalanos céll, védégazas volframelektrédas ivhegeszté-
séhez. Véddgazkent altalaban argont alkalmaznak. Az OK Tigrod 12.61 tipushoz
képest az OK Tigrod 12.64 nagasabb szilicium- és mangantartalma névelt szilard-
sagi értékeket eredményez. A magasabb szilicium tovabba csokkenti a fellleti
szennyez&désekre vald érzékenységet és tetszetds varratfelszint segit kialakitani.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c \ Si \ Mn
0,10 \ 1,00 \ 1,70

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | & x s Rm Ret As(A) KV )/ °C
galat | Alapot |Vedoaz | yin, | Mpa | % | _og | 0
EN | Tz0 | I 595 | 525 | 26 70
AWS | TZO | W | >480 | >400 | 22 | >27

TZ 0 — utélagos hékezelés nélkdl

OK AristoRod 55

(OK AristoRod 13.13)

SFA/AWS A 5.28: ER100 S-G
EN ISO 16834-A: G Mn3NiCrMo

Jovahagyasok:
CE EN 13479
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn | c | N | Mo

010 | 070 | 140 | 060 | 060 | 020

Védégaz (EN ISO 14175): M21
Varratfém: EN ISO 16834-A: G 55 4 M Mn3NiCrMo
Hegesztéaram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE

Rézbevonat mentes, ASC bevonatt témor hegesztéhuzal a nagyszilardsagu acélok
véddgazas fogyodelektrddas ivhegesztéséhez. Felhasznalhatd min. 550 MPa folyas-
hatart acélok hegesztéséhez. Alkkalmazhaté hidegszivos acélok esetén is.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- Véds- | Rm Rpo2 As KV )/ °C
galat Allapot az ‘ MPa ‘ MPa % ‘ 0 |-20|-30|-40
EN TZ0 M21 770 690 20 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 50
EN TZ1 M21 750 660 24 60 50 35
EN TZ2 M21 750 660 24 95| 70 | 55 40
TZ 0 - utdlagos hdkezelés nélkul, TZ 1 — feszultségmentesitve 570°C/1h,
TZ 2 — feszlltségmentesitve 620°C/1h
Hegesztési paraméterek:
Atmérg Aram u w v H
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16-22 12 20-250 | 04-26
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-250 | 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-20,0 | 1,5-6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,5-15,0 | 3,3-11,6
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OK AristoRod 13.26

SFA/AWS A 5.28: ER80S-G

EN ISO 14341-A: G Z 3Ni1Cu
Alapanyagok:

S 235 J2W, S 355 J2G1W és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.32
DNV I YMS (M21), I YMS(C1)

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c | si Mn Ni | Mo

009 | 08 | 140 | 08 | 040

Védégaz (EN ISO 14175): M21, C1

Varratfém: EN ISO 14341-A: G 420C1Z3Ni1Cu
ENISO 14341-A: G464 M21 Z3Ni1Cu

Hegeszt6aram: | =(+)]

Hegesztési pozicio: E . E IE m

Rézbevonat mentes, ASC bevonatl, ER80S-G tipusu tdmoér hegesztShuzal
a0,8% nikkel, 0,3% réz dtvozéssel, id6jarasallé acélok (mint példaul a COR-TEN,
Patinax, Dilicor, stb.) véddgazas fogydelektrodas ivhegesztéséhez. Az 6tvo-
z8knek koszdnhetéen felhasznalhaté maximum 470 MPa folyashatard acélok
hegesztéséhez. A hegesztShuzal Ar/CO, keverékes tiszta CO. gazvédelemmel
is hasznélhaté. Az OK Aristorod 13.26 ESAB Marathon Pac™ csomagoléasban
is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Vizs- Véds- | Re | Rz | A KV (J)/ °C
galat gaz MPa MPa % +20| -20 | -40 | -60
AWS | Tzo | M21 | 625 | 540 | 26 |140|110| 87 | 50

TZ 0 — utélagos hékezelés nélkdl

Hegesztési paraméterek:

Allapot

Atméré | Aram u ‘ X ‘ w ' H

(mm) (A) (\")] (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 ‘80-280‘ 18-28 ‘ 15 ‘ 15 [2,7-25,0]| 1,0-5,4
1,2 |120-350| 20-33 20 18  [2,7-20,0/| 1,5-6,6

OK AristoRod 69

(OK AristoRod 13.29)

SFA/AWS A 5.28: ER 110S-G

EN ISO 16834-A: GMn3Ni1CrMo
Alapanyagok:

S 420, S 690 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.33
TOV 11837

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn | o | Ni | Mo | v

008 | 060 | 160 | 030 | 1,40 | 025 | 0,07

Véddégaz (EN ISO 14175): M21
Varratfém: EN ISO 16884—A' G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
Hegesztéaram:

Hegesztési pozicio: E . E IE m

Rézbevonat mentes, ASC bevonatu témdr hegesztéhuzala 0,3 krom, 1,4 nikkel,
0,25 molibdén 6tvozésl nagyszilardsagu acélok veddgazas fogyodelektrodas
ivhegesztéshez. A varratfém alacsonyabb hdémérsékleten is viszonylag jo
Utémunkat produkal.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- Allapot Véds- Rm Reo.2 As KV (J)/ °C

galat gaz MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZO0 M21 800 730 19 100 | 70 | 60
EN TZA1 M21 750 690 20 130 | 60 | 60
EN TZ2 M21 640 350 26 100 | 50 | 50

TZ 0 - utdlagos hdékezelés nélkul, TZ 1 — feszlltségmentesitve 620°C/15h,
TZ 2 — normalizélva 920°C/0,5h

Hegesztési paraméterek:

Atmérs Aram u w v H
(mm) (A) (\%) ‘ (I/min) ‘ (m/min) ‘ (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-250 | 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-20,0 | 1,5-6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,1-15,0 | 3,3-11,6

OK AristoRod 79

(OK AristoRod 13.31)

SFA/AWS A 5.28: ER 120S-G
EN ISO 16834-A: G Mn4Ni2CrMo

Alapanyagok:
S 620, S 790 és egyebek
Jovahagyasok: -
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn [ c | N | Mo
010 | 075 | 18 | 035 | 205 | 055

Védégaz (EN ISO 14175): M21
Varratfém: EN ISO 16834-A: G 79 4 M Mn4Ni2CrMo
Hegesztéaram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE m

Rézbevonat mentes, ASC bevonatu tomor hegesztéhuzal nagyszilardsagu
acélok védbgazas fogydelektrodas ivhegesztéshez. A varratfém alacsonyabb
hémeérsékleten is viszonylag j6 (témunkat produkal.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | ; Véds- Rm Reo. As KV (J)/ °C
galat Gl gaz MPa MPa % 0 20 | -30
EN | Tzo | mM21 | 900 | 810 | 18 | 70 | 60 | 50
TZ 0 - utdlagos hdkezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram u w v H
(mm) (A) (\%)] (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-14,7 1,0-5,4
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 1,5-6,6
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OK AristoRod 89

SFA/AWS A5.28: ER 120S-G
EN ISO 16834: GMn4Ni2CrMo

Alapanyagok:

S 890, Weldox 890, XABO 90 és Domex 960

Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.37

TOV 11881

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn | c | N | Mo
010 | 08 | 19 | 030 | 210 | 065

Védégaz (EN ISO 14175): M21
Varratfém: EN ISO 16834—A' G 89 4 M Mn4Ni2CrMo
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicié: EE . E IE Eﬂj

Az OK AristoRod™ 89 rézbevonat nélkili tomoér huzal nagyszilardsagu acélok
MAG-hegesztésére szolgal, mely minimalis folyashatara 890 MPa. A kilonleges
rézbevonat nélkili AristoRod 89 a levald réz részecskékkel nem szennyezi a
huzalel&tolot, a huzalvezetdt és az aramataddt sem, igy ez gond nélkdli elStolast
eredményez akar nagy tavolsagra is, tovabba nagy ivstabilitast, kisebb kopdal-
katrész fogyasztast és kivald hegesztési tulajdonsagokat.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

o 5 Véds- Rn Re As KV (J)/ °C
Vizsgalat | Allapot ‘ géz ‘ MPa MPa ‘ % -40
ENISO | Tzo | M21 | 1000 | 920 | 18 | 60
TZ 0O - utdlagos hékezelés nélkil
Hegesztési paraméterek:
Atmérs | Aram U X w v H
(mm) (A) V) (mm) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16-22 10 12 2,0-250|04-2,6
1,0 80 - 280 18-28 15 15 2,7-250(1,0-54
1,2 120-350| 20-33 20 18 2,7-20,0|1,5-6,6

OK Tigrod 55

(OK Tigrod 13.13)

SFA/AWS A5.28: ER 100S-G
EN ISO 18634-A: W 55 4 Mn3NiCrMo

Jovahagyasok: -
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn | c | N | Mo
010 | 070 | 140 | 060 | 060 | 0,25

Védégaz (EN ISO 14175): |1
Varratfém: EN ISO 16834-A: W 55 4 Mn3NiCrMo
Hegeszt6aram:

Rézbevonatos hegesztépélca 0,6 krom, 0,6 nikkel, 0,25 molibdén 6tvézésl
nagyszilardsagu acélok (min. 550 MPa folyashatarig) védégazas volframelekt-
rodas ivhegesztéséhez. Hidegszivéssaga is nagyon jo.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | 4 veds- | V59 | R | Ry | As(A) Kviyee
z Allapot z hém. B

galat gaz oC MPa MPa % 0 | -20 ‘ -40 ‘ -46
EN TZO 11 +20 750 585 27 150 | 85 | 69 -
EN TZA1 1 +20 640 550 27 190 | 160 | 120 | -
EN TZA1 1 +450 530 435 25

AWS | TZO 1" +20 710 570 (24) 152

TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul, TZ 1 — feszlltségmentesitve 620°C/1h

OK AristoRod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G

EN ISO 14341-A: G2Mo

EN ISO 21952-A: GMoSi

EN ISO 21952-B: G52M 1M3
Alapanyagok:

P 235 - P 460, 16Mo03, G20Mo5 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.31
DNV 1l YMS (M21) TUV 10088

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c \ Si \ Mn \ Mo

o100 | o060 | 110 | 050

Véddégaz (EN ISO 14175): M21, C1
Varratfém besorolasa:

ENISO 14341-A: G 38 0 C G2Mo
ENISO 14341-A: G 46 2 M G2Mo
EN ISO 636-A: W 46 2 W2 Mo

Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: E . E IE m

Egyéb adatok: W.Nr. 1.5424

Rézbevonat mentes, ASC bevonati G2Mo / ER80S-G tipusu tdmoér hegeszté-
huzal a 0,5% molibdén 6tvozésl melegszilard acélok vedégazas fogydelektrodas
ivhegesztéséhez. Alkalmazasa 500°C Uzemi hémérsékletig javasolt. Felhasznal-
hatd maximum 410 MPa folyashataru nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez
is. A hegesztShuzal keverék- és tiszta CO, véddgazzal is alkalmazhatd. Az OK
Aristorod 13.09 ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs: | 4o y| Veds- V29 | Ry | Rwa | AA) LS
galat gaz °C MPa MPa % +20| 0 | -20 | -40
EN TZ0 | M21 +20 | 610 515 26 | 117 | - |100| 57

EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZA1 M21 +20 545 430 26 150 (130 | 95 | 90
EN TZA M21 +450 490 370 23
EN TZ2 M21 +20 460 290 34 130 | 95 | 65 | 35
EN TZ2 M21 +450 470 220 25

TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil, TZ 1 — feszlltségmentesitve 620°C/15h,
TZ 2 — normalizalva 940°C/0,5h

Hegesztési paraméterek:

Atmeérs | Aram ‘ U ‘ X ‘ w ‘ v ‘ H
(mm) (A) (\)] (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16-22 10 12 2,0-250| 0,4-2,6
1,0 80 - 280 18-28 15 14 2,7-250(1,0-54
1,2 120-350| 20-33 20 18 2,7-20,0/1,5-6,6
1,6 225-480| 26-38 12 30 3,1-15,0(3,3-11,6
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OK Tigrod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 636-A: W2Mo

EN ISO 21952-A: WMoSi
EN ISO 21952-B: W52 1 M3

Alapanyagok:

P235 - P460, S235 - S460, 16Mo3 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 42.039.08
DNV I YMS TOV 04950

Véddégaz (EN ISO 14175): |1
Varratfém: EN ISO 636-A: W 46 2 W2Mo
ENISO 21952-B: W52 1 M3

Hegesztéaram:

Egyéb adatok: W.Nr. 1.5424

Hegesztéhuzalok és -palcak

Rézbevonatos W2Mo/ER80S-G tipusu hegesztépalca gyengén 6tvozott acélok
véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazként altaldban argont
alkalmaznak. Alkalmazhaté a 0,5% molibdén 6tvozésld melegszilard anyagok
AWI hegesztéséhez ~500°C tUzemi hdmérsékletig.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

C ‘ Si ‘ Mn ‘ Mo
0,10 \ 0,70 \ 1,10 \ 0,50

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs | gooop| VeS| Rn | Ruaz | As(A) Kvyc

galat gaz | MPa | MPa | % |.20|-20|-20-40| 46 | 60
EN | 720 | H | 630 | 540 | 25 |180 130 9 25
EN | Tz1 | 1 | 560 | 425 | 31 |147|127

AwWs | Tzo | H | >550 | 470 | (>17) 150 130

TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul, TZ 1 — feszultségmentesitve 620°C/0,5h

OK Tigrod 13.12

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G

EN ISO 21952-A: W CrMo1Si

EN ISO 21952-B: W55 1CM3

Alapanyagok:

13CrMo 4-5, G17CrMo 5-5 és egyebek

Jovahagyasok:

TUV 04952

Véddégaz (EN ISO 14175): |1

Varratfém: ENISO 21952-A; W CrMo1Si
ENISO 21952-B: W 55 1CM3
SFA/AWS A5.28: ER 80S-G

Hegeszt6aram:

Egyéb adatok: W.Nr. 1.7339

Rézbevonatos W CrMo1SI/ER80S-G tipusu hegesztépalca gyengén otvozott
acélok véddgazas volframelektrodas ivhegesztéséhez. Véddgazkeént altalaban
argont alkalmaznak. Alkalmazhaté az 1% krom, 0,5% molibdén &tvozésl
melegszilard anyagok AWI hegesztéséhez ~450°C lzemi hémérsékletig, vala-
mint nagyszilardsagu acélokhoz 550 MPa folyashatarig.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

C ‘ Si ‘ Mn ‘ Cr ‘ Mo
olo | o060 | 100 | 110 | 050
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Vizs- Allapot Védo- Rm Rpo.2 As(As) KvViy=c
galat p gaz MPa MPa % +20 | 20 | -30 ‘ 40 | -60
AWS | TZO " 720 560 @4) | 120 | 50 | 40 | 20 | 20
EN TZ A1 ] 650 560 26 | 180

TZ 0 - utdlagos hdékezelés nélkul, TZ 1 — feszultségmentesitve 700°C/0,5h

OK Autrod 308LSi

(OK Autrod 16.12)

SFA/AWS 5.9: ER 308LSi
EN ISO 14343-A: G 19 9 LSi

Alapanyagok:

1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550 és egyebek

Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB  43.039.01

DNV 308 L (-196°C) TOV 04267

CwWB

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | wmn | o | i
<003 | 08 | 18 | 200 | 100

Véddgaz (EN ISO 14175)' M13, M12
Hegesztéaram:

Hegesztési pozicio: E . E IE

Egyéb adatok: FN 5-10 W.Nr. 1.4316

18Cr8Ni 6tvozésl tdmor hegesztéhuzal az ausztenites korrézidalld acélok
hegesztéséhez. A varratfém j6 altalanos korrozidallésagu. Az extra alacsony
karbontartalom kulondsen alkalmassa teszi olyan kértimények kozotti alkalma-
zasra, ahol nagy esélye van a szemcsekdzi korrdzidnak. A novelt sziliciumtartalom
a hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.: nedvesités). Széleskérben alkalmazzak
a vegyi- és az élelmiszeriparban csévek és kilonféle berendezések anyagaihoz.
Az OK Autrod 308LSi ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | veds- | V259 | R | Rus | As KV @)/ °C
slat Allapot p hém. MP MP %
gala gaz | oo 2 a ° | +20 | -60 |-196

EN TZ0 | M13 +20 620 370 36
EN TZ0 | M13 | +350 | 490 370 25
EN TZ1 M13 +20 600 340 43 90 | 80 | 60
EN TZ 1 M13 | +350 | 460 240 28
TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil, TZ 1 - PWHT 1050°C/0,5h

Hegesztési paraméterek:

110 | 90 | 60

Atmérs Aram u w ', H
(mm) (A) (\%)] ‘ (I/min) ‘ (m/min) ‘ (kg/h)
0,8 55 -160 15-24 12 4,0-17,0 | 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 | 1,5-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-140 | 16-7,5
1,6 230 - 375 23-29 22 5,5-9,0 5,2-8,6

iIg
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OK Autrod 316LSi

(OK Autrod 16.32)

SFA/AWS A 5.9: ER 316LSi
EN ISO 14343-A: G 19 12 3 LSi

Alapanyagok:

1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, 1.4583 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 43.039.05

DNV 316 L (-196°C) TUV 04268

CWB

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c | si | mn | c | N | Mo
<003 | 08 | 1,9 | 19 | 120 | 27
Védégaz (EN ISO 14175)- M13, M12
Hegesztéaram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE
Egyéb adatok: FN 5-10 W. Nr. ~1.4430

Hegesztéhuzalok és -palcak

19Cr12NiBMo 6tvozést tomor hegesztéhuzal az ausztenites korrézidalld acélok
hegesztéséhez. A varratfém altalanos korrézidallésaga nagyon kedvezd, kilonds-
képpen a savas és klortartalmu kdzegekben. Az alacsony karbontartalom kulo-
nosen alkalmassa teszi olyan kérllmények kozotti alkalmazasra, ahol nagy esélye
van a szemcsekozi korrozidnak. A névelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdon-
sagokat javitja (pl.: nedvesités). Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

Vizs- | g | Veds- Vizsg | g | Rz | As KV (J)/ °C
p lapot - hém. A
galat gaz °C MPa MPa %o +20 | -60 | -196
EN TZO0 M13 +20 620 440 37 120 | 95 55
EN TZO0 M13 | +350 440 340 26
EN TZ1 M13 +20 590 350 42 | 110 | 90 | 50
EN TZ1 M13 | +350 430 250 31
TZ 0O - utdlagos hdkezelés nélkdl, TZ 1 — PWHT 1050°C/0,5h
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram u w v H
(mm) A V) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 -160 12-24 12 4,0-17,0 1,0-4.1
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6 -6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23-31 20 556-9,0 52-8,6

OK Autrod 318Si

(OK Autrod 16.31)

EN ISO 14343-A: G 19 12 3 NbSi
SFA/AWS: (ER318S:i)

19Cr12NiBMoNb 6tvdzest tomor hegesztShuzal az ausztenites korrdzidalld acélok
hegesztéséhez. A varratfém éaltalanos korrozidallésaga nagyon jo. A nidbium
stabilizalas miatt a varratfém nagyon jol ellendll a szemcsekdzi korrézidnak
és emellett alkalmassa teszi a varratot a magasabb (max 400 °C-ig) lizemi hémeér-
sékleten vald muikodtetésre. A ndvelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsa-

gokat javitja (pl.: nedvesités). Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Alapanyagok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
1.4301, 1.4306, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4583 Vizs .
és egyebek Vizs- | g1oop | VEdG- hérr?' Rm | Rz | As KV (J)/ °C
Jévahagyasok: ) galat gaz | o' | MPa | MPa | % | .99 | 60 ‘ -196
DB 43.039.14 TUV 09735 EN | Tzo | M13 | +20 | 615 | 460 | 35 [ 100 | 70
CE EN 13479 EN TZO0 M13 +400 480 360 35
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): EN TZ1 | M13 | +20 610 435 35 | 70 | 60 | 35
G P ¢ . EN TZA1 M13 +400 470 310
| si [ Mn | or | Ni | Mo | Nb TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 — PWHT 1050°C/0,5h
<008 | 080 | 1,70 | 190 | 125 | 2,8 |<1,00 - ;
Hegesztési paraméterek:
Véddégaz (EN ISO 14175)' M13, M12 Atméré Aram U w Vv H
Hegesztéaram: (mm) (A) V) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55-160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-4.1
Hegesztési pozicio: ED oy 1,0 80-240 | 15-28 15 40-160 | 16-60
Egyéb adatok: FN 5-10 W.Nr. 1.4576 1,2 100-300 | 15-29 18 30-140 | 1,6-75
H 19Cr12NiBMoNb 6tvdzésl tomor hegesztShuzal az ausztenites korrdzidalld acélok
OK AUtrOd 347S| hegesztéséhez. A varratfém altalanos korrozidalldsaga nagyon jé. A nidbium
(OK Autrod 16.11) stabilizalds miatt a varratfém nagyon jél ellenall a szemcsekdzi korrézidnak
i . és emellett alkalmassa teszi a varratot a magasabb (max 400 °C-ig) lizemi hémeér-
SFA/AWS A 5.9: ER 347Si i sékleten vald mikodtetésre. A ndvelt sziliciumtartalom a hegesztési tulajdonsa-
EN ISO 14343-A: G 19 9 NbSi gokat javitja (pl.: nedvesités). Marathon Pac™ csomagoléasban is kaphato.
Alapanyagok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
1.4301, 1.4308, 1.4541, 1.4550, 1.4878 és egyebek Vizsg KV oG
Jévahagyasok: ) ez Allapot Vedé- | | sm. R Roo2 és ¢
DB  43.039.13 TOV 09734 e ga oc | MPa | MPa | % | 5| .60 |-196
CE EN 13479 EN TZO0 M12 +20 640 440 37 | 110 | 80
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): EN | TZ0 | M12 | +400 | 460 | 340 | 26
. . EN TZA1 M12 +20 600 330 45 | 105 | 80 | 55
c | si | Mn | cr | N [ Nb EN | TZ1 | M12 | +400 | 430 | 280 | 25
006 | 08 | 18 | 200 | 100 [ 07 TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkiil, TZ 1 — PWHT 1050°C/0,5h
Védégaz (EN ISO 14175): M13, M12 Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6aram: [ =(+)] Atmérs Aram u w v H
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
Hegesztési pozicio: L L2 [= = 0,8 55-160 | 15-24 12 4,0-17,0 | 1,0-4,1
Egyéb adatok: FN ~5-10 W.Nr. 1.4551 1,0 80-240 | 15-28 15 35-18,0 | 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 1,6-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 5,2-8,6
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OK Autrod 430LNb

(OK Autrod 16.76)

EN ISO 14343-A: G 18 L Nb
SFA/AWS: (ER430LNDb)

Alapanyagok:
1.4000, 1.4016, 14610 és egyebek
Jovahagyasok: -
Hegeszt6huzal atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | si | mn | cr | Ni [ Mo | Nb

<0,025| 0,50 | 050 | 18,20 | <0,30 | <0,30 | <0,70
Védégaz (EN ISO 14175): M12, M13
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: EE E IE

Hegesztéhuzalok és -palcak

18CrNb 6tvozésl tomdr hegesztShuzal ferrites korrozidalld acélok hegeszté-
séhez. Ezt az dtvdzetet az autdipar, pontosabban a kipufogérendszerek szamara
tervezték, ahol a nagyon j6 kifaradas- és korrézidallésag a kdvetelmeény. Ezt az
alacsony karbontartalom mellett a niébium stabilizalas biztositia. Az OK Autrod
430NbL ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is kaphato.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

- a i Rm Rpo,z As
Vizsgalat ‘ Allapot (MPa) ‘ (MPa) ‘ (%)
EN | 120 | 420 \ 275 \ 26
TZ 0 — utélagos hékezelés nélkl
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram U w
(mm) 7] v) (/min)
0,9 80 - 230 16 - 26 14
1,0 100 - 260 16 -28 16
1,2 100 - 320 20-30 16

OK Autrod 16.95

SFA/AWS A5.9: (ER 307)
EN ISO 14343-A: G 18 8 Mn

18Cr8Ni6Mn 6tvozesl tomor hegesztbhuzal ausztenites korrdzidalld acélok hegesz-
téséhez. Nagyon jo altalanos korrézidallésagi tulajdonsagok. A magasabb szilici-
umtartalom javitja a hegesztési tulajdonsagokat, mint példaul a nedvesitéképesség.
Vegyeskotések hegesztéanyagaként alkalmazva nem a korrézidalldsag az elséd-
leges szempont, hanem a kétés Iétrehozasa. llyen célu alkalmazasara az iparban

Alapanyagok: szamos példa all el6ttink. Kitlinéen alkalmazhatd 6tvozetlen/ausztenites acél
4 vegyeskotésekhez és héalld acélok kdtésehez. Kivaldan alkalmazhatd felkeményedd
1 ',45,83’ 82535’ 5355, 1.3401, X120Mn6 és egyebek acélok (pancéllemezek) felrakasahoz is. Az OK Autrod 16.95 ESAB Marathon Pac™
Jovahagyasok: csomagolasban is kaphato.
CE EN 13479 DB 43.039.10 L. oo
- Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
TOV 05420 9 J
Hegeszt6huzal atlagos vegyi 6sszetétele (%): i7Sq% A AdEaA m Rpo As KV (J)/°C
g g gy (%) Vizsgalat | Allapot ‘ Védégaz (MPa) (MPa) (%) &
c | si | wMn | c | N EN | Tzo | M13 640 | 450 | 41 | 130
<020 | <12 [ 65 | 185 | 85 TZ 0 - utdlagos hdkezelés nélkiil
Véd(’igéz (EN ISO 14175) M12, M13 Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6aram: Atméré Aram ‘ u ‘ w ‘ v ‘ H
Hegesztési pozicio: EE . E IE (mm) (A) (\%)] (/min) (m/min) (kg/h)
Egyéb adatok: FN ~0 W. Nr.  ~1.4370 0,8 55 -160 15-24 12 40-17,0 | 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,56-18,0 | 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-140 | 16-7,5
1,6 230 -375 23 - 31 22 5,5-9,0 52-8,6
H H 18Cr10Ni 6tvozésl (AISI 308L) hegesztépalca argonvéddgazas volframelekt-
OK TlgrOd 308LSI rodas ivhegesztéshez. Ezen 6tvdzet kiléndsen alkalmas a szemcsekdzi korrézié
(OK Tigrod 16.12) veszélyes helyekre az alacsony karbontartalma miatt, de nagyon j6 az 4ltalanos
i . korrézidallosaga is. Alkalmas tovabba nidbiummal vagy titannal stabilizalt acélok
SFA/AWS A5.9: ER308LSi hegesztéséhez is (AISI 347), ha a varrat helyén az Gzemi hémérséklet nem éri
EN ISO 14343-A: W 19 9 LSi el a 350 °C-ot. Hasznalhatd még kromatvozést ferrites vagy ferrit-martenzites
. korrdzidalld acélok hegesztéséhez is, amennyiben a varrat nem fog kéntartalmu
Alapanyagok: - . ) o PR o ;
AISI 304. 304L kdzeggel érintkezni. A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulaj-
’ ’ 3 donsagu az dmledéke. Széleskdrben alkalmazzak a vegyi- és éleimiszeriparban
W. Nr.: 1.4301; 1.4306; 1.4541; 1.4550 és egyebek ktlonféle csévezetékek, berendezések és boilerek hegesztéanyagaként.
Jovahagyasok: Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
CE EN 13479 DB 43.039.11 .
DNV 308L TOV 05335 Vigsaalat| & Véds- | Rn | Rme | A KVey*C
galat | Allapot az MPa MPa %
Hegesztéhuzal atlagos vegyi 6sszetétele (%): 2 +20 ‘ -60 "110 ‘ -196
EN TZO0 il 625 482 37 170 | 150 | 140 | 100
< ‘ S ‘ Mn ‘ or ‘ NI TZ0 t"l h"k‘ 1€ 'I‘k"l ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
<003 | 08 | 18 | 2000 | 10,00 - 08008 NBKezeles neld

Védégaz (EN ISO 14175): I

Hegeszt6aram:

Kiszerelések: @ 1,0, 1,2,1,6, 2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas témege: 5 kg
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OK Tigrod 316LSi

(OK Tigrod 16.32)

SFA/AWS A 5.9: ER316LSi

EN ISO 14343-A: W 19 12 3 LSi

Alapanyagok:

AISI 316, AISI 316L, W.Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571,
1.4583 és egyebek

Jovahagyasok:

DB  43.039.06 DNV  316L
TUV 05336 CE EN13479
GL 4429

Véddégaz (EN ISO 14175): I

Hegeszt6aram:

Kiszerelések: @ 1,0, 1,2, 1,6, 2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas tdémege: 5 kg

Hegesztéhuzalok és -palcak

19Cr12NiBMo  6tvdzésl hegesztbpdlca argonvédbgazas volframelektrodas
ivhegesztéshez. Kitling altalanos korrézidallosagu hegesztéanyag, de kulo-
nosen savas és klortartalmu kézegek ellen alkalmazhato kitiinéen. Az alacsony
karbontartalom kuléndsen alkalmassa teszi olyan kérllmények kdzotti alkal-
mazasra, ahol nagy esélye van a szemcsekdzi korrézionak. A magasabb szili-
ciumtartalom révén jobb nedvesité tulajdonsagu az dmledéke. Széleskorben

alkalmazzak a vegyi-

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

, az élelmiszerfeldolgozo-, a hajoépitd- és az épitdiparban.

c | si | wmn | c | N | Nb
<003 | 08 | 18 | 190 | 120 | 28
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
, i ReL KV (J)/ °C
Vizs- | Védos- Rm As
galat | ABPOU | g | MPa (3‘;32) % | 420 | -110 | -196
EN | Tzo | 1 | 630 | 480 | 33 | 175 | 150 | 110

TZ 0 - utdlagos hékezelés nelkul

OK Tigrod 347Si

(OK Tigrod 16.11)

SFA/AWS A5.9: ER347Si

EN ISO 14343-A: W 19 9 NbSi
Alapanyagok:

AISI 347, AISI 321, W.Nr. 1.4827, 1.4878 és egyebek
Jovahagyasok:

TUV 09736

Védogaz (EN ISO 14175): I
Hegeszt6aram:

Egyéb adatok: FN 5-10 W.Nr. ~1.4551
Kiszerelések: @ 1,2,1,6,2,0,2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas témege: 5 kg

18Cr10NiNb 6tvozésl hegesztépalca argonvéddgazas volframelektrodas ivhe-
gesztéshez. A varratfém jo altalanos korrézidallésagu. A nidbium 6tvozés ezen
tul tovabbi ellenallast biztosit a szemcsekozi korrdzio ellen. Alkalmas tovabba
nidbiummal vagy titannal stabilizalt és alacsony karbontartalmu acélok hegesz-
téséhez is, akar magasabb hémérsékleten torténd Gizem esetén is. Hasznalhaté
még kromotvozesi ferrites vagy ferrit-martenzites korrdzidalld acélok hegesz-
téséhez is, amennyiben a varrat nem fog kéntartalmu kdzeggel érintkezni.
A magasabb sziliciumtartalom révén jobb nedvesitd tulajdonsagu az dmledéke.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

c | si | wmn | c | N | Nb
<008 | 08 | 170 | 200 | 100 | <100
Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
o ; Védé- R Reo.2 As | KvQEy©°C
e ‘ g4z ‘ MPa ‘ MPa ‘ % ‘ +20
EN | 7zo | 11 | 640 | 440 | 35 | 90

TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkul

OK Autrod 1450

(OK Autrod 18.11)
EN ISO 18273: S Al 1450 (Al99,5Ti)

Alapanyagok:
Al99,5, AI99 és egyebek
Jovahagyasok:
TUV 04662
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
si | mMn | A | Fe | zn | Ti

<025 | <005 | >9950 | <040 | <0,07 | <0,20

Védégaz (EN ISO 14175)- 11,13
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE m

Titannal mikro6tvdzott aluminium hegesztéhuzal, erds korrdzio- és iddjaras-
allésaggal. A szemcsefinomodast okozo titandtvdézés miatt a varrat repe-
désérzékenysége jelentdsen csdkkent. JO hegesztési tulajdonsagai vannak.
Ha szlkséges a varrat fényes felllete ,eloxalassal” (anédos oxidalassal) elér-

hetd. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. P iz Bn Rpo,2 As
Vizsgalat ‘ Védégaz MPa MPa ‘ %
EN \ I \ 90 \ 40 \ 35
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram u w Y H
(mm) (A) (\")] (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 140 - 260 20-29 19 5,0-9,0 1,0-1,7
1,6 190 - 350 25-30 25 40-7,5 1,4-25
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OK Autrod 4043

(OK Autrod 18.04)
SFA/AWS A5.10: ER4043

EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5)

S Al 4043A (AISi5 [A])
Alapanyagok:
AIMgSI0,5, AIMgSi1, AIMg1SiCu, G-AISi6Cu4 és egyebek
Jovahagyasok:
CE EN 13479 DB 61.039.05
CWB

Véddégaz (EN ISO 14175)' 11,13
Hegeszt6aram:

Hegesztési pozicio: EE . E IE m

Egyéb adatok: W.Nr. ~3.2245

Hegesztéhuzalok és -palcak

Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztd- illetve forrasztdhuzal.
A szilicium 6tvozésnek kdszdnhetben a varratfém kdnnyen kezelhetd (jo
,nedvesitd” hatas). A varrat nem repedésérzékeny, felllete pedig fényes,
majdnem tokéletesen kormozdédasmentes. Eloxalasa (anddos oxidalasa)
nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

Si Mn Al Fe Zn
5,0 < 0,05 95,0 < 0,60 <0,10

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. “ 2 gzt Rm Rpo,z As
Vizsgalat Védégaz MPa MPa %
EN 1 165 55 18
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram U w % H
(mm) (A) (\")] (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 -170 13-24 15 8,0-11,0 | 0,6-0,9
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 0,9-1,5
1,2 140 - 260 20 - 29 19 55-11,0 | 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 4,5-8,0 1,5-2,6

OK Autrod 5356

(OK Autrod 18.15)
SFA/AWS A 5.10: ER 5356

Alegszélesebb korben elterjedt aluminium hegesztéhuzal. 5% magnézium 6tvo-
zésével nagyobb a szilardsaga, mint 3% 6tvozés esetén. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr [A]) Si Mn Al : Fe Mg
Alapanyagok: < 0,25 < 0,20 maradék < 0,40 5,00
AlMg1, AIMg5, AIMg4Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1 és egyebek Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
Jovahagyasok: R Russ As
A z PR m PO,
g5 \EV[\é 13479 égs g? 5595% 1 Vizsgalat Vedégaz MPa MPa %
. ’ EN 11 265 120 26

GL  S-AlMg5 Llf_% WB/I-1
DNV 5356 (WB) TUV 04664 Hegesztési paraméterek:
CwB Atmérs | Aram u w v H
Véddégaz (EN ISO 14175)' 11,13 (mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
Hegeszt6aram: 0,8 60 - 170 13-24 15 11,0-14,0| 0,9-1,1
Hegesztési pozicio: E[D . E IE m 1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-140 | 09-1,8
Eavéb adatok: W Nr. 3.3556 1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 1,2-23

ay T ' 1,6 190 - 350 25-30 25 5,0 - 8,0 1,6-2,6

Titannal  mikro6tvozott  aluminium  hegesztépalca, erés korrdzio- és

OK Tigrod 1450

(OK Tigrod 18.11)

EN ISO 18273: S Al 1450 (Al99,5Ti)

SFA/AWS: (ER1450)

Alapanyagok:

AI99,5; Al99 és egyebek

Jovahagyasok:

TUV 04663

Véddgaz (EN ISO 14175): |1, I3

Hegeszt6aram: [ ~ |

Kiszerelések: & 1,6, 2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm
Az egységnyi csomagolas témege: 2,5 kg

idéjarasallosaggal. A szemcsefinomodast okozd titandtvozés miatt a varrat
repedésérzékenysége jelentésen csokkent. Jo hegesztési tulajdonsagai
vannak. Ha szikséges a varrat fényes felllete ,eloxalassal” (anédos oxida-
lassal) elérhetd. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

Si Mn Al Fe Ti
<0,25 0,05 > 99,5 <0,40 0,15

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. z £ o4z Rm Rp0,2 As
Vizsgalat Védégaz MPa MPa %
EN 11 90 40 35
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OK Tigrod 4043

(OK Tigrod 18.04)

SFA/AWS A5.10: R 4043
EN ISO 18273: S Al 4043 (AISi5)

S Al 4043A (AISi5 [A])
Alapanyagok:
AIMgSI0,5, AIMgSi1, AIMgSi1Cu, G-AISi6Cu4 és egyebek
Jovahagyasok:
CE EN 13479
CWB
Véddgaz (EN ISO 14175): |1, I3

Hegeszt6aram:
Egyéb adatok: W.Nr. 3.2245
Kiszerelések: @ 1,6, 2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm

DB 61.039.06

Az egységnyi csomagolas témege: 2,5 kg

Hegesztéhuzalok és -palcak

Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztépalca. Altalaban AIMgSi illetve
AISi 6tvozetekhez hasznaljgk, 7% sziliciumtartalomig. A szilicium otvozésnek
kdszénhetben a varratfém konnyen kezelheto (j6 ,nedvesitd” hatas). A varrat nem
repedésérzékeny, felllete pedig fényes, majdnem tokéletesen kormozddasmentes.
Eloxalasa (anddos oxidalasa) nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

Si Mn Al Fe Zn
5,00 < 0,05 maradék < 0,60 <0,10

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. “ 2 gzt Rm Rpo,z As
Vizsgalat Védégaz MPa MPa %
EN 11 165 58 18

OK Tigrod 5356

(OK Tigrod 18.15)

SFA/AWS A 5.10: R5356
EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr [A])

Alapanyagok:

AMg1, AIMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSit1, AlZn4,5Mg1 és egyebek
Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB 61.039.02

TUV 04665 CwB

Véddégaz (EN ISO 14175): I1, I3

Hegeszt6aram:

Egyéb adatok: W.Nr. 3.3556
Kiszerelések: @ 1,6, 2,0, 2,4 és 3,2 mm
A hegesztépalcak hossza: 1000 mm

Az egységnyi csomagolas témege: 2,5 kg

Portoltéses hegesztohuzalok

OK Tubrod 14.10

SFA/AWS A5.18: E70C-6M H4
EN758: T464 M M 2 HS

Jovahagyasok:
CE EN 13479 DB 42.039.22
TOV 05018
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c \ Si \ Mn
0,07 \ 0,65 \ 1,60

Védégaz (EN 439): M21

Hegeszt6aram:
Hegesztési pozicio: EE
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Az egyik legelterjedtebben alkalmazott hegesztSpalca. Altalaban AIMgSi illetve
AISi 6tvézetekhez hasznaljgk, 7% sziliciumtartalomig. A szilicium 6tvézésnek
kdszdnhetéen a varratfém kdnnyen kezelhetd (j6 ,nedvesitd” hatas). A varrat nem
repedésérzékeny, felllete pedig fényes, majdnem tokéletesen kormozddasmentes.
Eloxalasa (anédos oxidalasa) nem ajanlott. Nem hékezelhetd.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):

Si Mn Al Fe Ti
<0,25 <0,20 95,0 <0,40 5,0

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

. = Ayt Rn Rpo,z As
Vizsgalat Védégaz MPa MPa %
EN 11 265 120 26

Fémportdltetes hegesztéhuzal 3 milliméternél vékonyabb lemezek robotizalt illetve
automatizalt hegesztéséhez. A huzal karakterisztikdja lehetévé teszi alacsonyabb
hegeszt§ feszlltség bedllitasat a szordivi tartomanyban, amely kisebb hébevitelt
jelent s ezaltal csokkenti - az esetlegesen valtozo illesztési hézag miatt fennallod -
atégeési veszélyt. Kivalo elbtolhatosagaval lehetéve teszi a nagy hegesztési sebes-
ségek elérését. Legeldnydsebb alkalmazasa vizszintes vagy vizszintesbe forgatott
poziciokban lehetséges.

Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:

; A Rev Rm As °C / KV (J)
Allapot Védégaz MPa ‘ MPa ‘ % -40
T20 | M21 | >460 |530-630 | >24 | >47
TZ0 - utdlagos hékezelés nélkul
Hegesztési paraméterek:
Atmérs Aram U w % H
(mm) (A) (\%)] (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 | 150-350 | 21-37 | 20 | 46-185 | 2,0-8,0
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Altalanos felhasznalasu, bazikus toltetli, alacsony hidrogéntartalmu varratfémet

OK TUbrOd 15'00 biztositd hegesztéhuzal. Az 1,4 mm-nél kisebb atmérdji tipusok minden pozici-
SFA/AWS A 5.20: E 71 T-5 C H4 6ban alkalmazhatok. Vékony salakot képez, amely kdnnyen eltavolithato illetve
E 71 T-5 M H4 Ujraolvaszthatd. Minden olyan alkalmazasnal az OK Tubrod 15.00 az idealis

valasztas, ahol magasak a varrat hidrogéntartaimaval szembeni elvarasok

EN SO 17632-A: T423BM2HS (pl.: kazanok, meleglizemi berendezések).

T423BC2H5
Alapanyagok: Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
$235/P235 és S420/P420 c \ Si \ Mn
Jovahagyasok: 0,07 \ 0,70 \ 1,40
CE EN 13479 DB 42.039.12(M21, C1) s A
DNV Il YMS (M21) GL  3YH10S (M21) Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
LR 3YS H15 (M21) TOV 02181 Vizs- < s Rm ReL As KV (J)/ °C
RINA galat ‘ Allapot ‘Ved°gaz MPa ‘ MPa ‘ % | -20 | -30
Téltés tipusa: ligos EN | Tzo | M21 | 569 | >456 | 28 | 145 | 129
Védbgaz (EN ISO 14175): M21, C1 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkul
Kihozatali hatasfok: 85 - 90 % Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6aram: Atméré ‘ Aram ‘ U ‘ Vv ‘ H

. . A i kg/h
Diffuziés H-tart: < 4ml/ 100g varratféem (Tr;) 120( )300 16(\,)32 4(rg/rr1ug )0 1(79/6)5
s a s e s / ’ - - Al ’ e
Hegesztési pozicio: DD E IE m 1,6 ‘ 140 - 400 ‘ 24 - 34 ‘ 3,0-105 ‘ 2,0-8,0
Egyéb adatok: @ 1,6 csak PA, PB pozicional
Kifejezetten ,all-positional”, azaz minden pozicidban alkalmazhato, rutilos téltetl

OK TUbrOd 15'14 hegeszt6huzal. Kivételes ivkarakterisztikajanak kdszonhetéen a flggdleges és
SFA/AWS A 5.20: E71T-1C fejfolétti poziciok barmelyikében alkalmazhatd a széréivvel mar ~160 (1) Ampertd.

E71T-1M Keverék és CO. véddgazzal egyarant alkalmazhatd. Az 1,4 mm-nél nagyobb

EN ISO 17632-A: T462P C 2 H5 atmérdk - fizikai okok miatt - csak feltételesen alkalmazhaték minden pozicidban.

T462P M2H5 Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
Jévahagyasok: Védégaz | c \ Si \ Mn
ABS 3YSAH10 BV  SA3YM C1 0,05 0,55 1,25
CE EN 13479 DB 42.039.05 M21 0,05 0,55 1,35
DNV 1IIYMS GL 3YS
LR 33 3YS RS 3YMSH10 Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
TUV 07651 RINA 2YS (C1), 3YS (M21) o , . Rn R. As KV (J)/ °C
PRS  3YS H10 Vizsgalat | Allapot ‘Vedogaz‘ MPa ‘ MPLa ‘ o0 ‘ e
Toltés tipusa: rutilos EN | Tzo | c1 | 888 | 497 | 27 | 110
Védéogaz (EN ISO 14175): M21, C1 TZ0 - utdlagos hékezelés nélkil
Kihozatali hatasfok: ~ 85% Hegesztési paraméterek:
Hegeszt6aram: Atméré ‘ Aram ‘ u ‘ \ ‘ H
Difftziés H-tart: < 5ml/100g varratfém (T';) 110(A)300 21(V)32 3(;1/ ":'Z)O 1('(;9/ 2)8
. f o 7 ) - - 2 - 14, 3 -9,
Hegesztési pozicio: E E IE m 1,4 130 - 320 22-32 3,0-12,5 1,4-63
Egyéb adatok: @ 1,6 csak PA, PB pozicional 1,6 150 - 360 24 - 34 3,0-11,0 20-6,2
A Coreweld 46LS az ESAB fémportdltéses huzalainak legujabb generacioja.
Coreweld 46LS A kifejezetten vékony lemezek hegesztésére (min. 1mm) kifejlesztett huzal a
SFA/AWS A 5.20: E 70 C-6 MH 4 témdrhuzalos hegesztéshez képest gyors és j6 mindségl hegesztési megoldast
ENISO 17632-A: T46 4 MM 2H 5 kinal. Alacsony sziliciumtartalmanak koszénhetéen a hegesztés utani, illetve
. ) ) a bevonatolas és festés eldtti munkélatokat nagyban lecsokkenti. Automatizalt
Jovahagyasok: és robotizalt gyartashoz kéltségesdkkentd megoldast kinal.
TUV 12152 CE EN 13479 o o
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%): Varratfém atlagos mechanikai jellemzéi:
. R Rpo,2 As KV (J)/ °C
o } o } e MPa e ‘ % ‘ -40
’ ’ ’ 590 \ 490 \ 26 \ 72
Toltés tipusa: fémes
Véddégaz (EN ISO 14175): M20, M21 Hegesztési paraméterek:
Hegesztéaram: Atméré | Aram ‘ U ‘ s ‘ w ‘ v ‘ H
Difftziés H-tart: < 4ml/ 100g (mm) (A) (\%] (%) (/min) | (m/min) | (kg/h)
12 [100-320| 16-32 | 9 | 20 [1,8-120] 13-75
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OK Autrod 12.10

SFA/AWS A 5.17: EL 12
ENISO 14 171-A: S 1

Jovahagyasok:
CE EN 13479 DB 52.039.01
TUV 12103
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | Si | Mn
0,09 \ <0,10 \ 0,50

Fedettivii hegesztéanyagok

Rézbevonatos hegesztShuzal fedettivii hegesztéshez. A huzal gyengén 6tvozott volta miatt
olyan varratok is gazdaségosan hegeszthet6k vele, amelyek kdvetelményei alacsonyak,
ugyanakkor sziliciumot és mangant erésen 6tvozé fedSporokkal lehetséges magas elva-
rasok teljesitése is. Otvozetlen és gyengén 6tvozott acélokhoz egyarant alkalmazhato.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%) és mechanikai jellemzéi (DC+):

OK . Rm ReL As KV )y °C

12.10+ € £ LT o MPa | MPa % | 420 ‘ o | -20 ‘ 40
OK 10.40 | 0,05 0,60 1,20 460 370 27 80 | 65 | 45 ‘
OK 10.61| <0,07 | <0,15 | < 0,50 445 355 26 180 100
OK 10.71 0,04 0,30 1,00 465 370 30 125 | 90 | 65
OK 10.81 0,06 0,80 1,20 540 450 25 50 | 30
OK 10.88 | 0,05 0,60 1,50 480 410 30 50
OK 10.96 | 0,08 1,40 1,10 3,50 Keménység: 30 - 35 HRC

OK Autrod 12.10 és Flux jévahagyasainak kombinacidja:
(OK10.40 DB, CE, TUV)
OK 10.61 DB, TUV, CE
0K 10.71 ABS, DNV, GL, LR, U, BV, DB, TUV, UDT, Sepros
0K 10.81 DB, TUV, CE

OK Autrod 12.20

SFA/AWS A 5.17: EM 12
EN ISO 14 171-A: S 2

Jovahagyasok:
CE EN 13479 DB 52.039.02
TUV 12103
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | Si | Mn
0,10 \ <0,10 \ 1,00

Rézbevonatos hegesztéhuzal fedettivii és elektrosalak hegesztéshez. A legtobb fedéporral,
Otvdzetlen és gyengén 6tvozott acélok feldolgozasahoz egyarant alkalmazhato.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%) és mechanikai jellemz6i:

OK c si Mn Rm ReL As KV )/ °C

12.20+ MPa | MPa | % |+20| o | 20 | -40 | -60
OK10.40| 0,05 | 0,60 | 1,50 | 500 | 395 | 28 | 70 | 65 | 40
OK 10.47 | 0,04 0,30 0,90 455 365 29 110 | 70
OK 10.71 0,05 0,30 1,35 510 410 29 135|125 | 80 | 55
OK 10.72 | 0,05 0,20 1,50 500 420 30 100 | 50
OK 10.81 0,07 0,80 1,45 610 510 25 80 | 60 | 40
OK 10.88 | 0,05 0,60 1,70 520 400 24 70 | 50

OK Autrod 12.20 és Flux jévahagyasainak kombinacidja:
(OK10.40 ABS, DNV, GL, LR, BV, DB, CE, TUV)

(OK10.47 DB, CE)

OK10.71  ABS, DNV, GL, LR, BV, RS, RINA, CE, DB, TUV
OK 10.72 DB, CE, TUV

OK 10.81 ABS, DNV, GL, LR, BV, TUV, CE

OK Autrod 12.32

SFA/AWS A 5.17: EH12K
EN ISO 14171-A: S3Si1

Jovahagyasok:
CE EN 13479 DB 52.039.12
TOV 12103
Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%):
c | Si | Mn
0,12 \ 0,30 \ 1,70

Rézbevonatos hegesztéhuzal fedettivi és elektrosalak hegesztéshez. A megndvelt szili-
ciumtartalom lehetévé teszi a neutrdlis feddporok (pl.: OK Flux 10.62) alkalmazasat vagy
a hegflirdé viszkozitdsanak novelését. Az OK Autrod 12.32 szinte barmelyik fed&porral
nagyon jo ttémunka értékeket képes biztositani.

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%) és mechanikai jellemzéi:

. Rn Ret As KV y°Cc
OK 12.20+ C Si ‘ Mn ‘ MPa MPa ‘ % +20 ‘ o | =0 | -40 | 0
OK 10.61 0,09 0,30 1,4 550 450 26 110 | 90 | 40
OK 10.62 0,10 0,35 1,6 560 475 28 175 | 150 110 | 70
OK 10.71 0,09 0,50 2,0 580 480 28 150 | 130 | 95 | 65

OK Autrod 12.32 és Flux jévahagyasainak kombinacidja:

OK Flux 10.61 CE EN 13479

OKFlux 10.62  ABS 4YQ420M, BV 4Y42M, CE EN 13479, DB 51.039.07,
DNV VY46M, GL 6Y46M, LR 4Y40M H5, TUV 02819,
RINA 4YD M (PL), RS 4Y42M (PL)

OK Flux 10.71 CE EN 13479
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OK Flux 10.62

EN 760: SA FB 1 55 AC H5

Jovahagyasok:

CE EN 13479 DB

SEPROS, NAKS/HAKC
Fedé6por fogyasztas

(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):
ivfesziltség (V)| 26 | 30 | 34 | 38

51.039.07

Fed6por
fogyaszias DG+ 0,70 | 1,00 | 1,30 | 1,60

Por-huzal arany
(kg/kg) AC

0,60 | 0,90 | 1,20 | 1,40

Fedépor tipusa:

erésen bazikus, aglomeratum
MgO+CaF, +ALOs+SiO,
Bazicitas: B ~ 3,2
Paratartalom: < 0,06% / 1000°C
Porsiiriség: 1,1 kg/dm?
Szemcseméret: 0,2 - 1,6 mm
Kiszaritas: 300+25°C/2-4h
Terhelhetéség: 1000 A-ig egy huzal
ivfesziiltség: 26 - 32 V
Hegeszt6aram: | ~ [ =(+)
Hegesztési paraméterek:

i Heg.
2:‘ A(r:)m gé\f sebesség
(m/h)
2,5 300 - 400 26 -28 16 - 26
3,0 400-500 | 26-28 20-30
4,0 500-600 | 26-30 22 -40

Fedettivii hegesztéanyagok

Agglomeralt flour-bazikus feddpor, fedettivi hegesztéshez. Elsdsorban magasabb szivéssagi
kovetelmenyl (alacsony hémérsékleteken is) egy- vagy tdbbsoros varratok, vastag lemezeken
torténd elkészitéséhez. Tulajdonsagai optimalisan az alacsonyabb feszlltségtartomanyban érveé-
nyesUinek. Egy- és tdbbhuzalos eljarassal mind egyen-, mind valtdarammal egyarant jol alkalmaz-
hatd. Kivalo salaklevalasa és a csekély oldalfal beolvaszté képességei miatt kiléndsen alkalmas
keskenyrés hegesztéshez. A varratfém oxigén- (~300 ppm) és hidrogéntartalma (<5mil/100g)
alacsony. Az OK Flux 10.62 a legtdbb 6tvozetlen és gyengén 6tvozott huzallal felhasznalhato.
Felhasznélasi terlletei: nyomastarté edények, energiaipar, hidépités, hajoépités, csévezeték
gyartas, gépjarmugyartas, stb.

Fedépor metalurgiai tulajdonsagai:

Az Mn és Si 6tvozék tulajdonsagai a hegesztéaram fliggvényében (DC+, 30 V, 58 cm/min)
A Si% 0,20

AMn% 0,2 ‘
0,1 0,15
T \
0 — 450 A— 0,10 — 450 A
0,1 | 0,05 —
02 ‘ o I — 750 A
-0, 750 A —
— ]
03 ‘ 0,05 =
05 1,0 15 2,0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25
huzal Mn % huzal Si %

Hegesztési varrat atlagos vegyi 6sszetétele (%) kombinalva az OK Autrod
besorolasaval (DC+):

0K10.62+ C Si | Mn | Mo | Cr Ni EN 756 (*) SFA/AWS A 5.17 (A 5.23)
0K12.22 | 0,07 {0530 | 1,00 S 38 5 FB S2Si F7A8-EM12K, F6P8-EM12K
0K12.24 | 0,07 | 0,22 | 1,00 | 0,50 S 46 4 FB S2Mo (FBAG-EA2-A2, F7PG-EA2-A2)
0K12.32 | 0,10 | 0,35 | 1,60 S 46 6 FB S3Si F7TA8-EH12K, F7P8-EH12K
0K12.34 | 0,10 [ 0,21 | 1,45 | 0,50 S50 4 FB S3Mo (FBAG-EA4-A4, FBPG-EA4-A4)

0K 13.10SC | 0,08 | 0,22 | 0,70 | 0,50 | 1,10 - (F8P2-EB2R-B2)

0K 13.20SC | 0,08 | 0,20 | 0,60 | 0,85 | 2,00 - (F8P2-EB3R-B3)
0K13.21 | 0,06 | 0,25 | 1,00 0,90 S 42 4 FB S2Nit F7AG-ENi1-Ni1, F7P8-ENi1-Ni1
0K13.27 | 0,06 | 0,25 | 1,00 2,10 S 467 FB S2Ni2 (FBA10-ENi2-Ni2, F8P10-ENi2-Ni2)
0K 13.40 | 0,07 | 0,25 | 1,50 | 0,50 0,90 () S 62 6 FB S3Ni1Mo (F10A8-EG-F3, FOP6-EG-F3)
0K13.43 | 0,11 ‘ 0,25 1,50 [ 0,50 | 0,60 | 220  (*)S696FBS3Ni25CMo |  (F11A8-EG-G, F11P8-EG-G)

(*) EN 14295

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%) és mechanikai jellemzéi (DC+):

Vizsg. ReL °
0K 10.62+ | Allapot h6n?. NFI:;"a (Reo2) ‘3}05 R
°G MPa +20| 0 | -20 | -30 | -40 | -50 | -62 | -73

OK 1220 | T20 | 20 500 | 410 33 170 | 160 9 | 70 | 35

TZ1 20 480 | 360 34 190 | 170 130 | 75 | 35
Ok1204 | TR0 | 20 580 | 500 25 | 140 | 115 | 80 60 | 45

122 | 20 530 | 470 26 | 140 | 100 | 75 55 | 40
OK 12.32 TZ0 | 20 560 | 475 28 | 175 | 150 130 | 110 70

TZA1 20 510 | 410 28 | 175 | 165 140 | 110 60
Ok1o34 | TR0 | 20 620 | 540 24 | 170 | 160 | 140 115 | 45

TZ1 20 620 | 540 25 | 165 | 150 | 120 70 | 40

TZ2 | 20 560 | 430 26 | 140
OK1310SC| TZ2 | 400 | 530 | 420

TZ2 | 500 | 430 | 300

123 | 20 620 | 515 24 | 180 | 150
OK1320SC| TZ3 | 350 | 575 | 455 20

TZ3 | 450 | 545 | 435 21
Ok1321 | TR0 | 20 560 | 470 28 | 195 | 185 | 160 70 | 60

TZ1 20 540 | 435 30 | 190 | 180 | 160 110 | 70 | 60

TZ0 | 20 570 | 490 27 140 110 80 | 50
2Ly 125 | 20 580 | 490 29 150 100 90 | 40

TZ0 | 20 730 | 650 23 70 | 60 | 50
OK13.40 | 17 20 690 | 610 24 60 | 45

TZ0 | 20 800 | 700 29 100 75 | 65 | 50
OK 1343 124 | 20 790 | 695 29 80 60 | 50 | 40

TZ 0 - utdlagos hékezelés nélkil, TZ 1 — feszlltségmentesitve 620°C/1h, TZ 2 — feszlltségmentesitve 620°C/1h,
TZ 3 - fesziltségmentesitve 680°C/15h, TZ 4 — fesziiltségmentesitve 565°C/1h

OK Flux 10.62 és az OK Autrod kombinaciéjanak jovahagyasa:

OK 12.22 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE

OK 12.24 CE, TUV

OK 12.32 ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, DB, RINA, TUV, CE
OK 12.34 ABS, LR, DNV, BV, GL

OK 13.10SC DB, TUV, CE

OK 13.20SC  CE, TUV

oK 13.27 ABS, BV, DNV, LR, GL, RINA, TUV, CE

OK 13.40 TUV, CE, ABS, BV, DNV, GL, LR

0K 13.43 ABS, BV, CE, DNV, GL, LR

27
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OK Flux 10.71

EN 760: SA AB 1 67 AC H5

Jovahagyasok:

CE EN 13479

NAKS/HAKC

Fedé6por fogyasztas

(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):
ivfesziiltség (V)| 26 | 30

DB 51.039.05

34 38

Eelepar 0,70 | 1,00

fogyasztas DC+ Ugell

1,60

Por-huzal arany

ko/kg) AC | O6°

0,90 | 1,20 | 1,40

Fedépor tipusa:

béazikus, aglomeratum
Alb,O3+MgO+SiO.+CaF,
Bazicitas: B ~ 1,5
Paratartalom: < 0,05% / 1000°C
Porsiiriiség: 1,2 kg/dm?
Szemcseméret: 0,2 - 1,6 mm
Kiszaritas: 300+25°C/2-4h
Terhelhetéség: 1000 A-ig egy huzal
ivfesziiltség: 26 - 36 V
Hegeszt6aram: | ~ [ =(+)
Hegesztési paraméterek:

@d | Aram u () Heg.
sebesség
AL A) DC+ ‘ AC~ (m/h)
2,5 [300-400| 26-28 |28-30| 16-30
3,0 [400-500|26-28|28-31| 20-35
4,0 |[500-600|26-30|29-32| 22-40

Fedettivii hegesztéanyagok

Agglomeralt aluminat-bazikus feddpor, fedettivii hegesztéshez. Kivald hegesztési tulajdon-
sagokkal rendelkez6 feddpor vastag, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok hegesztéséhez.
Sok huzalhoz alkalmazhatd kedvezden. Nagyon j6 Utémunka értékeket biztosit. Egy- és tobb-
huzalos eljarassal, mind egyen-, mind valtéarammal egyarant jol alkalmazhato, tompa- illetve
sarokvarratok egy vagy tdbbsoros hegesztéséhez. Felhasznalasi terlletei: nyomastarté edények,
hidépités, szélturbinagyartas, hajoépités, gépjarmdgyartas, stb.

Fedépor kohaszati tulajdonsagai:

Az Mn és Si 6tvozék tulajdonségai a hegesztéaram fliggvényében (DC+, 30 V, 58 cm/min)

A Mn% 1,0

08

~
0,6
~

0,4

0,2

450 A

0
-0,2

-0,4

1,0

15 2,0

huzal Mn %

ASI% 08

0,6

450 A

04

0,05

0,1

0,15 0,2

huzal Si %

Hegesztési varrat atlagos vegyi 6sszetétele (%) kombinalva az OK Autrod
besorolasaval (DC+):

0K1062+| C | Si | Mn | Mo | Ni | Cr | Cu EN 756 SFA/AWS A 5.17 (A 5.23)
0K 12.10 | 0,04 | 0,30 | 1,00 S354AB St FBA4-EL12, F6P5-EL12
0K12.20 | 0,05|0,30 1,35 S384ABS2 F7A4-EM12, F6P4-EM12
0K12.22 | 0,05 | 0,50 | 1,40 S384ABS2Si F7AS-EM12K, F6P5-EM12K
0K 12.24 | 0,05|0,40 | 1,40 | 0,50 S 46 2 AB S2Mo FBA2-EA2-A4, F7PO-EA2-A4
0K12.30 | 0,09 | 0,40 | 1,65 S46 3ABS3

0K 12.32 | 0,09 | 0,50 | 2,00 S46 4 AB S3Si F7TAS-EH12K, F7P5-EH12K
0K12.34 | 0,09 | 0,40 | 1,60 | 0,50 S50 3AB S3Mo (FBA4-EAA4-A3, F8P2-EA4-A3)
0K 13.27 | 0,05 | 0,40 | 1,40 2,20 S 46 5AB S2Ni2 (FBAG-ENi2-Ni2, F7P6-ENi2-Ni2)
0K 13.36 | 0,08 | 0,50 | 1,30 0,70 0,30 | 0,50 S46 3AB S2Ni 1Cu FBA2-EG-G

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele (%) és mechanikai jellemz6i (DC+):

0K10.71+ | Allapot NT,;‘a N'?,;La {;f ity

+20 0 -20 | -30 | -40 | -46 | -51
k210 | 0 | | w0 | w 50 |50 | .75 6ok | 135
okrzo | T2 | W0 | w0 | ke Emln ) |
oktaze | 20| 20| as | 2 A
S B B R O R B R I
ok120 | 0 | 20 | 4o | o9 |18 | 105 85 | 50
oki2s2 | 172 | g0 | w0 | a |1 | 105 | o % | 3
oki2s4 | 70 | s | 8 | o5 |10 |8 |40 |

1z 2 1

okrazy | 20| S0 | s0 | 2 o8| || |
OK 13.36 TZO0 580 490 27 120 70 55

TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 — feszlltségmentesitve 580°C/1h, TZ 2 — feszliltségmentesitve 620°C/1h
OK Flux 10.71 és az OK Autrod kombinaciéjanak jovahagyasa:

OK 12.10

OK 12.20

OK 12.22

OK 12.24  AE
OK12.30  TUV, DB, CE
OK12.32 CE
OK13.27  TUV
OK13.36 CE

ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE, PRS

ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, DB, RINA, TUV, CE, PRS
ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE, RS, Class NK
ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, RINA, TUV, CE, PRS, RS, Class NK
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OK Flux 1 0 81 Agglomeralt aluminat-rutilos fedépor, fedettivi hegesztéshez. Kivételes varratfelszint, kivalo salak-
- levélast és nagy hegesztési sebességeket biztositd fedépor, 25 mm vastagsagig 6tvézetlen és
EN 760: SA AR 1 97 AC gyengén 6tvozott acélok hegesztéséhez, azonban a varrat szivossagi tulajdonsagai csak 0 °C-ig
) szavatoltak. Egy- és tdbbhuzalos eljarassal, mind egyen-, mind valtéarammal egyarant jol alkal-
Jovahagyasok: mazhatd, tompa-, de féként homoru sarokvarratok hegesztéséhez. Erés szilicium bedtvozé hatésa
CE EN 13479 DB 51.039.04 kovetkeztében kevés sorral elkészitheté varratokhoz javasolt. Felhasznalasi terlletei: nyomastartd
Sepros UNA 409821 edények, autdipar, membranfalgyartas, meleg kézegeket szallitd csévezetékek gyartasa, stb.
Feddpor fogyasztas Feddpor kohaszati tulajdonsagai:
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm): Az Mn és Si 6tvozdk tulajdonsagai a hegesztéaram fliggvényében (DC+, 30 V, 58 cm/min)
ivfesziiltség (V)| 26 | 30 | 34 | 38 4 Mn :2 28i% 16
= ; 1,4
Eelepar 0,70 | 1,00 | 1,30 | 1,60 08 r2
fogyasztas DC+ N
Por-huzal arany | o o | 090 | 120 | 140 06 o 450 A
(kg/kg) AC ) ) » ) 0,4 450‘/*7* 0,8
0,2 ‘ 0,6
Fedépor tipusa: 0 750 A——| 04 TS0
savas, aglomeratum 02 02
A|203+Si02+MnO+TiOQ+CaF2+MgO+TiOQ 04 0
P -0,6 20,
Bazicitas: B ~ 0,6 05 1,0 1,5 2,0 o 005 01 015 02
- . (o) o
Paratartalom: < 0,05% / 1000°C huzal Mn % huzal Si %

Porsiir(iség: 1,25 kg/dm?

S_zen,":,s?meret: 0.2-1,6mm Hegesztési varrat atlagos vegyi 6sszetétele (%) kombinalva az OK Autrod
Kiszaritas: 300°C+25°C/2-4h besorolasaval (DC+):

Terhelhet6ség: 1000 A-ig egy huzal

! ok1081+ | ¢ | si | mn | Mo EN 756 \ SFA/AWS A5.17
Ivfesziiltség: 26 - 36 V 0K1210 | 0,06 | 0,80 | 1,20 S42AAR ST F7AZ-EL12, FTPZ-EL12
Hegesztéaram: [ ~[=(+) 0K12.20 | 0,07 | 080 | 1,50 S460ARS2 F7A0-EM12, F7PZ-EM12
Hegesztési paraméterek: 0K1222 | 007 | 090 | 1,50 S50 AAR S2Si F7AZ-EM12K, F7PZ-EM12K
H 0K12.24 | 007 | 080 | 1550 | 050 S50 AAR S2Mo FOAZ-EA2-Ad, FOPZ-EA2-A4
Aram U (V) eg.
ad sebesség 0K1230 | 0,08 | 070 | 1,75 S50 0AR S3 -
mm (A) DC+
(m/h)
25 300-400 | 26-28 20-30 Varratfém atlagos mechanikai jellemzé6i (OK Autrod DC+):
3,0 400-500 | 26-28 | 20-35 .
’ . Rn Ret (Reo2) A KV (J)/ °C
4,0 500-600 | 26-30 | 22-50 OK10.81+ Allapot MPa MPa % +20 | o | -18
TZ0 540 450 25 50 | 30
ST TZ3 520 420 27 45 25
120 610 510 25 80 | 60 | 40
OK12.20 123 550 440 25 50 | 40 | 20
120 610 530 24 60
OK 12.22
123 590 500 27 50
120 660 565 23 65 | 45
OK 1224 122 650 555 22 55 | 40
120 640 540 25 80 | 60
OK12:80 121 610 500 24 70 | 50

TZ 0 - utélagos hékezelés nélkil, TZ 1 — feszlltségmentesitve 580°C/1h, TZ 2 — feszliltségmentesitve 620°C/1h

OK Flux 10.81 és az OK Autrod kombinaciéjanak jovahagyasa:
OK12.10 DB, TUV, CE

OK 12.20 ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE

0K 12.22 CE

oK 12.24 TOV

OK 12.30 TUV, DB, CE

OK 13.10SC  Tuv
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A bevontelektrédas kézi ivhegesztéshez hasznalt bevonatos elektrodak standard csomagolasa egy 305, 355 vagy 405 mm hosszusagu
és 65 x 65 mm keresztmetszetli keménypapir doboz, amely téltés és zsugorfélidazas utan, harmasaval egy kartondobozba kerll. A gyengén
Otvozott elektrodak egy része és a felrakdelektrodak visszazarhatd mianyag csomagolast kapnak. Ennek méretei 305, 355 vagy 405 mm hossz
és 65 x 65 illetve 65 x 32 mm keresztmetszet. A nagyobb csomagok harmasaval, a kisebbek négyesével vagy hatosaval kertilnek egy-egy kartonba.
A kartonok, a csomagok és az egyes elektrodak is el vannak latva az egyértelm( azonositashoz szikséges jelzésekkel, cimkékkel. Az alacsony
hidrogéntartalmu, 6tvozetlen és gyengén 6tvozott bazikus, az erésen 6tvozott korrdzio- és hdalld és a nikkelbazisu elektrodak elérheték a 2001 ota
egyre népszerlbb vakuumos csomagolasban, VacPac™-ban is. A VacPac™ tovabbi célszerUsitéseként kerllt bevezetésre a @ 3,2 mm atmérd
alatti er6sen 6tvozott korrdzidalld és a nikkelbazisu elektrodak esetén a Slim vagyis Karcsu VacPac™ csomagolas. A vakuumos csomagolasi
technikanak kdszdnhetéen a csomagolas teljesen elzarja a kulvilagtol az elektrédat megeldzve ezzel a légnedvesség bevonatba torténd bejutasat.
Ennek hataséara a VacPac™-ban tarolt elektrodékat a csomag felbontasa utan azonnal felhasznalhatjuk megspoérolva a hosszu és koltséges
kiszaritast, illetve Ujraszaritast.

Bevonatos elektrodak csomagolasa és tarolasa

Az elektrodak eltarthatdésaga maximum 5 év. Ez természetesen nagyban fligg a tarolas kordlményeitdl.

FONTOS! A hegesztéanyagokat mindig sajat csomagolasukban, lezarva, szaraz helyen taroljuk. A megfeleld tarolashoz a hémérsékletet +15°C felett,

a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

A Témeg (1000 db/kg)

B Elektrodak szama / doboz (db)

C Csomagtémeg (kg)

D Csomag / karton (db)

A B C D A B C D A B C D
0K43.32 1,6x300 K 79 239 19 6 0K74.78 25350 1/4VP 222 27 06 9 0K67.52 3,2x450 1/2VP 138 180 23 6
2,0x300 K 1.1 180 20 6 3,2x450 1/2VP 477 44 21 6 50x450 3/4VP 140 84 35 4
2,5x350 K 200 240 438 3 4,0x450 1/2vP 733 30 22 6
3,2x350 K 36.2 130 47 3 5,0x450 1/2VP 1043 23 24 6 0K67.60 2,0x300 1/4VP 130 54 07 6
4,0x450 K 66.7 90 6.0 3 6,0x450 1/2VP 150.0 14 21 6 2,5x300 1/4VP 194 31 0.6 6
5,0x450 K 1127 55 62 3 3,2x350 1/2VP 391 46 1.8 3
0K74.46 2,0x300 1/4VP 125 48 06 9 4,0x350 1/2VP 567 30 17 6
0K 46.00 1,6x300 K 63 318 20 6 2,5x350 1/4VP 231 26 06 9 50x350 1/2VP 900 20 1.8 6
2,0x300 K 95 220 21 6 3,2x350 1/2VP 354 48 1.7 6
2,5x350 K 176 312 55 3 3,2x450 1/2VP 455 44 20 6 0K68.81 2,0x300 1/4VP 136 44 0.6 6
3,2x350 K 291 189 55 3 4,0x450 1/2VP 69.7 33 23 6 2,5x300 1/4VP 206 34 07 6
4,0x350 K 446 121 54 3 5,0x450 1/2VP 1095 21 2.3 6 3,2x350 1/2VP 370 46 17 3
5,0x350 K 688 80 55 3J 4,0x350 1/2VP 621 29 1.8 6
0K61.30 1,6x300 1/4V 78 77 06 6 50x350 1/2VP 944 18 17 6
0K46.16 2,0x300 K 11.3 362 441 3 2,0x300 1/4VP 125 48 06 6
2,5x350 K 192 260 50 3 2,5¢350 1/4VP 189 37 07 6 0K83.28 2,5x350 K 228 79 18 6
3,2x350 K 333 150 5.0 3 3,2x350 1/2VP 362 47 1.7 S 3,2x450 K 446 56 25 6
4,0x350 K 495 101 50 3 4,0x350 1/2VP 54.8 31 1.7 6 4,0x450 K 671 8 57 8
50x350 1/2VP 850 20 17 6 5,0x450 K 983 59 58 3
0K 48.00 1,6x300 K 93 172 16 6
2,0x300 K 13.0 131 17 6 0K61.81 2,0x300 1/4VP 113 53 06 6 0K84.78 2,5x350 K 346 52 1.8 6
2,5x350 K 231 195 45 3 2,5¢300 1/4VP 179 39 07 6 3,2x350 K 586 29 17 6
2,5¢350 1/4VP 250 28 07 9 3,2x350 1/2VP 351 57 20 3 4,0x450 K 1136 44 50 3
3,2x450 K 484 124 6.0 3 4,0x350 1/2VP 526 38 20 6 5,0x450 K 1778 27 48 3
3,2x450 1/2VP 46.7 45 21 6 50x350 1/2VP 810 21 1.7 6
4,0x450 K 723 83 6.0 3 0K84.84 2,5x350 K 238 80 1.9 6
4,0x450 3/4VP 732 56 4.1 4 0K63.30 1,6x300 K 73 220 16 6 3,2x350 K 404 47 19 6
5,0x450 K 1053 57 6.0 3 2,0x300 1/4VP 118 51 0.6 6 4,0x350 K 59.2 71 4.2 3
50x450 3/4VP 105.0 40 4.2 4 2,5¢300 1/4VP 194 36 0.7 6
6,0x450 K 1477 44 65 3 3,2x350 1/2VP 370 46 1.7 3 0K 85.58 2,5x350 K 213 94 20 6
7,0x450 K 1969 32 6.3 3 4,0x350 1/2VP 54.8 31 1.7 6 3,2x350 K 358 583 19 6
50x350 1/2VP 850 20 17 6 4,0x350 K 537 82 44 S
0K55.00 2,5x350 K 234 192 45 3 5,0x350 K 88.0 50 44 3
3,2x450 K 50.4 123 62 3 0K63.80 2,0x300 1/4VP 125 48 06 6
4,0x450 K 705 88 6.2 3 2,5x300 1/4VP 184 38 07 6 0K 86.08 3,2x450 K 471 51 2.4 6
5,0x450 K 1051 59 6.2 3 3,2x350 1/2VvP 370 46 1.7 3 4,0x450 K 711 83 59 3
6,0x450 K 15612 43 65 3 4,0x350 1/2VP 54.8 31 1.7 6 5,0x450 K 110.0 50 55 8
0K21.03 2,5x350 K 208 72 15 6 0K67.15 2,0x300 1/4VP 109 55 06 6 0K94.25 25350 1/4VP 180 50 0.9 6
3,2x350 K 347 101 35 3 2,5¢300 1/4VP 167 36 06 6 3,2x350 1/4VP 308 26 0.8 9
4,0x350 K 524 63 33 3 3,2x350 1/2VvP 327 52 1.7 S 4,0x350 1/2VP 448 58 26 6
5,0x450 K 1024 42 43 3 4,0x350 1/2VP 459 37 17 6
50x350 1/2VP 739 23 17 6 0K92.18 25x300 1/4VP 171 41 0.7 6
0K73.68 2,5x350 1/4VP 222 27 06 9 3,2x350 1/4VP 333 24 08 6
3,2x450 1/2VP 477 44 21 6 0K67.45 25300 1/4VP 167 42 07 6 4,0x350 1/2VP 489 47 23 6
4,0x450 1/2VvP 714 28 20 6 3,2x350 1/2VP 327 52 1.7 S
50x450 1/2VP 1111 18 20 6 4,0x350 1/2VP 515 33 17 6 0K92.58 25x300 1/4VP 163 43 07 6
50x350 1/2VP 800 20 16 6 3,2x350 1/4VP 318 22 07 6
4,0x350 1/2VP 475 40 1.9 6
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Az argonveddgazos volframelektrodas ivhegesztéshez alkalmazhatd hegesztépalcak csomagolasa egy olyan keményre sajtolt kartoncsd, amely még
er8s mechanikai behatasnak is ellenall, megvédve ezzel tartalmat a deformaciotdl, a csé két végét pedig olyan szorosan illeszked6 és ragasztott
végsapka zarja le, amely biztositja a tokéletesen nedvességmentes tarolas lehetéségét. Az egyes csomagok tdmege 5 kg, amely aldl az aluminium
és a titan AWI-palcak képeznek kivételt 2,5 kg-os tdmegUlkkel.

Az 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok véddgazas fogyodelektrddas ivhegesztéséhez hasznalt OK Autrod XX.XX (rézbevonatos) hegesztéhuzalok
valasztéka B300 (MSZ EN ISO 544), a bevonatmentes, prémium kategoériaju OK Aristorod XX.XX tipusok pedig BS300 (MSZ EN ISO 544) cséve-
testen kerllnek forgalomba. A BS300 egy fejlettebb, masszivabb csévetest amely alkalmazasahoz — kialakitasanal fogva — nincs szlkség adapterre.
Az aluminium, a nikkelbazisu és az erésen 6tvozott korrdzio- és hdalld tdmorhuzalok illetve a korrézidalld portdltéses huzalok mianyag boritasu
BS300 csévetestre kerlilnek. A gyengén 6tvdzott tomdrhuzalok, az dtvdzetlen, a gyengén 6tvozott és a felrakohegesztéshez hasznalt portdltéses
huzalok B300 csévetesten kerliinek forgalomba. Ezen csévés huzalok 6, 7, 15, 16 és 18 kg-os egységtomegliek. A csévés hegesztéhuzalok
legtdbbje elérhetd hordods, MarathonPac™ kiszerelésben is. Ezek 100, 141, 200, 250 és 475 kg tomeglek az atmérétdl és a huzal anyagatol figgden.
A fedettivli hegesztéshez hasznalt huzalok 25 és 30 kg-os Eurospool csévetestre kerliinek alapesetben. Ennél gazdasagosabb megoldasokat biztositanak
a 100, a 800, a 900 és az 1000 kg-os ,tekercsek” illetve az ezen huzalok esetén is elérheté MarathonPac™ csomagolas 475 kg-os tdmegével.

Minden tekercs kullsé karton csomagolasa és a tekercs maga is el van latva az egyértelmd azonositashoz sziikséges jelzésekkel, cimkékkel.

FONTOS! A hegesztéanyagokat mindig sajat csomagolasukban, lezarva, szaraz helyen taroljuk. A megfeleld tarolashoz a hémérsékletet +15°C felett,
a relativ nedvességtartalmat pedig 60% alatt kell tartani.

Ve Ve 100
Tekercstipus 69 Tekercstipus 98
Iranyitott csévélésti BS300 csévetest MUanyag bevonatu, iranyitott csévélésti BS300 csévetest F===- o
MSZ EN ISO 544 MSZ EN ISO 544 ) e 8
69-0  15kg 98-2  15kg o
69-1  18kg 98-6  6kg
98-7 7 kg —

Tekercstipus 46 Tekercstipus 56

Szabadon csévélt, miianyag, S200 csévetest Iranyitott csévélésd, mianyag, S200 csévetest _ B §
MSZ EN ISO 544 MSZ EN ISO 544 ©
46-0 5 kg 56-0 5 kg Py

Tekercstipus 75 Tekercstipus 76 Tekercstipus 77

98

Iranyitott csévélést, mianyag bevonatos Szabadon csévélt, B300 csévetest Iranyitott csévélést, B300 csévetest
B300 csévetest MSZ EN ISO 544 MSZ EN I1SO 544
MSZ EN ISO 544 76-0 15 kg 77-0 15 kg
75-3  16kg 76-1  18kg 77-118 kg
76-3 16 kg 77-316 kg
77-412 kg

Marathon Pac™ 2 Marathon Pac™ 1

ey o
Hordés kiszerelés L JUMBO ]
2
ﬁ(e;llféllt(?t: t S gjlsSerelé4s.7:5 )
. Kifejté kere —+ - g
2. Huzalvezet6 (1,8/3,0/4,5/8,0/12,0 m) !
3. Gyorscsatlakoz6 aljzat (elétoldhoz) g |
4. Emelékeret = |
5. Kocsi g
Kiszerelés: PG o

93-0 200 kg (+2%) | [

93-2 250 kg (+2%) ﬁs

135

Tekercstipus 28 Tekercstipus 31

Iranyitott csévélésy, nyolcszdgletl csévetest Iréanyitott cséveélést, mlanyag boritasu, nyolcszdg-

fedettivli huzalokhoz letli csévetest erésen Otvdzott korrdzid- és hdalld
fedettiv(i huzalokhoz

28-0 30 kg

28-1 25 kg 31-1 25 kg

28-2  15kg



Piacvezeto
a hegesztotechnologiak
és vagorendszerek terén

Az ESAB mar 1904 6ta uttord jellegl munkat végez a hegesztés és vagastechnoldgia
tertletén. Az ESAB mai tevékenységében kombindlja piacvezetd szerepét a globalis
alkalmazéastechnikai tapasztalatokkal. Termékeink és a gyarto eljarasok folyamatos
fejlesztésével vallaljuk a minden, minket érinté szektorban tapasztalhatd technologiai
fejlédés kihivasait. Mindségi termékek és szolgdltatasok széllitasa all a kézéppont-
ban, amely kihat globalis értékesit és gyartd tevékenységlnkre. Az ESAB Ugyfelei
paratlan technologiai és alkalmazastechnikai ismeretanyaghoz, szolgaltatashoz
és tamogatashoz juthatnak hozza. Az ESAB egész vilagra kiterjed6 képviseletrend-
szere, valamint a flggetlen kereskeddk haldzata gyakorlati szakértelmet, valamint
az anyagok, a hegesztés, a vagas, illetve az altalanos termelékenység kihivasaira
adott professzionalis valaszt nyuijt helyi szinten is.

Barhol a vilagon, ahol a hegesztés és vagas mindsége és termelékenysége
a kérdés, az ESAB ott van, hogy felallitsa a mércét.

ESAB Kft.

1062 Budapest, Teréz krt. 55-57.
Tel.: +36 1 382 1200
Fax: +36 1 382 1202

www.esab.hu
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