CUTTING EDGE WELDING

MIG/MAG DCTIG MMA  ARC GOUGING
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Szinergikus vezérlésG IGBT technolégids
dupla impulzusos MIG hegeszi6 inverter,
dupla gorgdpadros kilontoléval és vizh(-
téssel.

- Szinergikus vezérlés - egyszerUbbé teszi a bedllitds
egyébként komplex feladatdt

- Haszndlhatd acél, rozsdamentes acél, aluminium,
aluminium-magnézium otvozet,

aluminium-szilici-
um 6tvozet hegesztésére.
- LED kijelzé (a huzaltolon is)

- Porbeles- és tdbmorhuzal hegesztésre is haszndlhaté
1,0 - 1,6 mm huzaldtmérd kozott.

- 2T/4T/S2T/S4T és SPOT hegesztési mod vdlasztdsi le-
hetdség

- GAz- és huzalellendrzé funkciodk

- CO, és kevert gdaz haszndlat a kilénbdzé anyagok
hegesztéséhez

- Hegesztéprogram mentés-tarolas-eléhivds

MIG 500 DIGITAL DOUBLE PULSE
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Hdlozati feszUltség 3x400V£10%, 50/60 Hz

Hdlézati teliesitmény (kW) 25
+ |Grip 500W/opcionalis IGrip 200W o
Uresjarati fesziltseg (V) 25-68
MunkafeszUltség (V) 10-50
Hegesztéaram tartomdny (A) 10-500
Hatdasfok (%) 90
Szigetelési osztdly H
" - Steel €02100%| CuAl9 . . ,
ss.,,:\ Arsow | Rusil Védelmi osztdly IP21S
., AlMg5 At 100% Basic
L i Metal 2
:‘\59: -] CrN\ 2 Tom eg (kg) 85
TTONIIER6 Ar98% ERRE T
GpBe sohan Méret  (mm) 1350 x 600 x 880
Huzaldtmérd (mm) 1.0-1.6
Huzaltolé gérgdk sz&ma 4
e Huzaltekercs dtméré  (mm) 270
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