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Célunk, hogy partnereinken keresztll a hegesztes &5 vagas szelesebb terlletén a leg-
versenyképesebben nyljtsunk hatékony, gozdasagos megoldast, legyen 20 tobb-misza-
kos ipari termelésrdl vagy csak kisebb, alkalmi lakatosmunkardl. Termeékeink a legkisebb
alkatrésztdl az dsszetettebb gepekiqg, az altalunk meghatarozott moszaki tartalommal,
magaos mindsegben, kizardlag ssamunira kesziinek, ismert nagy eurdpai, amerikai vagy
tavokkeleti es nem utolsd sorban magyar gyartoknal.

A katalogus attekintést nyujt a valasztékunkban szerepld termékek széles skalgjardl, de
mivel az folyamatosan bévll, az aktuals kindlat ettdl eltérhet. Naprakész kinalatunkraol
weboldalunkon &s az ott megtalalhatd elérhetdségeinken tgjékozodhat. Felhiviuk tovab-
ba figyelmét, hogy a kataldgusban szerepld termékek megjelendse &s mlszald tartalmao
esetleqg elterhet az itt megelentektdl. Ennek oka elsdsorban, hogy terméekeinket folyama-
tosan fejlesztjlk.

A tovabbiakban a hegesztégépek fobb jellemziit, oz adatokat tartalmazo tablazatok
mellett, az itt lathato ikonos formaban, a termek fotoja mellett |athatja. Amennyiben a
paraméterekkel kapcsolatban bévebb informacidra van sziksége, kollégdink készséggel
alinak rendelkezésere.

IWELD SEL promoveaza sudura si tdierea cu flacara oxi-gaz, oferind nu numai produse

ol piese de schimib la pretun atractive,dar s solutii eficente, economice si competifive,
aplicabile fie In productia industriala fie la prelucrarea ocadonala a metalelor. Cele mai
multe dintre produsele noastre sunt elaborate in conformitate cu specificatile noastre teh-
nice stricte s sunt produwse pentru IWELD exclusiv. Immulte cazun, fumizori nostn sunt printre
cei mai putemic producaton de echipamente industriale destinate pietelor din Europa,
Armernca de MNord si Asia.

Catalogul ofera o imagine de ansamblu a gamei largl de produse pe care le ofenm,

dar datonta faptulul co numarul acestora continud sa creascq, lista curenta de articole
poate vara. Gama actualizata de produse se afla in magazinul nostru online. Incazul in
care nu gasifl produsul cautat, va rugam sa ne contactas pentru informatii suplimentare.
De asemensa,va rugam sa refineti cd aspectul si datele tehnice ale produselor, poft fi
diferite de cele publicate in catalog. Acest lucru se datoreazd In primul rand  Tmbunatatini
continue ale produsele noastre. Din acest motiv, in rmagazinul nostru online,aldtun de
iImaginea produselor se afla atasate informati cu caracteristicile tehnice ale acestora.
Pentru mai multe informatil, colegil nostn va stau la dispoztie.

IWELD GmibH ist eininnovatives, technologisches Untemehmen, mit anwenderfre undii-
chen Lésungen immer wieder Vortelle fUr die Kunde erzielt. Mehrere mit Auszeichnungen
gekrinte Innovationen sind Ausdruck digser Vision, die bereits heute lebt. Wir verstehen
uns als Prozess Improvement Partner in allen Bereichen der Schweilftechnik und Schinei-
den QualitGtsUbernvachung mit den Lisferanten ist der wichtigste Teil der Produkientwick-
lung.

Der Katalog bistet einen Uberblick Uber die breite Palette von Produkten in unserem
Sortiment Wir haben urser Online-5Shop aktualisiert. Das finden Sie auf urserer Welsite.
Dank der permanenten Entwicklung knnen im Katalog erscheinende Fotos und tech-
nische Inhalte von dem aktuellen Soriirment teilweise abweichen Im Folgenden kbrnmen
Sie die wichtigsten Merkmale der SchweilBgerate, Tabellen, die Daterseite kennenlernen.
lcor-Format des Produkthilds dient zu [bhrer Informierung. FOr weitere Informationen zu den
Parametem stehen unsere Kollegen geme zur Verfigung.

Cur mission is 1o provide not only attractive, low price products and spare parts to the
Cutting and Welding Industry, but to offer the latest technological solutions for the most
common applications with the highest efficiency possible. Sharing our avant-garde knowl-
edge through our partners and resellers ensures the most competitive productivity to the
open minded cnes both in heawy and light industry. Most of our products are developed
according o our strict technical specifications and produced for IWELD exclusively. In
many cases our suppliers are among the strongest European, MNorth-American and Asian
manufacturers of the industry.

The catalogue provides an overview of the wide range of products we offer, but as it
grows confinuously, the current list of iterms may vary. Ouwr updated product range isin our
oniline store. Shouldn't yvou find the requested product contact us for more information
and availabilty plecse.

MNote that the appearance and technical content of the products may be different from
those published here. Thisis due to the continuous improvement of our products. In the Fol-
lowing, the main charactenstics of welding machines, tables containing the data sheets,
can be seenin the form of icons in addition fo the product photo. For more inforration
ouwr colleagues are at vour disposal.

Termékelnk megfeleinek az unlés szabvanyoknak, eleget
tesznek a CEjeldléssel jaro valamennyi jogi kdtelezettsegnek és
szabadon forgalmazhatok az europai piacon.

Prin aplicarea marcajului CE pe un produs, fabricantul declarg,
pe propria raspundere, cd produsul in cauzd respecta toate
cerintele legale.

Frodukte entsprechenden EU-Vorschriffen und kbnnen daher
auf dem europdischen Markivertrieben werden.

Our Product’s compliance with EU legislation, meets all the
legal requirements and so enables the free movement within
the European market.
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T izl i'l'll\i'T"lI'll
LA it NUi-

Synergic Confrol

A hegeszidgep autornafikusan gz oplimdlis
bedalltast alkalmazza, a bedllitott paramétersk
Flggvenyeben.

The welding machine automatically apples
e oplimum seilings according 1o he sel

DargmeTers.

LULE

| double
ULSE

UBLE
E WIRE FEEDER

Dupla gdrgdpdros nuzallovabhbitas
Pereche dubla de role
Doppeldrantvorschubantrieb

Vizhiotés

Racire cu apd
Wasserkihlung
Water Cooling

Forbeles ivhegeszit program

Sudare cu arc Flux
FluBmittelseele/marke/flllung Lichtbogensch-
weilen

Flux Cored Arc Welding

Celluldz bevonatl elekiroda leclvasztasara
alkalmas

Potrivit pentru sudare elecirozi celulozia.
Geeignet fur Zellulocse-Elektroden-Schweilfen.

Suitable for Cellulosic Electrode welding.

MNagyfrekvendids fvgy Ujtas
Apnndere de Inalt@ frecventa

Hochfrequenzzindung
High-frequency Arc Ignition



FOGYOELEKTRODAS VEDOGAZOS VHEGESZTES
__SUDARE CU ARC ELECTRIC MIG

MIG - METAL INERTFGAS WELDING

MAG - METAL ACTIVE GAS WELDING




DIGITAL double

"PULSE

+ |Grip 500W /optional IGrip S00W &

MIG 500 IGBT DIGITAL DOUBLE PULSE

VizhiJtes / Radre cu apad
Wasserkihlung / Water Cocling System

Bekapcsoldsiide / Raport sarcing de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati feszlitseg [/ Tensiune de aimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Halozati teljesitmeny / Putere absorbita
Metzwerkleistung / Rated Input Power[ kW)

Uregarati fesziltség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / No-load Voltage (V)

Munkafeszlltseg / Temsiune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Rated Cutput Voltage (V)

HegesziGaram tarformany / Reglare curent de iesire
SchweiBstrom / Output Current Range [ A)

Hatasfok / Regimde functionare
Leistungsfahigkert /| Efficiency (%)

Szigeteled osztaly [/ Clasa de izolatie
lsolatiorsklosse [/ Insulation Class

Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie
schutzklasse / Protection Closs

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimensiuni exterioare
MalBe / Dmersion (mm)

Huzalatmerd / Diametrul sarmei
Drahtdurchmesser / Welding Wire (mim)

Huzaltold gbrgdk ssama / Role pentru sérma
Drahtvorschubrollen / MNumber of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diametrul bokinei
Drahtspulendurchmesser / Diameter of Caoil (mim)

Cikkszam / MNumar articol
Artikelnummer / Article Number

A MIG 500 IGBT DIGITAL DOUBLE PULSE muliifunkcios, szinergikus ve-
zerlésO, dupla impulzusos, IGBT technologias hegeszid inverter, dup-
o gbrgdpdros kulbntoloval, vizhitéssel, 8 hegesziési modban hasz-

Nalhato.

v

500A @ 60%
350A @ 100%

3x400 10%

25

25-68

10-50

50-500

as

IP215

85

1080 x 465 x 8&0

10-1.6

270

800MIG S00DPE.

WIG S0 IGBT DIGITAL DOUBLE PULSE multifunctional, dublu-puls teh-
nologie IGBI invertor de sudurg, sinergic controlat, pereche dubla
de role cu portabilitate, opt regimuri de sudare :

MIG 500 IGBT DIGITAL DOUBLE PULSE multifunktional, synergistisch

kontrolierter Doppelpuls IGBI-Technologischer Schweibinverter,

Doppelwalzenpacar, mit acht Schweilverfanhren:
The MIG 500 GBI DIGITAL DOUBLE PULSE multifunctional, synergic
controlled, double pulse welding machine, with separated double

wire feeder mechanism, can used in & different welding mode :

- VML A

- DC-AWI(TIG), - DC-AWI(TIG) impulzus / pukse - DC-AWI(TIG) spot

- MIG/MAG normal - MIG/MAG pulse, - MIG/MAG dupla impulzus

/ double puke

- GyOkfaragas / Craituire / Fugenhobeln / Arc Gouging



MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE IGBT DG
VizhiOtes / RGare cu apd x Uil
Wasserkuhlung / Water Cooling System

& i il b STH'
Bekapcsolasiido / Raport sarcina de durata 400A @ 607
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C) 280A @ 100% Bp
Halczati fesziltség / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V) SR D %_%

::ll.l'_. .
Halozati teljesitmeny [/ Putere absorbifa 20 c € l“:LU
Metzwerkleistung / Rated Input Power(KW)
Uregarati fesziitség / Tensiune in gol 55 48 MIG 400 DPC
Leeraufspannung / MNo-load Voltoge (V)
Munkaofeszllseg / Tensiune de iesire nominald | 0.48
Arbeitsspannung / Rated Output Voltage (V)
Hegeszidaram tartomany / Reglare curent de iesire 10410
Schweilstrom / Output Current Range (A)
Hatasfok / Regim de functionare 85 "
Leistungsfahigkeit / Efficiency ()
Szagetelési osztaly / Claso de izolatie
H
|zolatiorsklasse / Irsulation Class
-

Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie P15 "
Schutzklasse / Protection Class
Tomeg / Masa &0
Gewichit / Weight (kg)
Meret [/ Dir‘ner"ﬁlgrm externoare 1080 x 570 x 844
MalBe / Dimension [mim)
Huzalatmerd / Diametrul sarmei 08-1.6
Drahtdurchmesser [/ Welding Wire [mmy i i
Huzaltold gérgdk ssama / Role pentru srma 4
Drahtvorschubrollen / Number of Wire Feeder rolls
Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diometrul bobine 270
Drahtspulendurchimesser / Diameter of Caoil (mm)
Cikkszam / MNumar arficol + ] : i
phssmlan S Ryt bl ET B00MIG400 IGrip 360 / optional TBi /G/8G

MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE kompakt, szinergikus vezérle-
s0, impulzusos, digitalis IGBT technologias hegesztd inverter,
dupla gbrgdparos kiUlbntoloval.

MIG 400 1GBT DIGITAL PULSE compact, pulks tehnologie GBI in-
vertor de sudurg, sinergic controlat, pereche dubla de role
cu portabilitate.

MIG 400 IGBI DIGITAL PULSE compact, synergistisch digi-
takkontrollierter IGBI-Technologischer Pulsschweibinverter,
Doppelwalzenpaatr.

The MIG 400 IGBT DIGITAL PULSE is o compact, synergic con- REImmEman
trolled, pulse function IGBT inverter technology i
welding machine with double wire feeder mechanism.




IGBT LlGlY "TPULSE

i
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+ |Grip 500W / optional IGrip 00W &

MIG 500 IGBT DIGITAL PULSE

VizhiJtes / Radre cu apad
Wasserkihlung / Water Cocling System

Bekapcsoldsiide / Raport sarcing de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati feszlitseg [/ Tensiune de aimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Halozati teljesitmeny / Putere absorbita
Metzwerkleistung / Rated Input Power[ kW)

Uregarati fesziltség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / No-load Voltage (V)

Munkafeszlltseg / Temsiune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Rated Cutput Voltage (V)

HegesziGaram tarformany / Reglare curent de iesire
SchweiBstrom / Quiput Current Range [(A)

Hatasfok / Regim de functionars
Leistungsfahigkert /| Efficiency (%)

Szigeteled osztaly [/ Clasa de izolatie
lsolafionsklasse / Insulation Class

Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie
schutzklasse / Protection Closs

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimensiuni exterioare
MalBe / Dmersion (mm)

Huzalatmert / Diametrul sarmei
Drahtdurchmesser / Welding Wire (mm)

Huzaltold gbrgdk ssama / Role pentru sérma
Drahtvorschubrollen / MNumber of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diametrul bobinsi
Drahtspulendurchmesser / Diameter of Coil (mm)

Cikkszam / MNumar articol
Artikelnummer / Article Number

v

500A @ 60%
350A @ 100%

3x400 10%

i

| 2-40

50-500

as

IP215

| 350 x 00 x 880

| O-1.6

270

BCOMIG Z00DPT

Szinergikus, digitalis vezerlés IGBT fechnologids MIG impulzus-he-
geszid inverter, dupla gdrgdparos kilénfoloval es vizhUtessel,

Sinergic, control digital cu tehnologie IGBT, impulsurn inver- foare
de sudura MIG cu funciie de rGcire cu apd si cu pereche dubla

de role.

Synergistische, digital gesteverte IGBI-Technologie, MIG-Im-
pulk-SchweiBinverter mit WasserkUhlung und separatern Draht-

vorschubkoffer

Digitally Controlled Synergic Remote Wire Feeder type MIG Pulse
Welding Machines with IGBT inverter technology and built-in Wa-

ter Cooling Systemn



VizhiOtes / RGare cu apd
Wasserkuhlung / Water Cooling System

Bekapcsoldsi ide / Raport sarcind de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halczati fesziltség / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Halozati teliesitmeny / Putere absorbila
Metzwerkleistung / Rated Input Power [KVA)

Uregarati fesziitség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / MNo-load Vollage (V)

Munkaofeszllseg / Tensiune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Rated Output Voltage (V)

Hegeszibaram tartormany / Reglare curent de iesire
Schweilstrom / Output Current Range (A)

Hatasfok / Regim de functionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)

Szagetelési osztaly / Claso de izolatie
lsolationsklasse [/ Insulation Class

Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie
schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masa
Gewichit / Weight (kg)

Meret [/ Dimersiunl extenoare
Male / Dimension [mim)

Huzalatmerd / Diametrul sarmei
Drahtdurchmesser / Welding Wire  [mmy)

Huzaltold gbrgdk ssama / Role pentru srma
Drahtvorschubrollen / Number of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diometrul bobine
Drahtspulendurchimesser / Diameter of Coil  (mm)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article MNumber

MIG 500 IGBT  MIG 350 IGET
DIGITAL CIGITAL
v x
500A @ 460%  350A @ 607%
350A @ 100%: 300A @ 100%
Ax400 | 0% Ax400 1 0%
25 14,4
58 58
10-50 12-40
50-500 50-350
as ag
H H
IP215 IP215
a0 &0

1350 x 800X 880 576x2%7 x 574

1.0-1.6 08&8-1.2
4 4
270 270

BOOMIGECOIGET  B00MIG3S0IGET

IGBT MIG 500 IGBT DIGITAL

WG ES DIGITAL

_WIGAS DiRiTAL
€ Camn

+ |Grip 800W / optional IGrip 00W &

Digitalis vezerlest IGBT technologids MIG hegeszid inverterek, dupla

gorgdparos kilbntoloval es *vizhitessel.

Sinergic, control digital cu tehnologie IGBT invertor de sudura MIG cu
functia de rdcire cu apd si cu pereche dubla de role.

Synergistische, digital gesteuverte

|IGBT-Technologie, MIG-Schweil3-

inverter mit *Wasserkuhlung und separatem Drahtvorschubkoffer.

Digitally Controlled Synergic Remote Wire Feeder type MIG Welding
Machine with IGBT inverter technology and *built-in Water Cooling Sys-

Tem

\GBT MIG 350 IGBT DIGITAL

CJ
£

Syn.
FCAW

00
o0

C€

¢
+ |Grip 380 / optional TBi /G/8G
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MIG 320 DIGITAL SYNERGIC

VizhiJtes / Radre cu apad

Wasserkihlung / Water Cocling System ”
Bekapcsoldsi idé / Raport sarcing de duratd 300A @ 60%
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C) 250A @ 100%
Halozati feszlitseg [/ Tensiune de aimentare

Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V) ST
Halozati teljesitrmény / Putere absorkita 185
Metzwerkleistung / Rated Input Fower [kKVA) :
Uregarati fesziltség / Tensiune in gol 8
Leerloufsponnung / No-load Voltage (V)

Munkafeszlltseg / Temsiune de iesire nominald | 430
Arbeitsspannung / Rated Cutput Voltage (V)

HegesziGaram tarfomany / Reglare curent de iesire 50.300
SchwelBstrom / Quiput Current Range (A)

Hatasfok / Regimde functionare a5
Leistungsfahigkert / Efficency (%)

Szigeteled osztaly [/ Clasa de izolatie :
lsolafionsklasse / Insulation Class

Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie P21S
Schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masa &0
Gewicht / Weight (kg)

Méret / Dimensiuni exterioare

MalBe / Omersion [(mm) FETER ek e E
Huzalatmert / Diametrul sarmei 081 2
Drahtdurchmesser / Welding Wire (mm) S
Huzaltold gbrgdk ssama / Role pentru sarma 4
Drahtvorschubrollen / Number of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diametrul bokinei 270
Drahtspulendurchmesser / Diameter of Coil  [mim)

Cikkszam / MNumar articol SOOMIG3200S

Artikelnummer / Article Number

MIG/MMA ketfunkciocs, szinergikus, digitalis vezerles( IGBT techno-
Ogids, kompakt hegeszid inverter, dupla gbrgbpdros huzaltoloval.,

MIG/MMA functie dubld, sinergic, confrol digital cu fehnologie
IGBT, invertor cu sursa de alimentare compacta.

MIG/MMA  synergistische, digital gesteverte  |GBT-Inverter
Technologie mit kompakten Schweilstromqguellen und Doppel-
funktion

MIG/MMA dual function, synergic, digitally conirolled IGBT inverter
technology, compact welding power source, with double drive
wire feeder.



MIG 320 DIGITAL IGBT
VizhiOtes / RGare cu apd %
Wasserkihlung / Water Cooling System
Bekapcsoldsi ide / Raport sarcind de durata 300A @ 60%
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C) 250A @ 100%
Halozati feszlltseq / Tersiune de alimentare 6
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V) = £
Halozati teliesitmeny / Putere absorbita MMAZT
Metzwerkleistung / Rated Input Power  [KVA) MIG: 18
Uregarati fesziitség / Tensiune in gol 5
Leeraufspannung / MNo-lood Voltage (V)
Munkaofeszllseg / Tensiune de iesire nominald MMA: 22,8 - 32
Arbeitsspannung / Rated Output Voltage (V) MIG: 16,5~ 25
HegesziGaram tartormany / Reglare curent de iesire MM A 50 - 300
Schweilstrom / Qutput Currenit Range  [A) MIG: 70 - 300
Hatasfok / Regim de functionare 8o
Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)
Szagetelési osztaly / Claso de izolatie

: F
|zolatiorsklasse / Irsulation Class
Vedelmi osztaly [/ Grad de protectie Po1S
Schutzklasse / Protection Class
Tomeg / Masa &0
Gewichit / Weight (kg)
Meret [/ Dimersiunl extenoare 050 % A58 X 950
Male / Dimension [mm)
Huzalatmerd / diametrul sarmei 081 2
Drahtdurchmesser / Welding Wire  [mm) o
Huzaltolo gbrgdk ssama / Role pentru sarma 4
Drahtvorschubrollen / Number of Wire Feeder rolls
Huzaltekercs atmerd / Sarma cu diometrul bobine 270
Drahtspulendurchimesser / Diameter of Coil  [mmy)
Cikkszam / MNumar articol
Artikelnummer / Article MNumber SRR

MIG/MMA ketfunkcios digitalis vezerlesU IGBT technologids, komr
pakt hegeszid inverter, dupla gbrgbparos huzaltoloval.

MIG/MMA functie dubld, control digital cu tehnologie IGBT, inver-
tor cu sursa de alimentare compacta.

MIG/MMA digital gesteuerte IGBT-Inverter-Technologie mit kom-
pakien SchweiBstromguellen und Doppelfunkiion

MIG/MMA dual function, digitally conirolled IGBT inverter technolo-
gy, compact welding power source, with double drive wire feeder.




IGBT MIG 253 DIGITAL

+ |Grip 240

MIG 253

Digital
Fazisszam / Numdarul de faze 3
Arzahl der Phasen / Mumber of phases
Halozat feszlltség / Tersiune de alimentars 2380 1 0%,

Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

MIG 251
DIGITAL

230+ 10%

Bekapcsoldsiidé / Raport sarcind de duratad 250A @ 0% 250A @ 0% |

Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeny / Putere absorbita MMA: 8,0,
MNetzwerkleistung / Rated Input Power [KVA) MIG: 2,2
Uregarati feszlitség / Tersiune in gol 5,

Leerlaufspannung / No-load Voltage (V)

Munkafesziliseg / Tersiune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Fated Output Voltoge [ V)

Hegesztdaram tartomany / Reglare curent de iesire

Schweilstrom / Output Current Range  (A) MIG: 40-250
Hatasfok / Regim de functionare a0
Lestungsfahigkeit / Efficiency [

Sageteléd osztaly / Clasa de izolatie :
lsolationsklasse / Insulation Class

Vedelmi osztaly / Grad de protectie Po1S
Schutzklasse / Protection Class

Tomeg / Masa 45

Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimersiuni exterioare
MaBe / Dimersion  [mm)

Huzalatmerd / diametrul sarmel

Drahtdurchmesser / Welding Wire  [mm) el
Huzaltolo gbrgdk szama / Role pentru sarma 4
Drahtvorschubrollen / Number of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmérd / Sarma cu diametrul bobinsi 270
Drahtspulendurchmesser / Diameter of Coil  [mim)

Cikkszam / MNumar artficol BCOMIG253

Arfikelnummer / Arficle Number

MIG/MMA ketfunkcios IGBT technologias digitalis vezerlesU kompakt hegeszto inverterek

- Hegesztesi mod: COz veddgazas fogyoelekirodds es bevontelekiroddas hegeszies.

- Alkalmazdasi terlletek: karosszerigjavitas, jarmlipari alkafrészgyartas, kdnnyO acelszerkezetek gyaridsa, karbanfarids, javi-

tas, alfalanos lakatosmunkak, stb...

- Hegeszthetd anyagok: 6tvozdit es kbzepesen Otvozdit acelok, rozsdamentes acel, aluminium.

MIG / MMA functie dubla, control digital cu tehnologie IGBT, invertor cu sursa de alimentare compacta

- Procesul de sudare: sudare cu arc cu gaz scut COz, sudare sarmd flux-fubulara, sudura sérmd de aluminiu, sudarea MMA

cu electrod

- Domenii de ufilizare: sudarea placilor subtiri, cu aplicatii la autornobile, accesorii motociclete, mobilier de otel, structur

din metal usor, DIY, intretinere, reparatii etc

- Materiale aplicabile: otel cu concentratii reduse de carbon, din otel de inaltd tensiune, otel obisnuit, din otel inoxidabil,

alurminiu

12

MIG: 16-26,5

194A @ 1007% 160A @ 1007

MKA: &, |
MIG: &,6

56

MA: 22.4-30  MMA: 22-28,8
MIG: 16,526,5

MMA: 60-250  MMA: 30-220
MIG: 50-250

g%

IP215

45

FHOX AR X780 00X 458 X 70

0&-10

270

B00MIGZ5]



MIG 251 DIGITAL

MIG /| MMA Doppelfunktion digital gesteuerte |GBT-Inverter-Technologie kompakte SchweiBstromquellen

- SchweiBverfahren:C Oz Schutzgas-lichtbogenschweilBen, Fulldranht-Schweilen, Alu-Draht-Schweilen, MMA Elekiroden-
schweilBen

- Anwendungsbereiche: DUnnblechschweiBen eingereicht, wie Automobil, Motorrad-Zubehdr, Stanimdbel, Leichtmetall-
produktion, DIY, Wartung, Reparatur usw.
- Anwendbare Materialien: kohlenstoffarmer Stahl, hochfester Stahl, Stahl, Edelstahl, Aluminium

MIG/MMA dual function digitally controlled IGBT inverter technology compact welding power sources

- Welding process: COz shield gas arc welding, flux-cored wire welding, aluminium wire welding, MMA elecirode welding
- Application fields: Thin plate welding filed such as automobile, motorcycle accessories, steel furniture, ight metal structure,
DIY, maintenance, repair etc.

- Applicable materiails: low carbon steel, nigh tensile steel, ordinary steel, stainiess steel, aluminium.




car MIG 315 IGBT

MIG 215 IGET

MIG 315 IGBT MIG 250 IGET

Fazisszam / Numdarul de faze 3 3
Arnzahl der Phasen / Number of phases

Halozat feszlltség / Tersiune de alimentars

Eingangsspannung / Raoted Input Voltage (V) 3x4C0¢ 10% 3x4002 1 0%,

Bekapcsoldsi idd / Raport sarcind de duratad 300A @ 0% 250A @ 0%

Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C) 230A @ 100% 195A @ 100%
Halozati teljesitmeny / Putere absorbita MMA: 11 PAMA: 8.0,
MNetzwerkleistung / Rated Input Power [KVA) MIG: 13 MIG: 2.2

Uregarati feszlitség / Tersiune in gol

Leerlaufspannung / MNo-load Voltage (V) i ih b7y
Munkafesziliseg / Tersiune de iesire nominald MM A 10-270 MMA:Z0-2F
Arbeitsspannung / Fated Cutput Voltage (V) WIG:50-300 mIG:1 5-28

Hegesztdaram tartomany / Reglare curent deiesire | MMA: 10280 MMA: 1 0-220,
Schweilstrom / Output Current Range [A) MIG:50-315 MIG:50-250

Hatasfok / Regim de functionare

Lestungsfahigkert / Efficiency (%) s o
Sageteléd osztaly / Clasa de izolatie

H E
lsolationsklasse / Insulation Class
Védelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class licz: iz
Tomeg / Masa 5] 50

Gewicht / Weight (kg)

Meret [/ Dimersiunl extenoare

MaBe / Dimension  (mm) 1020 x 310x 720 1020 x 310 750

Huzalatmerd / diametrul sarmel

Drahtdurchmesser / Welding Wire  [mm) e Gl
Huzaltolo gbrgdk szama / Role pentru sarma 4 4
Drahtvorschubrollen / MNumber of Wire Feeder rolls

Huzaltekercs atmérd / Sarma cu diametrul bobine 270 570
Drahtspulendurchmesser / Diamester of Coil  [mmy)

Cikikszam / Numar articol 80OMIG3] 5IGBT B00MIG250IGRT

Arfikelnummer / Arficle Number

MIG/MMA ketfunkcios IGBT technologidas kompakt hegeszto inverterek

- Hegesztesi mod: COz vedbgdzas fogyoelekirodds es bevontelekirodas hegeszies.
- Alkalmazasi terlletek: karosszerigjavitas, jarmlipari alkafrészgyartas, kbnnyl acelszerkezetek gyariasa, karbantartds, javi-

tas, altalanos lakatosmunkak, stb...

- Hegeszthetd anyagok: 6tvozdtt es kbzepesen Oivozoit acelok, rozsdamentes acel, aluminium.

MIG / MMA functie dubla, control digital cu tehnologie IGBT, invertor cu sursa de alimentare compacta

- Procesul de sudare: sudare cu arc cu gaz scut COz, sudare sarmd flux-fubulara, sudura s&rmd de aluminiu, sudarea MMA

CuU electrod

- Domenii de ufilizare: sudarea placilor subtiri, cu aplicatii la automobile, accesorii motociclete, mobilier de ofel, structur

din metal usor, DIY, intretinere, reparatii etc.

- Materiale aplicabile: otel cu concentratii reduse de carbon, din otel de inalta tensiune, otel obisnuit, din otel inoxidakbil,

cluminiu.




MIG 250 IGBT MIG 200 IGEBT

Fazasszam / MNumarul de faze
Anzahl der Phasen [/ Number of phases

Halozati feszlliseg / Tensiune de alimentare

230 | 0% 230+ 10% Bngangsspaonnung / Rated Input Voltage (V)

250A @ 0% 200A @ 60% Bekapcsoldsiido / Rapor sarcing de durata
195A @ 100% 150A @ 100% Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

hANA: 8,0, MMA: 6,7 Halozat teljesitmeny / Putere absorbita
MIG: 7,2 MIG: 6,6 Metzwerkleistung / Rated Input Fower  [KVA)

Uresjarati feszilitség / Ternsiune ingol

e B il leerlaufsparmnung / MNo-lood Voltage (V)
MAMA:20-227F MMA:Z20-27 Munkafesziltség / Tensiune de iesire nominald
MIG: 1 5-28 MIG:1 526 Arbeitsspannung [/ Rated Quiput Voltage (V)

MANA: 102220, MAMA: 10180 HegesziGaram tarfoman / Reglare curent de iesire

MIG:50-250 MIG: 80-200 schweilstrom / Output Current Range (A)

Hatasfok / Regim de functionare

<2 2 Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)
sdagetelesi osztaly / Clasa de izolafie
F F
lsolationskiasse / Insulation Class
Vedelmi osztaly / Grad de protectie
fea e Schutzklasse / Protection Class
. : _
49 48 Tomeg / Masa

Gewicht / Weight (kg

Meret [/ Dimernsiun extenoare

1030 x 310x 750 1020 x 310 x 750 MaBe / Dimension  (mm)

Huzalatrmerd / diametrul sarmei

St T2 Crahtdurchmesser / Welding Wire  [mim)
4 A Huzalold gbrgtk szama / Role pentru sarma
Crahtvorschubrollen / Mumber of Wire Feeder rolls
: E g o
570 570 Huzallekercs atmérd / Sarmd cu diametrul bobine

Drantspulendurchmesser / Diameter of Caoil  (mm)

S0OMIG250IGRTS 80OMIG200IGRT  Skkszam / Numar arfical
- Arfikelnummer / Arficle Number

MIG /| MMA Doppelfunktion IGBT-Inverter-Technologie kompakte SchweiBstromquellen

- SchweiBverfahren:C Oz Schutzgas-Lichtbogenschweilen, Fulldrahi-SchweiBen, Alu-Draht-Schweilen, MMAElekirodensch-

weibBen

- Anwendungsbereiche: DUnnblechschweiBen eingereicht, wie Automobil, Motorrad-Zubehdr, Stanimdbel, Leichtmetall-
struktur, DIY, Wartung, Reparatur usw.

- Anwendbare Materialien: kohlensioffarmer Stahl, hochfester Stahl, Stahl, Edelstahl, Aluminium

MIG/MMA dual function IGBT inverter technology compact welding power sources

- Welding process: COz shield gas arc welding, flux-cored wire welding, aluminium wire welding, MMA electrode welding

- Application fields: Thin plate welding filed such as automobile, motorcycle accessories, steel furniture, ight metal structure,
DIY, maintenance, repair etc.

- Applicable marterials: low carbon steel, nign Tensile steel, ordinary steel, stainless steel, aluminium.




GEKKOMAT OSC

magneses oszcilldtoros automata hegeszto traktor

1. A befogo bilincs érzekeld segitseégével biztositja a kocsi egyenletes futasat az ivgyljtastdl az iv kioltasig.

2. A befogo bilincs egy bizonyos szOgben képes kitéemi a hegesztés mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesziés specidls ige-
nyeinek.

3. Az oszcillator egyenletes meghajtasa garantalja a precizids hegesziest.

4. A magnes kioldod kar kbnnyen mikédiethetd a telepitéshez

5. Nagy telesitmenyl magneses ndvel a profil hegesztés megbizhatosagat &s biztositja a stabilitast a zavartalan mikddeshe
robot kdzvetlenUl hasznalhatd fiiggdleges hegesztéshez.

6. Valaszthatd lagy és kemény kerék all rendelkezésre a fliggdleges, vizszintes, ives és tompahegesztéshez.

. Clema cu senzor a arzatorului, poate controla mersul aparatului prin arcul electric s arcul de stingere.

2. Clema poate inclina arzatorul intr-un anumit unghi de-a lungul directiei de sudura,pentru satisfacerea cerintelor spedale de
sudare.

3. Miscarea oscilanta garanteaza o sudura precisa fara intrerupern.
4. Maneta de cuplare s decuplare a magnetulul este usor de operat asigurand o instalare facila a aparatului.

5. Cuplarea magnetica de inalta performanta asigura stabilitatea si functionarea lina. Aparatul poate i utilizat pentru sudarea pe
verticala.

6. Optional este disponibila © sna de ghidare pentru sudarea cap la cap pe suprafete curbate, onzontale sau verticale.

|. Der Halteklommernsensor scorgt fur einenreibungsicsen Ablauf des Auto-Lichtbogen-Zundung bis zum LichtbogenlGschung.
2. bBre Greifklemme ist inder Lage einen bestimmiten Winkel, entlang der Schweibnaht ausweichen auf die spezfischen, Bedurf-
nisse von Push-PulkSchweil.

3. Der Oszallatorantrieb gewdahrleistet eine reibungslose Prazisionsschweilien.
4. Der MagnetausiGsehebel ist leicht um die Anlage zu betreiben.

5. Hochleistungsmagnetprofil erhdht die Zuverlassigkeit des Schweilens und die Stabilitat seiner Operationen zu gewdhrleisten. Das
VertikalschweiBroboter kann direkt verwendet werden.

6. Optionaler Reifen sind mit weichen und harten verfugbar, fur horizontal, gebogenen und StumpfschwelBen zur Verfugung.

I. Torch clamp with sensors can control camage running by torch Welding and Arc extinguishing . \_

2. Torch clamp can deflect a certain angle along the welding direction to meet the special needs of push welding and pull weld-
ng. %

3. The stepless transmission of oscillator guarantees the precision of weaving. .

4. The magnet release lever can be easily operated for installation. .

5. High-performance magnetic increases the reliability of profile welding and ensures the stability of smooth cperaticon. Ggaﬁge
can be directly used for vertical welding.

6. Optional Soft/Rigid track is available for vertical, honzontal, curved and butt welding.
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GEKKOMAT STD

magneses automata hegeszto traktor

Tapfeszlltség / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage

Meghajtas/ modul drive
Fahrmodus / Drive Mode

Oszallacio / Osdilatie
Oscallation / Oscillation

Vonzasi erd / putere atractie
Anziehungskraft / Attraction Power

Haladasi sebesség / Viteza de deplasare
Fahrgeschwindigkeit / Traveling Speed

Verettkerék magassaga

Imaltirmea rotii de ghidare
Hohe des Flhrungsrades
Height of Guide Wheel

Hegesztépisztoly bedllitdsi tartomany
Foza de regulare de pistolet de sudura
Verstelbereich von Schiweisbrenner
Adjustable Range of Welding Torch

Auto Stop

Oszallacio paraméterei
Farametrii de oscilatie

Schwingursparameter
Osaillation Parameters

Témeg / Masd
Gewicht / Weight [(kg)

Méret / Dimersiuni
MalBe / Dimension [mm)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article Number

GEKKOMAT OSC

230V £ 10%

4 WD

2 kg (176 MNewton)

35-730( mmy/ min)
3 Options
Working angle 40P~ 55°
Right/Left: 40 mm
Up/Dowrt 40 mm
v
0.3 7.5
4. 85r/min
Q=258
11
285 x 320 x 270
BCARAUTOSC

————
i!" uto Arc Extinguishing
3 o
‘ J - .

GEKKOMAT STD

230V £10%

100-650 (mmy/min)

.

280 x 260 x 265

BCARAUTSTD

Start
0 65

Speed Setting(cm/min)

=




A nagy felesitmeny( gazmelegitd biztositfja a szabad gazaramiast
a lefagyas veszelye es eszrevehetd nyomdasvaltozasok nelkil nagy
gdzaramldst igenyld alkalmazdasoknal is. llleszkedik a COz palackra
es a fUtdtesten athaladva felmeleqiti a COz gazt a nyomdascsdkken-
tObe valo belepées elbtt, megeldzve a tulhllesbdl adodo lefagyast,
folyamatosan biztositva az optimalis vedbdgdz

aramldst a hegeszteshez.

Preincdlzitorul de gaz de mare capacitate pentru COz asigurd

un debit si 0 presiune constania a gazului, prevenind pericolulde
inghetare. Acesta se instaleaza inainfea regulatorului de presiune,
conectindu-se cu o pivlitd stfandard.

Der leistungssiarke Gasheizung sorgt fUr den freien Fluss von Gas und
die Gefahr des Einfrierens bemerkbar, die eine hohe Gasdurchfluss
ohne Druck adndert Anwendungen.

Zur Montage der COz-Flasche und Heizkorper erwarmi vorbel COxz-
Gas vor dem Eintritt in einen Regler und verhindert den Absturz

von UnterkiUhlung, standig eine optimale Stromung des Schutzgas-
schweiBen.

High capacity low through type COz gas heater to secure con-
stant flow and pressure by preventing ice formation in the pressure
regulator. You shall imstall it in front of the regulator simply with the
stfandard regulator connection Nut.

&

Max. gazaramlasi  FOtGhomerseklet Halozafi fesziliseg  FOtdteliesitmeny

mennyiseg (o) (V)
201/min P O 230

Vedelmi osztaly Cikksz&m

SCOZHEATER

COz nyomascsOkkentd bevezetd csonkjara szerelhetd fltdtest,
Az “affolyo"rendszerl eldmelegitdvel szemben, itt az aluminium
szoritobilincsen keresztUl valosul meg a hoatadds.

Preincalzitor CO2 care previne supra racirea s formarea de
gheata inregulator. Acesta se ataseazd strans, cu ajutorul celor

2 suruburi, pe teava de infrare a regulatorului, pentru a asigura un
rransfer eficient de caldura.

Direktmontage auf EinlaufsdUsen von Druck-minderer.
Im Gegensaiz zu der “Durchiluss” -Systern Vorwdarmer, in dem War-
melbertragung durch die Aluminiumklemme recalisiert.

Contact type COz gas heater to prevent from over cooling and ice
formation in the regulator. You have to clamp it on the inlet pipe of
the regulator and fighten it with 2 screws for proper heat transfer.

Max. gazaramlasi FOtONOmerseklet  Halozafi fesziliseg — FOtotelesitrmeny

mennyiseg (<) (V)

- Tt @ 24

- FhEs 42

Vedelmi oszialy Cikkszam

C 10000070

C1000007 1




GIC-100

GTC-100 VEDOGAZ MEGTAKARITO NYOMASCSOKKENTO.

Szakaszos, rovid hegesziesi varratok eseten haszndlato
akar 30% veddgdaz megtakardast is eredmenyezhet. MO-
kodesi elve egyszer(, a gazellato rendszerbe epitve, mint
egy masodik lepcsds nyomascsdkkentd akaddalvozza meg
a nyomascsdkkentd es a hegeszibgep gazszelepe kHzoHi
szakaszon a nyomasemelkedest, ezaltal megszinik o he-
gesztes kezdetekor fellepd, egyebkent is zavaro felesleges
gazkiaramias.

GTC-100-ECONIMIZOR DE GAL

In cazul utilizari la sudurile de scurtd durgata, poate duce
pana la 30% economisire de gaz. Principiul de funclionare
este simplu: cand este conectat la sistermul de alimentare
cu gaze de la un regulator de presiune, previne crestered
de presiune nfre regulator si supapa de gaz. La inceperea
uNnui Nou ciclu de sudare, acesta va inldtura scurgerile ex-
cesive de gaz, usurand procesul de sudare si economisind
canfit@fi importante de gaz.

GTC-100 SPARENDE SCHUT.GASDRUCKREGLER.

Intermittierende Verwendung fur kurze SchweilBnahte kor-
nen sogar bis zu 30% Schutzgas sparen. Das Funktionsprin-
Zip ist einfach, auf der Basis der Gasversorgung als zweite
Stufe, Druckregler verhindert Druckentlastungsabschnitt
zwischen dem Schiweiller und Gasventil auf Uber- mahGigen
Druckanstieg, und damit erlischt der stGrende GasUberab-
fluss, der beim SchweiBbeginn entsteht.

SZIERVIZFOGO 1518mm

BOOMIGFPLIEE

SECOGIC L0

GIC-100 GAS ECONOMIZER

Can save up to 30% Shielding Gas when making short
welding, MIG ,,spot" welding. Its function is simple: when
built info the gas supply system, right on the pressure regu-
lator it will eliminate the pressure raise between the regulo-
tor and the solenoid gas valve. When starting a new stitch,
yvou will not face anymore the disturbing and costly high
low atf the beginning of each and every weld stitch.

TBi SZERVIZFOGO

3 1POCOOT |




iREETREL

POCKETHIG 205 D5C

Hille] TERGE CONRGL

A

+ |Grip 150

SZinergikus vezerlésl 3 funkcios IGET technologias hegeszid inver-
ter, MIG, Lf-TIG, MMA funkciokkal

- Szinergikus vezerlés, LED kijelzd

- CO, &s kevert gaz valasztasi lehetdseg

- 21/47 hegesztesi mod valasziasi lehetoseg

- Automatikus Hot Start és Arc Force funkcidok MMA Uzemmodban

- Skg-os huzaldob befogadasara alkalmas.

3 functii sinergice controlate — MIG, MMA s LIf-TIG Invertor de su-
dura cu tehnologie IGBT Power.

- Control sinergic, afisaj cu LED, usor de operat

- Posibiltate de selectare a gazelor in timpul procesului MIG.

- Posibilitate de selectare 21/471 in timpul procesului MIG.

- Hot Start si Arc Force automatic pentru procesul MMA.

- Dimensiune compacita. Ulilizeaza roka de sarma de 5 kg.

Synergetische Steuerung mit 3 Funktionen, MIG-MA G, E-Hand und
Lift-ARC (Wig-Mode} SchweiBinverter mit IGBI Power Technology.
- Synergetische Steverung, LED-Anzeige, einfach zu bedienen.

- CO2 und Mischgas wahlbar unter MIG-Mode.

- 21 / 41 wahlbar unter MIG-Prozess

- Automafische Hot Start und Arc-Force Funkfion unter E-Hand.

- Kompakt, fur Skg SchweiBdrahirolle.

synergic controlled 3 Function MIG, MMA and LIF-TIG Welding In-
verter with IGBT Power Technology.

- Synergic confrol, LED display, easy to operate.

- CO, and Mixed gas selectable under MIG process.

- 2T/47T selectable under MIG process.

- Automatic Hot Start and Arc Force under MMA process.

- Compact size for 5kg Wire Roll.

POCKETMIG 205 DIGITAL SYNERGIC

LT AWl / Lft TIG
Hot-5tart

21/41

Allithatd ARC force / Reglabila ARC force
Brstellbarer ARC force / Adustable ARC force

Digitalis vezerles / Controlul digital
Oigital Control / Digital Control

CO_/Ar

LED kijelzd
LED display

Halozati fesziltseg / Tensiune de alimentare
Bngangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapcsolasi ido / Raport sarcing de durata

Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati teliesitmeny / Pulere absorbita

Metawerkleistung / Rated Input Power  (KVA)

Uresjarati feszlitség / Tersiune ingol
leeriaufspannung / MNo-load Voltage (V)

Munkafesziltseég / Tensiune de issire norminald
Arbeitsspannung / Rated Quiput Vollage V)

Hegeszt&aram tartomany / Reglare curent de iesire
schweilstrom / Qutput Current Ronge [A)

Hatasfok / Regim de functionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency ()

sSAagetelesi osztaly / Clasa de izolafie
lsolationsklasse / Insulation Class

Védelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Meret [/ Dimensiunl extenoare
Male / Dimension [mmyj

Huzaltekercs meret / Dimersiunea bobinel
Spule GrolRe / Call Size

Cikkszam / Numar arficol
Artikelnummer [/ Article Number

20+ 10%

Stick : 25%@160A
MIG : 30%.@180A
LIFTTIG : 35%@180A

7.1

64

D.4-26.4 MMA
16.5-23 MIG
104-172TIG

10-180 MM A
50-180 MIG
10-180 TIG

80

IP2]

387 x 170 x 300

S kg

S8PMIG205DIG




GORILLA POCKETMIG 195 ALUFLUX

230+ 1 0%

180A @ &0%

4.9

1 522

10-180 MIG
30-180 MMA

85

IP215

1205

485 % 185x 370

S kg

B80POCMIGI 25

LT AWI / Lift TIG
Hot-Start [MMA)

2T /4T

Allithatd ARC force / Reglabila ARC force
Einstellbarer ARC force / Adjustable ARC force

Digitalis vezerles / Conirolul digital
Digital Control / Digital Control

COJAr

LED kijelzd
LED display

Halozati feszlliseg / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Roted Input Voltage (V)

Bekapcsoldsi ido / Rapor sarcina de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozat teljesitmeny / Putere absorbita
Metzwerkleistung / Rated Input Power  [KVA)

Uregarati fesziltség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / MNo-load Voltage (V)

Munkafesziliseq / Tersivne de iesire nominald
Arbeitsspaonnung / Ralted Cuiput Vollage V)

HegesztOaram tartomany / Reglare curent de iesre
schweilstrom / Quiput Current Range [A)

Hatasfok [ Regim de funciionare
Lestungsidhigkeit / Efficiency (%)

SAageteles oszialy / Closa de iz0latie
lsolationsklasse /[ Insulation Class

Védelmi osztaly / Grad de protectis
Schutzklasse / Protection Class

Tomeg / Masd
Gewichit / Weight (kg)

Meret / Dimensiuni extenoare
MaBe / Dimension [mm)

Huzaltekercs meret [/ Dimensiunea bobinei
Spule GréBe / Coil Size

Cikkszam / RNumar articol
Arfikelnummer / Article Number

IGBT

CORLLA
I NG
AL

+ |Grip 150

MIG/MMA  ketfunkcios IGBT technologias hegesztd ine
verter fogyoelekirodds es bevontelekirodds funkciokkal.
Femhazas huzaleldtoloval szerelve. Skg-os huzaldob befo-
gaddasara alkalmas.

MIG/MMA invertor cu funciie dubla si tehnologie IGBT. Car-
casa de metal pentru sarma.. O capacitate de tambur 5
kg de sarma.

MIG/MMA Doppelfunktion IGBT- SchweiBanlage und Eleki-
rodenschweilgerdt. Mit verkstarkten MetalldrahtzufUhrung
installiert. Eine Kapazitat von 5 kg Drahttrommel.

MIG/MMA Dual Function Compact Portable Inverter Power
Source with IGBT Technology. Metal frame Wire Feeder. 5kg
Welding Wire Roll can be fitted inside.
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IWELD 1Gripl 50

IWELD |1Grip 240

IWELD 1Grip 250

IWELD 1Grip 260

IWELD IGrip 340

IWELD IGrip 240W

IWELD 1Grip 500W

IWELD I1Grip 00W

GAZHUTES / RACIRE CU GAZ / GASCOCLING / GASGEKUHLT

VIZHUTES / RACIRE CU APA / WATER COCLING / WASSERGEK UHLT

Gazfogyaszias
Consurmul de gaz
Gasdurchifluss
Gas Corsumption

8 l/min

12 |/min

10 I/min

12 1/min

12 |/min

14 1/min

14 I/min

14 I/min

Huzalatmerd
Diametrul sarmel
Drahtdurchmesser
Wire Diameter

30,610
M

30,6-1,2
MM

130,86-1,2
mm

20,8-1,2
Mim

©@1,0-1,6

30,6-1,2
mm

1,012
mm

@1,0-1,6
mm

TerhelhetGseg
Futerea nominalo
Belastoarkeit
Max, Rated Power

L0

150 A

220 A

200 A

260 A

300 A

270 A

350 A

500 A

MZI

180 A

250 A

230 A

290 A

330 A

300 A

400 A

550 A

Ciclul de lucru
Eincshaltdauer
Duty CYcle

Munka ciklus

60%

60%

60%

60%

60%

100%

100%

100%

Standard

S dm a3

BOOMIGIPZ265 BOOMIGIP255 BOOMIGIPZ245 BOOMIGIP1 55

BOOMIGIF365

BOOMIGIP 505W

=
g
£y
&
O
=
s
a0

BOOMIGIP 504W BOOMIGIPZ244W BOOMIGIP364 BOOMIGIPZ64 B00MIGIP254 BOOMIGIPZ244 BOOMIGIP 1 54

BCOMIGIPFO4W

BOOMIGIP253 BOOMIGIP243 B8O0MIGIP 1 53

B800MIGIP363

BOOMIGIP 503W
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TG 420 AC/DC MULTIWAVE RC






IGBT

o -'-":;_'i_

TG 320 AC/DC MULTIWAVE RC

|

IRERERRRER

+ |Grip SR26P/SR18W

Vizhtés / Racitor de apa
WasserkUhler / Water Cooler

Vezeték nélklll tavvezérlés / Comanda la distanta
Fermbedienung / Wireless Remote conirol

Hegesztdge pkocsi/Carucior de sudura
agen fur Schweissanlagen/Welding machine trolley

Halozati fesziltseg / Tensiune de alimentare
Bngangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapecsoldsiido / Raport sarcind de durata
Einschaltdauver / Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeny [/ Putere absorbita /
MNetzwerkleistung / Rated Input Power  [kWVA)

Maxirmals aramfelvetel
Curent nominal de intrare
MNenneingangsstrom / Rated Input Current (A)

Uresjarati fieszlitség / Tensiune ingol
Leerlaufsparmmung / MNo-load Voltage (V)

MunkafeszUliség / Ternsiune de iesire nominala
Arbeitsspannung / Rated Output Vollage (V)

Hegesziodram tartomany
Reglare curent de issire
Schweilfstrom / Qutput Current Range  (A)

Hatasfok / Regim de functionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)

sagetelési osztaly [/ Clasa de izolatie
lcolationsklasse [/ Insulation Class

Védelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)
Meret / Dimensiunt exteroare
MalBe / Dimension (mmj)

Tartozék potmeteres AWI piszialy

Accesoriu pistolet TIG cu polential metru
fubehdr WIG-Schweissbrerner mit Fotentiometer
Aocessones TG torch with potentiometer

Opcionalis AW pisztoly / Optional TIG pistolet
Cptional WIG-Schweissbrenner / Opfional TIG torch

Cikkkszam / MNMumar arficol
Artikelnummer [/ Article Mumber

TIG 420 AC/DC TIG 320 AC/DC]
MULTIW AVE RC MULTIW AVE REC

v O

O O

v O
3x400+ 10%

400A @ 607 320A @ 607
310A @ 100% 250A @ 100%

17,4 13
3,5 27,5
&7 61
10,426 MMA 10,4228 MMA |
20,4-36TIG  20,4-328TIG |
10-400 10-320
>85
H
IP23
97 25,5
550 x 240 x 445
Grip SRIBW Grip SR26P
T8 SRACO s

B00NG420ACDCMW BROTIGIDA CDCRMW

TG 420 AC/DC MULTIWAVE RC




Vizhotés / Racitorde apa
Wasserkihler / Water Cooler

Halozati feszlltseg / Tensiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapcsoldsi ido / Raport sarcina de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozat teljesitmeny / Putere absorbifa /
Metzwerkleistung / Rated Input Power  (kKVA)

Maximalis aramfelvétel
Curent nominal de intrare
Nenneingangsstrom [/ Rated Input Curent  (A)

Uresjarati feszlitség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / MNo-lood Voltage (V)

MunkafeszUltseg / Tensiune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Rated Qutput Voltage (V)

HegesztGaram tartomany
Reglare curent de iesire?
Schweilstrom / Output Current Range  [A)

Hatasfok / Regim de functlionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)

Szagetelési osztaly / Clasa de izolatie
lsolationsklasse / Insulation Class

Vedelm osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Méret /| Dimersiuni extenoare
Male / Dimension [mim)

Tartozek AW| pisztoly / TIG accesori torTda
WIG-Bremner-Zubehdr / TIG torch occessories

Cikkszam / MNurmar arficol
Artikelnummer / Article Number

TG 500 AC/DC TG 400 AC/DC
DIGITAL DIGITAL

v v

J3x 400+ 10%

500A @ 607 400A @ 4607
3800A @ 1007% 315A @ 100%

18,2 F8
35,6 20
75
17-39
5500 5-400
85
H
IP21S
24
1300 x 320 x 800
TBi SR 400

BO0TIG00DIGT 800TIG4000IGIT

r

TIG 500 AC/DC DIGITAL

TIE 1 14] | LLIEE "

AC/DC AWI es bevontelekirodas ketfunkcios IGBT fechnologidas

hegeszid inverterek.

Alkalmasak aluminium és aluminium Btvdzetek, réz, szenacel és

rozsdamentes acelok hegesziesere,

+ TBi SR 400 &

AC / DCTIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si fehnologie
IGBT. Potrivit pentru aluminiv si aligje de aluminiu, alamad, otel car-

pon 1 otel Inoxidabil.

AC/DC WIG-und ElekirodenschweiBen mit Doppelfunkiion
IGBT-Technologie. Geeignet fur Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen, Messing, Kohlenstoffstahl und rostfreie Stahle.

AC/DC TIG/MMA Dual Funcion Welding Inverters with IGBT Power
Technology. Perfect tool to weld Aluminum alloys, Copper, Steel

and Stainless Steel Metals.




\GET TG 220 AC/DC DIGITAL RC
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o A, B

+ [Grip SR26P

AC/DC AWI &s bevontelekirodds ketfunkcios IGBT fechnologias he-
geszid inverterek. Alkalmasak aluminium és aluminium Sfvdzetek, rez,
szenacel s rozsdamentes acelok hegesziesere, tavvezerlesi lehetd-

seggel.

VizhOtes / Racitor de apa
WasserkUhler / Water Cooler

Tawvvezerles
Remote control

Halozati feszlltseég / Tensiune de alimentare
Bngangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapcsoldsiido
Raport sarcina de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeny / Pulere absorbita /
MNetzwerkleistung / Rated Input Power  [kWVA)

Maximals gramfelvetel
Curent nominal de infrare
MNenneingangsstrom / Rated Input Curent  [A)

Uresjarati feszilitseg / Tensune ingol
leerlaufsparmnung / MNo-load Voltage (V)

Hegesztdaram tartomany
Feglare curent de iesire
Schweilstromn / Cutput Curent Ronge  [A)

Impulzus frelkvencia
Pulse frequency Hz

Hatasfok / Regim de funclionare
Leistungsihigkeit / Efficiency (%)

sSagetelesi osztaly [/ Clasa de izolatie
lcolationsklasse [/ Insulation Class

Vedelmi osztaly / Grad de proteciie
Schutzklasse / Protection Closs

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg

Meret / Dimernsiuni extenoare
MaBe / Dimension [mmy)

Tartozek poimeteres AWI piszioly

Acoesoriu pistolet TG cu potential metru
Lubehndr WIG-Schweissbrenner mit Polentiomeler
Accessones TIG torch wath potenfiormeter

Ciklkszam / MNumar arficol
Arfikelnummer / Arficle Number

AC / DC TIG/MMA, invertor sudare cu functie dubla si tehnologie
IGBT. Potrivit pentru aluminiu si aligje de aluminiu, alama, ofel carbon i
otel inoxidabil. Opcional, se poate conecita un dispozitiv de coman-

da pentru controlul de la distanta.

AC/DC WIG-und ElekirodenschweiBen mit Doppelfunkiion IGBT-Tech-

nologie. Geeignet fUr Aluminium und Aluminium-legierungen, Messing,
Kohlenstoffstahl und rosifreie Stahle, mit Ferrsteuerungsoption.

AC/DC TIG/MMA Dual Funcion Welding Inverters with IGBT Power
Technology. Perfect tool to weld Aluminum alloys, Copper, Steel and
Stainless Steel Metals. Remote Control can be connected as an op-

fional device.

TG 220 AC/DC
DIGITAL FC

X

v

ACZ30 V £10% 50/80Hz

ACTIG MMA & DC TIG
35% 200A 35% 200A
&0% 153A &0% 1404
6.1 ACTIG 8.6 ACTIG
&.4 DCTIG 8.9 L2 G

IS5 AC TG 37.1 AC MMA
28.3DCTIC 40.7 DC MMA
a2

10-200 [Ek] 70

ACTIG MMA & DC TIG

0,8 - 200
=65
H
IP23
/.0

410X 146 X 278

IGrip SR26&

B00TIGZ20ACDC




Vizhites / Raator de apa
Wasserkihler/ Water Cooler

Halozat feszUltség/Tersiune de alimentare
Eingangsspannung/Rated Input Voltage
(V)

Bekapcsoldasi ido/Raport sarcing de duratd
Einschaltdauver/Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeény/Putere absorbita /
Metzwerkleistung/Rated Input Power [kKVA)

taximalis dramfelwetel
Curent nominal de infrare
MNerneingangsstromy Bated input Current  [A)

Uresjarati feszlitség/Tersiune in gol

Leeriaufspannung/MNo-load Vollage (V)

MurkafeszOtség/Tersiune de iesre nominald
Arbeitssparnnung/Rated Qutput Voltage (V)

Hegesztbaram tartomary
Regikire curent de iegre
Schweifsrom/Cutput Cumrent Range {A)

Hatasfok/Regim de functionare
Leistungsfahigkeit/Efficiency (%)

Sagetelési osztaly/Clasa de izolatie
lsolaficnsklasse/Insulation Closs

Védelm osztaly/Grad de protectie
Schutzklasse/Protection Class

Tomeg/Masa

Gewicht/Weight (kg)

Meéret/ Dimensiunl externoare
MaBe/Dimension  [mim)

[artozek AWI pisztoly/TIG accesorii torla
WIG-Brenner-Zubendr/11G torch accessones

TG 315
AC/DC

TIG 250
AC/DCE

O

3x40C 10%

305A @ 607% 235A @ 60%

&

435

10.4 - 22.6

8-305

34.5

&.3

14

40

10.4- 188

8-235

83

IPZ35

34.2

&05 x 350 x 495

IGrip SR 26

TIG 200
AC/DC

230 10%
20/&0Hz

185A @ 60%

4.5

14

104 - 1/7-4

8-185

24,7

IGBT

Hi
C€

IR

TG 315/250/200 AC/DC

B00TIG31 5ACDC

CikkszamyMumar articol TG 250ACDC

Artikelnummer/ Article Number alCGonACDS

WRC 300 COOLER

Halozati fesziltség / Tersiune de alimentars
Eingangsspannung / Rated Input Volioge (V)

( extra tartozek )

230V+10%

Viztartaly terfoga / Volumul rezervorului de apd

Wassertfankvolumen / Water tank 7 Liter

ARRRARA a0
‘*A%. |

HOt6kapacitas / Capacitate de racire

KOhlleistung / Cooling capacty L& kKW / 11/ rmin

manE

Maximalis nyormas / Presiune maximao

Maxiraldruck / ax. operatling pressure 0.3 MPa

AR AR AR AR AR R
R T T

MR ER R AR R R AR R RN R

1 1
R lﬁ““fh\\\“ it b CEOIE
o o e e

Szallitasi kapacitas / Capacitate de transport

Tramsportkapozitat / Max. operating flow 8,31/ min

Cikkszam / MNMumar articol

Artikelnummer / Arficle Number SB00WRC30OWC

Egyfazisu, kUIGNAIS, hordozhatd vizhitd berendezés MIG, TIG-AW| vizhUtéses hegeszid pisztolyokhoz, illetve plazmavagd pisztolyok-
hoz, automata fejekhez, gyorscsatlakozokkal szerelve.

Facitor de apa monofazat, compact si portabil, pentru aplicati MIG,TIG si Plasma, cu cuple rapide pentru conectarea pistoletilor.

separaten, tragbare WasserkUhler fur MIG, WIG wassergekuhlte SchweiBrenner-und Plasma-Schneidbrenner, fur automatische
Kopfen, mit Schnellkupplungen eingebaut.

Single phase, compact and portable Water Cooling unit for MIG, TIG and Flasma applications with quick couplng connections.

29
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TIG 300/250 DIGITAL PULSE

s 30 DAGITAL PULSE R

TGO ARSERC |

ARRRRRRRRRE

FULSE

Magasfrekvencias gyujtas / Aprindere HF
HF Z0ndung / HF ignition

Vezetek nélklll tavwezérlés / Comanda I
distanta

Fembedienung / Wireless Femote conirol

Halozati feszlltseg / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Vollage (V)

Bekapcsoldsi ido
Raport sarcind de durata

Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeény / Putere absorbita
MNetzwerkleistung / Rated Input Power [kKWVA)

Maximalis aramfelvéetel
Curent nominal de intrare
Menneingangsstrom / Rated Input Current [A)

Uresjarati fesziitség / Tensiune ingol
Leeriaufspannung / MNo-load Voltage (V)

Munkafeszultseg / Tersiune de issire nominald
Arbeifsspannung / Rated Qutput Voltage (V)

HegesztGaram fartomany
Reglare curent de iesire
SchweilBstrom / Output Current Range | A)

Hatasfok / Regim de funclicnare
Leistungsfahigkeit / Efficiency %)

Szagetelesi ocsztaly / Clasao de izolatie
lsolationsklasse [/ Imsulation Class

Vedelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Témeg / Masd
Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimersiuni exterioare
Male / Dimension [mm)

Tartozek AW| pisztoly / accesorniu pistolet TIG
Lubehtr WIG-SchweissBrenner / TIG torch
QCCEessones

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Arficle MNumiber

+ |Grip SR 26P

TIG 300
DIGITAL PULSE

TIG 250
DIGITAL PULSE

v v
v v
x x
AxdA00E 10%
300A @ 60% 250A @ 0%
230A @ 100% 200A @ 100%
W= MIA: 8.5
TIG.8.3 11G. 63
1 & |4
54 54
MNMA: 20-24 MM AT 20-24
TIG: 10-24 T1G: 10-2
MMA: 10250 MIA: 10230
TIG: 10-300 TICE: 10250
a5 85
F g
IP215
(5 18,5
A10 % 220 x 350 &10x220x350
IGrip SR 26 IGrip SR 26
BOOTIGA00DIPU A00T IG250DIPU




NG 220 TG 200 TIG 160
DIGITAL PULSE [LIGITAL FULSE DIGITAL PULSE

RC
4 v v PULSE
v S / Magasfrekvendds gyuitas / Aprindere HF

HF Zondung / HF ignition

Verzeték nélkll tawvezérlés | Comanda lo

v’ x x distanta
Fembediernung / Wireless Remote conirol

Halozati feszults&g / Tensiung de alimentare

el Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)
200A 35%  200A@40%  160A@60% Lcokapcsolasi ido )
120A 100%  150A@100% 120A @100% hoport sarcind de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)
MMA: 6,2 MMA: 6,2 MMA: 4,5 Haldzati teljesitmeny / Putere absorbita
TS 4.2 TG, 4,5 TS 3.3 MNetzwerkleistung / RFated Input Power [kVA)

Maxirnalis aramfelvetel
14 14 12 Curent nomingl de infrare
MNenneingangsstrom / Rated Input Cumrent (A)

Uresjarati fesziltség / Tensiune Tn gol

22 = = Lesriaufspannung / No-load Yoltage V)
MMA: 20,2-28 MMA: 20-26 MMA: 20-26 MunkafeszOltseg / Tensiune de iesire nominalad
TIG: 10,2-18 TG 10-18 NG 10-16 Arbeitsspannung / Rated Output Voltage (V)
pANIA: 10-180 R0 " -gcioaram aromany
5200 TG 10-200 TGO 10 Reglare curent de iesire
; ; Schweilstrom / Output Current Range | A)
Hatasfok / Regim de funclionare
52 5 5 Leistungsiahigkeit / Efficency [55)
Sagetelesi osztaly / Clasa de izolafie
H F F : :
lsolaftionsklasse [/ Insulation Class
Védelmi osztaly / Grad de protectie
I3 IFZ1S FZ1S schutzklasse / Protechon Class
WRC 300
70 125 19 T6meg / Masa

Gewicht / Weight (kag)

400X 145X 235 || 480x 160%320 | 480x140x 3oy [Meret / Dimensiuni exierioare
Male / Dimension (mm)

; - : Tarfozek AWI pisztoly / TIG accesori torTa
ICrip SR 26P ICrip SK-26 Jie 1 st WIG-Brenner-Zubehdr / TIG torch accessornes

800TIG220DIPU | BCOTIG200DIPU. 8COTIGI&0DPY.  SHRkszam / Numar arfico
Arfikelnummer [/ Arficle Number )
exira tartozek

AWI/MMA ketfunkcics telesen digitalis, impulzusos hegeszt & inverterek, negyfesziltseégl AW ivgyujtassal, program tarclasi lehetd-
seggel. Alkalmas vékony és kbzepesen vastag anyagok, 6tvozatt acélok, rozsdamentes acel, bronz, réz, titan, szirke dntvények
AWI és bevontelektradas (MMA) hegesziésére ipar termelésben, karbantartasban, épiletgépészeti kivitelezésben. Kimagasio
hegesziési teliesitmény, dinamikus karakterisztik@ju stabil iv, csdkkentett frocskdlés, kGrny O varrat formazds.

TG / MMA cu functie dubla, functlie HF de aprindere si functie puls. Posibilitate de memorare a programelor. Potrivit atat pentru
sudarea tablelor subtin cat si a celor cu o grosime mai mare. din ctel aliat, otelinoxidabil, bronz, cupru, titansi gri fonta. Aparatul
este recomandat pentru utilizare profesonala.Perfarmante de sudare remarcabile: bun, stabil, caracternsticd dinamica arc, mai
putin stropi. Procesului de sudare este foarte usor.

WIG/MMA vollstandig digitalen Doppelfunktion Impulsschweiliinverter. Hochfrequenz-Zindung, Programme-Speichermoglichkei-
ten. Geeignet fur dUunne und dicke Materialen, Stahl, Edelstahl, Bronze, Kupfer, Titan und GrauguB. Elekircden{MMA)-Schweilien
N Industrieproduktion und Wartung. Herausragende Scweilleistung : gute dynamische charakteristische stabil Lichtbogen mit
weniger Spritzer, leicht SchwelBnaht formierung.

TG Pulke/MMA Dual Function Fullly Digital Programmable Welding Inverters. HF ingnition is standard. The device is suitable to
weld extra thin Steel, Stainless Steel, Brass and Copper plates also. The machine is specially recommended for professional users
IN building industry, maintenance and automotive industy.
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Impulzus mod / Mod de puls
Fuls mode / Pulse mode

Magaosfrekvencias gyujtas / Aprndere HF
HF ZO0ndung / HF ignition

Halozati feszllitseq / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapcsoldsi ido / Raport sarcing de
durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Halozat teljesitmeny / Putere absorbitd
MNetzwerkleistung / RFated Input Power  [kVA)

Uregarati fesziitség / Tersiune in gol
Leerlaufspannung / No-lood Voltage (V)

Munkafesziltseg / Tersiune de iesire nominald
Arbesitsspannung / Rated CQuiput Voltage (V)

HegesziGaram tartormany
Feglare curent de iesire
Schweilstrom / Output Current Range [A)

Hatasfok / Regim de functionare
Lestungsfhigkeit / Efficiency (%)

sSageteled osztaly / Clasa de izolatie
lsolationsklasse / Insulation Class

Vedelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Tomeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimersiuni exterioare
MaBe / Dimension (mmj

Cikkszam / MNumar arficol
Arfikelnummer / Arficle Number

TIG 200 FULSE

230 105

200A @ 25%
100A @ 100%

4.6[TIG) 7. 2(MMA)

&3

MMA: 20,2 - 28
TG: 10,2- 18

5200

IP235
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AC0 X 140 X 230

S800TIGZ200PU

AWI/MMA ketfunkcios, impulzusos, |GBT technologias, hegesztd inverterek, magasfrekvencias (HF) AW ivgyujfassal.

TIG/MMA dualmode, In impulsuri, tehnologie IGBT, invertoare de sudare de inalid frecventa (HF), arc de aprindere TIG de

Nalid tensiune.,

WIG/MMA dual-mode, Impuls-IGBT-Technologie,Schweil Wechselrichter. Hoch-frequenz-(HF), Hochspannungs TIG-Lichtbo-

genzindung.

TIG/MMA dualmode, pulsed, IGBT technology, welding inveriers high-frequency (HF), high-voliage TIG arc ignition.




POLICLEAN POLICLEAN \GBT POLICLEAN 5000

4000 RS 2000
Tisztitas / curGtenie
Reinigung / Cleaning \/ "/
Polirozés / polizare
Elekiropolieren / Eleciropolishing \/ "/
Satet jeldles [/ Infunenc marcare / V/
Signierendunkel / Dark Marking
Vildgos jeldles / marcare clarg / y/
Signierenhell / Bright Marking
Galvanizalas / galvanizare
Galvanisieren / Platfing '/ V/
Digitalis kijglzo / afi are digitale ‘/ \/
Digitalonzeige / Digital Display
Inverter technoldgia / tehnologia inverter V4 o (BT POLICLEAN 4000 RS

Inverter technologie / Inverter Technology

Halgzatl fesziltség / Tersiune de alimentars

Eingangsspannung / Rated Input Voltage (v) 2007 £10% 30 Rz 230V 210% S0 Hz

Szekunder feszlltség / tensiune secundard 12/24 V [AC), 1024 V [AC],
sekundarspannung / Secondary Volfage 15/30N (DC) 1255 | DS}
Aramerdség / curente 0-30 A 0-30 A

Stromstarke f Curent

Méret / Dimersiunl extenoares

MaRe / Dirmension (rmm) 1705280 x 320 170 % 280 X 340

Témeg / Masd
Gewicht / Weight (kg) 148Kg 10,2Kg
Sl s g 9CLEANE4C00RS 9CLEANES000RS

Artikelnummer / Article Number

A legujabb fechnologia es egy leny Ugdzo folyamat, amelyek egyitt, egy feljesen U modjat tesz lehetdve a hegesziesi
varratok tisztitasanak. Az elekirolitikus folyamat hasznalataval kikUsz6bdl a mechanikus vagy vegyi modszerek hatranya-
it. Mindez torienhet akdr a garazsbanis, mert egyszerd, olcso, fiszia es kbmyezetbarat.

Cea mai recentd tehnologie si un proces impresionant, care va permite o noud metodad de curatare a sudurilor. Folosind

procedeul electrolific, elimind dezavantajele metodelor mecarice sau chimice. Acest lucru se poate face in garagj, pentru
ca este simplu, ieftin, curat prietenos peniru oameni, mediul inconjurator si produse.

Modernste Technologie und ein beeindruckendes Verfahrenermoglichen eine ganz neve Art des Reinigens von
SchweiBndhten, das mit den Nachteilen der mechanischen oder chemischen Bearbeitung Schiul macht, und an seine
Stelle ein elekirolytisches Verfahren setzt.

Das alles geschient in der Werkstatt, einfach, kostengunstig, sauber und schonend fur Mensch, Umwelt und Produki.

The latest technology and an impressive method enables a whole new way of cleaning Welds, which makes the disadvar-
tages of mechanical or chemical processing circuit, and is an electrolytic process in its place.

This can all happen inyour garage also since the process is simple, inexpensive, clean and non harmful for the people and
the environment.
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C€

C€ ULTIMA TIG

Az aszfali ULTIMA gepek és a hordozhato NEUTRIX, biztornsdgos
es kbrnyezetbarat eszkbzok a wolframelekiroda vagdashoz és
k&szorlleshez. Tokeletes csucs geometria es preciz hossz bedl-
litas a tokeéletes AW hegeszieshez.

Apartele ULTIMA si NEUTRIX portabil , aparate care faie si as-
cut intr-o geometrie perfecta si precisa electrozii de wolfram
utilizati in sudura TIG, sunt foarte sigure in protejarea mediului
iInCconjurator,

Der Desktop-ULTIMA und das fragbare NEUTRLEX sind die siche-

re und umwelifreundliche Gerdte Schileifen und Schneiden
Ihre Wolframelektroden in perfekte Spitzengeometrie und
genave Lange fur das WIG-SchweilRen.

The desktop ULTIMA and the portable NEUTRIX are the safe
and environmentally friendly devices of

grinding and cutting your Tungsten electrodes in

perfect tip geometry and precise length for TIG welding.

—
™

! ﬁ—‘*&l)

Elekiroda atrrend Cslicsszig
Elescirode dia meter

Tipargle
Csics atrmérd
Electrode tip {flat)

Elekiroda atmeérd
Electrode diameter
MiniMalis hossz

pin. lenghit
KoszGriles sz0g
Grinding angle
Csucsszig
Tipangle

Vaghatd Hossz
Cutting Lenghit

hotor

Fordulatszam
Speed

Koszorllés sebeség
Grinding speed

SOy

Weight

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article MNumber

NEUTRIX ULTIMA-TIG ULTIMA-TIG SPEC.

3 1.6-32 mm #1.6-32 mm E24-48-80mm

12 mm {15 mm?®) 15 mm (7 mim®) 15 rmm (7 mm®)

Vit i Bl L.of = OCFP ;.0P = 0P

15° - 18CF° 157 - 180F 15°-180°

230V-50Hz - 650W 230V-50Hz — 380W 230V -50Hz - 380W

8000 - 32 000 rpm 8 800 rpm 8 500 rom
44 mysec 44 mysec
28 kg
PNEUTRIXSET FULTIMATIGGRM FULTIMATIGSPEC

* specials befogdual/cu cleme specale/ mil Spedatangen/with specal clamps

ULTIMA-TIG-CUT

208-4mm

1.5 mim [ 7|

7.5 - 90P
15° - 180P
7-175mm

230V -50Hz — 280W
8 800 rom

44 myfsec

PULTIMATIGCUT
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«r  HEAVY DUTY 400C IGBT T
EAVY 400C IGBT CELL
@el WIS

| D uTty LT AWI / LIFT TIG x
CELL v
Allithatd ARC force / Reglabila ARC force by
Hot-Start v
Halozati feszlltseég / Temsiune de alimentare 00
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V) S L
Bekapcsoldsi idd / Raport sarcing de durata 400A @ 80%
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C) 310A @ 100%
Halozati teljesitmeny / Putere absorbita 14.4
MNetawerkleistung / RFated Input Power  [kKVA) ;
Uresjarati feszlltseég / Tensiune ingol an
Leeriaufspannung / MNo-load Voltage (V)
MunkafeszUliseg / Tersiune de iesire nominald 18
Arbeitssparmnung / Rated Cutput Voltage (V)
Hegesztdaram tartomany
Reglare curent de iesire 20-400
Schwellstrom / Qutput Current Range  (A)
Hatasfok / Regm de functionare an
Leistungsfahigkeit / Efficdency  [%)
Elekiroda atmerd [/ Dimensiuni sleciroai ldea
Elekirodendurchmesser / Electrode Diameter (mm) e
Sagetelesi osztaly / Closo de izolafie :
lcolationskiasse / Insulation Class
Védelmi osztaly / Grad de protectie oIS
Schutzklasse / Protection Class
Témeg / Mosa 2%

Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimensiuni extenoare

MaPfe / Dimension [mm) 410 x 270 x 670

Cikkszam / MNumar articol

Artikelnummer / Article MNumber B00GA00IGET

MNagyteliesitmenyU IGBT technologids hegeszid inverterek bevont elekirodas (MMA) hegesziésre. Alkalmazds: nagy aramerdsseget
igenvlG ipari termelés, csdhdalozat epites, epitdgep karbantartas, acekzerkezet gyartas terlletén. Mind rutilos, bazikus és celluloz elekiro-
da alkalmazdsaval, dtvbzetlen és StvEzditt acelok, szirke-Ontveny, lagyvas, aluminiurm, bronz, Crii &s fovabbi Stvbzetek hegesziesére.

Invertor sudare cu electroz inveliti (MMA], cu tehnologie IGET, de inaltd performantd. Acesta este se utilizeaza la productie industriale,
construciia de refele de conducte,infretinere de echipament de constructii, sfructun metalice. Se folosesc electrozi atat rutilci, bazd cat
s de celulozd.

Leistungsstarke IGBI-Technologie Schweilinverter mit urmhillien Elektroden (MMA)} SchweiBen. Die Verwendung von groBen Stromen be-
durfligen Industrieproduktfion, REohmetzaufbau, Wartung von Baumaschinen, Stahlkonstrukiionen und bereich Produkiion. Sowohl Butil,
Grund und Cellulose-Elekiroden, legierten Stahlen, Gusseisen,, Aluminium, Bronze, CriNi und andere Legierungen zum SchweiBen geeignet
ist,

High Output Power and Voltage MMA Welding Inverters with IGBT Inverter Techno-logy. These invertesr are specially developped for
welding Cellulosic electrodes.The 400 A version is perfect for Carbon Gauging ako.
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HEAVY DUTY
315 IGBI

3x400% 1 5%

315A @ 80%
210A @ 100%

10.7

65

=

25300

65

|.&50

|5

510X 210 X315

BO0G3 | SIGET

HEAVY DUTY
250 LT

v

a0+ 5%

230A @ 607
178A @ 100%

Fil

.8292

25-230

|.&-4.0

8.5

410 X 170 X 320

B00G250IGBT

LT AWI / LIFT TIG

el

Allithaté ARC force / Reglabila ARC force

Hot-Start

Halozati fesziltseég / Temsiune de alimentare
Bngangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Bekapcsoldsiido / Raport sarcing de
durata Einschaltdauer / Duty Cycle
(40°C)

Halozati tefjesitmeny / Putere absorbita
MNetzwerkleistung / Rated Input Power  [kKVA)

Uresjarati feszilitség / Tensiune in gol
Leerlaufspanmung / MNo-load Voltage (V)

Munkafeszlltség / Tensiune de iesire nominald
Arbeitsspannung [/ Rated Qutput Violtage (V)

Hegesztdaram tartomany
Reglare curent de iesre
Schweilstrom / Cutput Cumrent Ranges [A)

Hatasfok / Regim de funclionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency  (58)

Elekiroda atmérd [/ Omertiuni electrozi
Elekirodendurchmesser / Electrode Diameter
[rrirn)

Sagetelesi osztaly / Clasa de izolatie
lsolatiomsklasse / Insulation Class

Védelmi oszialy / Grad de protectis
Schutzklosse / Protection Class

Témeg / Masa
Cewicht / Weight (kg)

Meret [/ Dimensiunl extenoare
Male / Dimension (mm)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Arficle Number

\GBT HEAVY DUTY 315 IGBT

HEAVY DUTY 315188

IGBT HEAVY DUTY 250 LT

s




IGBT HD 220 LT DIGITAL PULSE

.
i B

C€

Ny -
- [ ] N

DT AL

i
Wil

IGBT HD 170 LT DIGITAL

01T DAL

LT AWI / LIFT TIG

LIFT TIG pulse

LBl

Allithatd ARC force / Reglabila ARC force

Hot-5tart

Digitalis vezerles
Digital Control

Halozati feszUltseég / Tensiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage

Bekapcsoldsi ido / Raport sarcina de duraté 200A-25% MMA
Einschaltdauer / Duty Cycle

Halozati teljesitmeny / Putere absorbita
Netzwerklestung / Rated Input Power

Uresjarati fesziitség / Tensiune in gol
Leerlaufspannung / MNo-load Yolloge

Munkafesziltse / Tensune de iesire nominald
Arbeitsspannung / Rated Output Voltage (V)

HegesztGaram fartomany
Reglare curent de iesire
Schweilstrom / CQutput Current Range

Hatasfok / Regim de funciionare
Leistungsfahigkeit / Efficiency

Elektroda atrmerd / Dimensiuni electrozi
Elekirodendurchmeser / Electrode Diameter (mm)

sagetelesi csztaly / Clasa de izolatie
lsolationsklasse [/ Irsulation Class

Veédelmi osztaly / Grad de protectie
Schutzklasse / Protection Class

Tomeg / Masa

Gewicht / Weight

Meret / Dimersiuni exterioare
Male / Dimension

Cikkszam / MNumar articol
Artikelnummer / Article MNumber

(40°C)

Digitalis vezerlesu, IGBT inverter technologias MMA es Liftf TIG AWI hegeszidgepek.
Kimagaslo feljesitmeny es egyszerO kezelhetdseg, digitalis kijelzbvel es multifunkcios szabalyzo

gombbal. Adattarolo es vedelmi funkciokkal.

Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie IGBT Power pentru procesul MMA, si sursa
de alimentare pentru procesul DC- TIG. Performania excelenta, operare simpla si usoard, cu

display digital si buton de control multi-functional.

Caopacitate de memorare a datelor si protectie de supra- Incarcare si supra- incalzire.

Digital gesteverte IGBT Inverter Technology Elektrodern- und DC-WIG-SchweiBstromaguelle.
Ausgezeichneie Leistung, einfach und leicht, mit digitaler Anzeige und Multifunktions -Bedienk-

nopf. Datenspeicherfunktionen, Uberladen und Uberhitzungsschutz .

Digitally Conirolled IGBT Inverter Technology MMA and DC TIG Welding Power Source.
Excellent performance, simple and easy, with digital display and Multi-functional control knob.
Data storage capabilities and over-loading and over-heating protection.

HD 220 LT HD 170 LT
DIGITAL PULSE DIGITAL
v v’
v x
x x
v v
v v
v v’
2304 | 5%
160A-20% MMA
200A-40% TIG  160A-25% TIG
4,7 4,1
58 é4
21 6-28(MMA)  21.6-26.4(MMA) |
108-18(TIG)  10.8-16.4(TIC)
A0-200(MMA)  40-140(MMA)
20-200{TIG) 20-1 40[TIG)
= 80% = 80%
|.6-4.0 1.6-40
F F
P21S P21S
é 48
315x1 45250  28Bx] 36x234
8HD220LTDP 8HDI70LTD



Cl_:\ HD 160 LT SUPERCELL

Fulr:
L

@ell
Ce

HD 1460 LT .
<UPERCELL ARC 140 MM
v x LT AWI / LIFT TIG
x >* Lift TIG pulse
v x CELL
v v Allithatd ARC force / Reglabila ARC force
v v’ Hot-Start
Digitalis vezerles
v %* Digital Control
230 | 5%, Halozati feszlltseg / Tensune de alimentare
Bngangsspannung [/ Rated Input Voltage (V)
Bekapcsoldsi ide / Raport sarcing de durata
160A€40% 130A-35%  Einschaltdaver / Duty Cycle (40°C)
5 4.7 Halozati teljesitmeny / Putere absorbita
‘ Metzawerkleistung / Rated Input Power  [(kVA)
99 40 Uresjarati feszilifseég / Tersiune ingaol
Leerlaufspannung / No-load Voltage (V)
09 - 9% 4 MunkafeszUliseg / Tendiune de iesire nominala
g ; Arbeitssponnung / Rated COutput Voltage (V)
HegesziGaram tartornany
5160 20-180 Feglare curent de igsire
schweilstrom / Quiput Current Fange [A)
Hatasfok / Regim de functionare
Gk 606 Leistungsfahigkeit / Efficiency (%)
Elektroda atméerd / Dimensiuni electroaii
et £ Elektrodendurchmesser / Elecirode Diameter(mm)
: : sdgetelesi osztaly / Clasa de izolafie
lcolationsklasse [/ Insulation Class
Vedelm osztaly / Grad de protectie
s i sSchutzklasse / Protection Class
Témeg / Masa
> - Gewicht / Weight (kg)
B 135x 975 310x 125 % 250 Meret ;’ Dimensiuni extenoare
MaBe / Dimension [mm)
8HD1 40SPCEL SO00ARC 1 40M Cikkszam / I“Iumu:?r articol
Artikelnummer / Article Number
- ARC 160 MIN|

C€

BRC 140 Wb

ARCTROMN

romguelle.

source.,

Digitalis vezerles(, IGBT inverter technologids MMA
es Liff TIG AWI hegesztdgep. Kimagaslo feljesitrmeny
akar celluloz elekirodaval is. Egyszer( kezelhetbseg.

Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie
IGBT Power pentru procesul MMA si sursa de alimen-
tare pentru procesul Lift TIG. Performania excelentd,
poate fi utilizat cu elecirozi celulozici . Operare iImpld
si usoara.

Digital gesteuerte IGBT Inverter Technology,

E-Hand Schweissgerat mit Wig (Lift Arc) Funkfion.
Ausgezeichnete Leistung, kann mit Zellulose-Elekiro-
den verwender wercden.

Einfach und Leicht Bedienung.

Digitally Confrolled IGBT Inverter Technology MMA
and Lift TIG Welding Power Source.

Excellent performance, can be used with cellulosic
electrodes. Simple and easy operation.

Digitalis vezerlesO, IGBT inverter fechnologias MMA hegesztdgep.
Kimagaslo feljesitmeny, egyszerl kezelhetGseg.

Invertor de sudura cu comanda digitala si tehnologie IGBT Power

pentru procesul MMA.
Performantd excelentd si operare simpld si usoard.

Digital gesteverte IGBT Inverter Technology, Elekfroden Schweilbst-

Ausgezeichnete Leistung, einfache und leichte Bedienung.

Digitally Conirolled IGBT Inverter Technology MMA Welding Power

Excellent perforrmance, simple and easy operation.
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Hot-Start

ARC force

hMOanyag koffer
Carcasa din plastic
Kunststoff-ragekoffer
Plastic Camry Case

Halbzati feszlitseg
Tensiune de alimentare
Eingangsspannung
Rated Imput Voltage (V)

Bekapcsoldsi icdo

Raport sarcing de durata

Einschaltdauver
Duty Cycle (40°C)

Uregarati feszlltség
[ensiune in gol
Leeriaufspannung
Mo-lood Vollage |V)

MunkafeszUltseg

[ersiune de iesire nominald
Arbeitspannung

Rated Cutput Voltage (V)

Hegesztoaram tartomany
Reglare curent de iesire
SchweiRstrom

Cutput Current Range  [A)

Hatasfok

Regim de funclionare
Leistungsfahigkett
Efficiency (%)

Szigetelési oszialy
Clasa de izolatie
lsolationskliasse
Insulation Class

Vedelmi osztaly
Grod de profeciie
Schutzklosse
Protection Class

Témeg / Masd
Gewicht /| Weight (kg)
heret

DCimensiuni exterioars
Male / Dirmension [mim)

Cikkezam / Numar arficol
Artikeinummer
Article Mumber

]

.mm

FOCKETPOWER
190 IGBT

QL

POCE ETPOWER
| %0

v

7,

1B0A@&0%

2¢.8

20-180

B0COPOCPWRIFD BDOPOCPWRIT/0 BOPOCPWRI120 B0OPOCPWRI12D

FOCEETPOWER POCEETPOWER POCEETPOWER
|70 150 |20
v v v
v v v
v v %
230+ 1 5% - A0/e0Hz
| &0A@ARE  [4d0A@a0% [20A@&0%
o
264 256 24
160 A=140 AR120
85
B
[FZ3
S
20=100=1 50

GORILLA POCKETPOWER 170

IGBT

C€

IGBT technologids, bevontelekirodds he-
geszto inverterek, hobbi &s kisipari hegesztiesi
feladatok elvegzesehesz.

Invertoare de sudura MMA, cu tehnologie
(GBI, pentru hobby si aplicatii semi profesio-
nale.

|IGBT-Technologie beschichtete Elekirode
Schwellhinverter, fur Hobby und Handwerk
schweilBaufgaben ausfuhren.

semi-Professional and Do It Yourself MMA
Welding Inverters with IGBT Technology.










-.-n-_a_\-_-
L
g

———

(e
§ ASLIELDER
| :

HYBRID PLASTIC WELDER

HANDY HYBRID PLASTIC WELDER

HalGzati feszlitség / Tensiune de alimentare

Eingangsspannung / Rated Input Voltage

Bedallitasi iEpcsd
Adjustment steps

Tozés
Stapling

Hegszies
Welding

Hegesztesi rmodok
Welding mode

Hegesztdaram tartomany
Reglare curent de iesire
Schweilstrom / Output Currentt Range

Toémeg / Masa
Gewicht / Weight (kg)

Meret / Dimersiuni exteroare
MaBe / Dimengsion  [mim)

Cikkszam / MNumar articol
Artikelnummer / Article Number

19272 1923
230V 50/ e0Hz
4 -
v
v

gyors hevités/hites
fast heating/cooing

454 (welding)
S 7 A (heating)
4 0,76
220 x 130x 120 237 x 49 x &l

BC0CARRPWELD  B80OHANDPLWELD

o e T T

A G
1 o | A -
o Es 4
i A Q D/E 5% |
e : - 3 /
MOanyag hegesziés TOzés FelUlet simitas
sudurd plastic Capsarii suprafaid de cdlcat
KunsistoffschweiBen Heffung Bugeliache
- Plastic welding Stapling _— . Ironing surface —

Hewvitd wagas

iIncalzitoare de taiere

schneid-Erhitzung
Heating Cut

Lyukak potlasa
Eestaurar gaurilor
Locher-Fullungen
Repairing big hole

On forrasztas
sudurd
LOtung

Lead-Tin Soldering




Halozat fesziltseg / Tersiune de alimentare
Eingangsspannung / Rated Input Voltage

Halozati teljesitmeny / Putere absorbita

Metzwerkleistung / Rated Input Power  [KVA)

Bekapcsoldsiido / Raport sarcina de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Hegeszibaram /curent de iesire
SchweiBstrom/Output Current [A)

Témeg / Masd
Gewicht / Weight [kg)

Meret / Dimersiunl extenoare
Male / Dimension [mim)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article MNumber

DIGITAL SPOTTER HEGESZTO ES HORPADAS JAVITO GEP

230V 1 5% 50/ 0Hz

12

3000A 5%

3000

27

346 x 220 x 280
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3 Digitalisan vezerelt funkcio:

Kezi modban: Alatet hegeszies / Szen hevités
Automata modban: gyors horpadds kinuzas
Impulzus modban: Vasalas / Felllet egyengetes

3 Functii de control digital :

Mod manual. curatare sudura/preincalzire cu carbon

Mod auto: fragerea rapida a suprafetelor
Mod pulse: indreptare/suprafetelor

3 Digital Gesteuerte Funkfionen:

Manueller Modus: Unterlegscheibe Schweilen / Carbon-Heizung
Auto Mode: Schneller Ausbeulkpotter
Pulse Mode: Oberfladcheneinglattung

3 Digital Control Functions:

Manual Mode: Washer Welding / Carbon Heating

Auto Mode: Quick dent pulling

Pulse Mode: lroning / Surface Smoothing

INDUKCIOS MELGITO 100 kHz

Halozati feszlltség / Tersiune de alimentars
Eingangsspannung / Rated Input Voltage (V)

Halczat teliesitmeny / Putere absorbita

Metzwerkleistung / Rated Input Power  [KVA)

hMax. aramfelvétel/
Max / Max Input Currenit  [A)

Bekapcsoldasiido / Raport sarcina de durata
Einschaltdauer / Duty Cycle (40°C)

Tomeg / Masa
Gewicht / Weight [kg)

Meéeret / Dmersiunl extenoare
Male / Dimension [(mim)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article Number

230+ 1 5%

15%

4,4

335x 105 x 170

BOCSTRMHEATER
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IGBT

Hi
C€

CUT 160 IGBT

CUT 160 \GBY

.. &

Vaghato anyagvasiagsag
hMax. Grodmea de taiere

Max. Cutting Thickness [mim)

Halozati feszlltseq
Tensiune de dimentare
Bngangssponnung
Foted Input Voltage (V)

Cigitalis vezerles
Controlul digital
Cigital Control

Bekapcsoldsiido

Raport sarcind de durata
Eins chaltdauer

Duty Cycle (40°C)

Halozati teljesitmeny
Putere absorbita
Metzawerkleistung

Fated Input Power  (kKVA)

Uresjarati fesziltség
Tensiune In gol
Leserlaufspamiung
Mo-load Voltage (V)

MunkafeszUltseg
Tensiune de iesire nominald
Arbeltsspannung
Fated Output Voltage (V)

HegesztGaram tartomany
Feglare curent de iesire
Schweilstrom

Cutput Cumrent Range  [A)

Hatasfok

Fegim de funclionare
Leistungsfahigkeit
Efficiency (%)

Szigetelesi osztaly
Closa de izolafie
lsolationsklasse
Insulation Class

Vedelmi oszialy
Grad de proteciie
Schutzklosse
Protection Class

Témeg / Masa
Gewicht / Weight (kg

Meret [/ Dimensiuni extenoare
MalBe / Dimension  (mm)

Cikkszam / MNumar arficol

CUT 160 ICGBT

3x400% 0%

160A @ 100%

350

30-1&0

85

IP215

53

800 x 440 x 7&l

B00CUT I DIGBT

Artikelnumimer [/ Article Number

|GBT technologids inverter plazmavago gepek.

Masini de debitat cu plasma, invertor cu tehnologie GBI,




CUT 120 IGBT

3x4002 10%

120A @ 60%
70A @ 1007%

320

128

30-120

85

IP21S

650 % 330 x 620

B800CUT I 201GET

CUT 70 IGBT

3x400% 10%

70A @ 60%
54A @ 100%

12

|08

30-70

85

IP215

480 x 220 x 380

800CUT/OIGBT

Voaghato anyagyvastagsag
Max. Grosimea de taere

fMax. Cutting Thickness  (mim)

Halozati feszUlts&g
Tersiune de alimentare
Eingangsspamung
Rated Input Voltage (V)

Digitalis vezerles
Controlul digital
Digital Control

Bekapcsoldsi ido

Raport sarcing de duratd
Einschaltdauver

Duty Cycle (40°C)

Halozati teliesitmeny
Futere absorbitd
MNetzwerkleistung

Fated Input Power  (kKVA)

Uregarati feszlltség
Tensiune in gol
Leerlaufspannung
MNo-ood Voltage (V)

Murkafeszlltseg
Tersiune de iesire nominala
Arbeitsspannung
Rated Cutput Vollage (V)

Hegesztoaram tartomany
Reglare curent de iesire
Schwellstrom

Cutput Current Range  [A)

Hatasfok

Regm de funclionare
Lestungshahigkett
Efficency (%)

Szigeteles osztaly
Closa de izolafie
lsolationsklasse
Irsulation Class

Vedelmi osztaly
Grad de protectie
Schutzklasse
Protection Class

Tomeg / Masa
Gewicht / Weight  [(kg)

Meret /| Dimensiuni exterioare
MalRe / Dimension [(mm)

Cikkszam / MNumar arficol
Artikelnummer / Article Number

ot CUT 120 IGBT

o CUT 70 IGBT

IGBI-Inverter-Technologie Plasmaschneidaniagen.

IGBI inverter technology plasma cutting power sources.




IGBT

CE

CUT 50 IGBT

CUT 40 DIGITAL

Vaghato anyagvastagsag
Max. Grosimea de faiere
hMax. Grosimea de taiere
Max. Cutting Thickness (mim)

Halozat fesziltség
Tensiune de alimentars
Eingangsspannung
Rated Imnput Voltage (V)

Digitalis vezeries
Controlul digital
Digital Control

Bekapcsoldsi ido

Raport sarcind de durata
Einschaltdauer

Duty Cycle (40°C)

Halczat teljesitrmeny
Putere absorbita
MNetawerkleistung

Rated Imput Power  [KVA)

Uresjarati feszlltség
Tensiune in gol
Leerlaufspannung
MNo-lood Voltage (V)

Munkafeszlltseg
Tensiune de iesire nominald
Arbeitsspannung
Rated Output Voltage V)

Hegesztoaram tartomany
Reglare curent de iesire
SchweilFstrom

Cutput Current Range  (A)

Hatasfok

Fegim de funclionares
Leistungsfahigkeit
Efficiency (%)

Sagetelesi osztaly
Clasa de izolalie
lsolationsklasse
Insulation Class

Vedelmi oszialy
Grad de protectie
Schutzklasse
Protection Closs

Témeg / Masa
Gewicht / Weight [kg)

Meret / Dimersiunt exterioare
MaBe / Dimension  [mm)

Cikkszam / Numar arficol
Artikelnummer / Article Number

CUT 50 IGBT

15

230+ 10%

50A @ 607
40A @ 100%

10

230

550

85

IP215

14

430 x 160 x 320

B00CUTS0IGET

CUT 40 |CGBT
DIGITAL

10

23 10%

40A @ 357
30A @ 407

10

420

Fls)

85

IP235

10,3

435 x 180 x 265

SCUT40DIGIT

IGBI-Inverter-Technologie Plasmaschneidaniagen.

IGBI inverter technology plasma cutting power sources,
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CARA

BRENNSCHNEIDEN-UND SCHWEISSEN

SUDURA SITAIERE CU FLA




HORDOZHATO GEP

DYNAMAT

B80000CIREZ

B000CG 1 100
DYNAMAT ) ) o DYNAMAT
HORDOIHATO GEPILANG- ES PLAIMAVAGO TRAGBARE PLASMA- UND BRENNSCHNEID MA-
- FUvokakevereses hordozhato ketfejes gepi langvago SCHINE | | -
- 230V-0s tapfeszilisegrdl Uzemel, 10mres kabellel szerelve - qubmre Doppelkopf-Brennschneidmaschine mit Misch-
Use

- Kuplungszerkezet a zOkkendmentes inditashoz es meg- - 230V Netzbeirieb rit 10m Kabel ausgestatiet

allifashoz e . _
- Fokozatmentes elbre s hdaframeneti sebesseg allifas: - ;ﬂgzlgi;rgijurwgsimem Starfund StopparoitKupprng
ﬂ}?ﬂjmrjﬂf;?erc kD‘EDT.T | : : T - Stufenlose Vorwdarts-RUckwarts-Regler zwischen 50 bis
- Plazmawvagashoz tarto prizmna es csatlakozas a vezerles- .
H 7 30mmy/ min
- ' o o -Ein/Aus-Fernbedienung Kabe-Set und Plasmabrenner
- Alaptartozek a korzo es 2x1,8m-es vezetd sin erthalten fur das Plosmaschreiden.
- Véaghatod kdr atmeérd 160-2000mm-ig c ‘ - Inklusive Greifzirkel und 2x1,8m FUhrungsleiter
-Gep sulya:2l kg - Kreisdurchmesser zwischen 140 bis 2000mim
- Gewicht: 21 kg
DYNAMAT DYNAMAT
MASINA PORTABILA DE DEBITAT CU OXIFGAL Sl PORTABLE OXY-FUEL and PLASMA CUITTING
PLASMA MACHINE
- Tractor de taiere portabil, amestecul se foce induza, cu - Nozzle mix type Twin Head Portable Oxy-Fuel Cutting
dublu-cap Machine
- Operarea - tensiune de alimentare 230V, echipat cu 10 - 230V Single Phase Powered, 10m Power Cable included
m de cablu in the package
- Ambreiqj pentru o pornire lind si oprire - Smooth Start and Stop with Soft Drive Clutch System
- Conirol al vitezei intre 50-750mm/min cu functie inainte-i- - Stepless Speed Control: 50-750mmy/min Back and Forward
NAPOI - ON/OFF Remote Conirol Cable and Plasma Torch Holder
- Comanda PORNIT/OPRIT prin cablu si suportul pentru Setincluded for Plasma Cutting
pistolet suntincluse in setul de debitare cu plasma. - Circle Cutting Range between 160-2000 mm diameter
- Accesorii incluse: sina 2x1,8m, ghidagj de taiere circular cutting
penfru cercuri cu diametrul intre 1480-2000mm - Standard accessories: Circle Cutting Guide and 2x1,8m
- Masa: 21 kg Guide Rail
- Weight: 21 kg

56




ING MACHINES

IMC-SPEED

%k
SIMCSPEED SIMCRAIL2M
IMC-SPEED IMC-SPEED
HORDO//HATO GEPILANGVAGO IRAGBARE BRENNSCHNEID MASCHINE
- FUvokakevereses hordozhato gepi langvago - Tragbare Brennschneidmaschine mit Mischdise
- 230V-0s tapfesziltsegrol Uzemel, 10mres kabellel szerelve - 230V Netzbetrieb, mit 10m Kabel ausgestatiet
- Kuplungszerkezet a zOkkendmentes inditdshoz &s megal- - FUr einen reibungslosen Start und Stopp mit Kupplung
litashoz ausgestattet
- Fokozatmentes eldre es haframeneti sebesseg allitas: - Stufenlose Vorwarts-und RUckwarts-Regler zwischen
/5 700mm/perc kozott 7 5 bis/00mm/min
- Alaptariozek a kérzd - Inklusive Greifzirkel:
- Vaghato kdr atmerd 80mme1340mmnrig Kreisdurchmesser zwischen 80 bis 1340 mm
- Opcids tartozék: 2mres vezetd sin () - Optionales Zubehdr: 2m FUhrungsleiter (*)
- Gép sulya:l 3 kg C (- Gewicht: 13kg
IMC-SPEED IMC-SPEED
DISPOLZITIVE DE TAIERE MECANIZATA OXI-FGAI PORTABLE CUTTING MACHINE
- Tractor de taiere portabil, amestecul se face in duza
- Operarea - tensiune de alimentare 230V, echipat cu 10 - Nozzle mix type Portable Oxy-Fuel Cutting Machine
mde cablu - 230V Single Phase Powered, 10m Power Cable included
- Ambreig] penfru o pornire INd sl oprire in the package
Conirol al vitezei infre 7.5-700mmy/min cu funciie inainfe-in- - Soft Start and Stop with high quality Drive Clutch System
Sl | | | | - Stepless Speed Confrol: 7 5-700mm/min Back and Forward
- _Gh|du:u de taiere circular pentru cercuri cu dicametrul - Standard Equipment Circle Cutting Guide for 80-1340mm
ntre 80-1340 mm. . diameter cutting
] ﬁzii??guk;mmﬁmi. SIRCHAATL) - Optional Equipment 2m Guide Rail (*)

- Weight: 13 kg




VRG SET ACETILEN-OXIGEN LANGEHEGESZITO ES -VAGO RENDSZER

A VRG 6 egbszaras keszlet es minden tarfozeka kompatibilis
az 6sszes Varga rendszerd autogen eszkdzzel gyartotol fug-
getlenll. Az eg&szarak, vagofuvokak es a fodarabok is csere-
szabatosak, Osszekapcsolhatoak.

Tovabbi elonye a VRG rendszernek a teljesen fem kazettq,
. — — e 1 a rendkivll kompakt, golvos szelepes, finoman szabalyozhato
_______ ey markolat s a rbgzithetd karos vagokiegeszitd, ami jelentdsen
megkdnnyiti a vagast, mivel nem kell folyamatosan lenyom-
va fartani o vagooxigen kart,

----
o 3

¥ E
I BN = e p———————

INRGCWSET |

"'.H:H

VRG SEI

ACETYLENE-OXYGEN CUTTING AND WELDING SYSTEM

The VRG is a fully compatible System with all Varga type parts and main components regardless the producer.
The VRG Set and System has further advantages against most competitors like the fully metal case, the small and compact
Shank, and the fixable Cutting Oxygen Lever in open position to faciitate cutfing.
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IWELD KOMBI 20 SET ACETILEN-OXIGEN LANGEHEGESITO ES -VAGO RENDSZER

Az IK-20 6 egdszaras keszlet és minden tarfozeka kompa-
fibiis oz MMG BK-20, RK-20, AGA X311 rendszerl gutogen
eszkdzzel gyartotol figgetlenil. Az egbszarak, vagofuvokak
es a fodarabok is csereszabatosak, Gsszekapcsolhatoak.
Tovabbi elbnye az IK-20-as rendszernek a teljesen fem ko-
zetta, a rendkiviil kompakt, finoman szabdlyozhatd mar-
kolat és a rbgzithetd karos vagokiegeszitd ami jelentdsen
megkonnyiti a vagast, mivel nem kell folyamatosan le-
nyomva tartani a vagooxigen karf. R T T,
Az acetilen-oxigen Uzemu RK-A fipusu fuvokak, akarcsak g L o
régebbi MMG BK-20 és AGA X311-es rendszereknél t8mb- L — -
fuvokak, azaz egyetlen Stvozdtt vordsrez anyvagbol keszil-
nek, igy elettartamuk nem csak lenyegesen hosszabb o
tObbreszes fuvokakndl, de a hengeres hevitdlang &s vago-
oxigen csatornai is kdnnyen tisztithatok.

£

IWELD KOMBI 20

Trusa sudare taiere K 20, cu 6 becuri de sudare §i accesorii compatibile cu MMG BK-20, RK-20, AGA X311 indiferent de pro-
cducatorul dispozitivului. Duza de idiere si principalele componente sunt interschimbabile. Trusele de sudare-igiere  |K 20 se
folosesc la sudarea manuala a materialelor metalice si taierea manuala a otelurilor carbon, prin utiizarea flacarii oxi-gaz.
Pentru functionare, acestea vor fi alimentate de la butelii sau retea de distributie cu gazele necesare obtinerii unui amestec
combustibil gazos. Amestecul gazos de ardere se compune din oxigen si un gaz combustibil si, se va forma in fija de sudare
sau inarzatorul de taiere, fiind de tipul amestec prin efect de aspiratie (injectie).

SIKZ20CWSET

IWELD KOMBI 30 SET ACETILEN-OXIGEN LANGEHEGESITO ES -VAGO RENDSZER

Az IK-30-as 6 egbszaras keszlet egy modern, biztonsagos autogen rendszer ami a megfeleld vagofuvoka kivalasziasaval bar-
milyen egdgazzal hasznalhato vagdasra. Ez a rugalmassag nem csak takarekos vagast bizfosit, de egyuttal a fuvoka- keveres(
rendszer egy lenyegesen biztonsagosabb technologia az injektoros langvago berendezeseknel.

Tovabbi elonye az IK-30-as rendszemek a teliesen fem kazet-
ta, a rendkivil kompakt, finoman szabdlyozhato markolat es
a rogzithetd karos vagokiegéeszitd ami jelentdsen megkonnyifi
a vagast, mivel nem kell folyamatosan lenyomva fartani a va-
gooxigen kart.

IWELD KOMBI 30
SCHWEISS- UND SCHNEIDBRENNERGARNITUR

Unsere Armaturen sind auch als komplette SchweiB- und
Schneidbrernergarnitur in einer Stahlblechkassette verfug-
bar und kdnnen in unterschiedlichen Ausstattungsvarianten
kombiniert werden, und kdnnen wir mit jedes Verbrennungs-
gas arbeiten. Diese Flexibilitdt gewdhrleistet nicht nur eine
effiziente Schneiden, sondern auch die Dusenmischsystem ist
mit ein viel sicherer Technologie. Die Gerdte sind als komplet-
te Garnituren oder als Einzelteille erhalilich und k&nnen durch
die grosse Auswahl an Spezialbrennern und Zubehdr prakiisch
allen Bedurfnissen angepasst werden. Die Gerdte sind leicht
im Gewicht, liegen gut in der Hand und bestechen durch ein
attraktives Design in vernickelter AusfUhrung.




DYNACUT FUVOKAKEVERESES KEZI LANGVAGO PISITOLY

DYNACUT ARZATOR DE TAIERE CU AMESTECUL GAZELOR DIN DUZA

200 NACUT 1000

DYNACUT 1000.75

MSZ EN 5172 @

- A ROvdkakeverest vagopisziollyal minden jaratos €gdgdzzal (aceti-
len, propan, PB, f8ldgdz) vaghat, ha ahhoz a gdzfojtahoz gyartott
vagofivokat parosit.

- Az eldremutato dizajnnak kdszdnhetden sokkal 16bb celra hasanal
hatja vagokiegészitdjet, egy lenyegesen nagyobb fvoka valasziek-
nak kdszdnhetden. Nem csak kilinbdzd egdgdz tipusu, de specidlis
gydkfarago, szegecs- &s bordavago, roncsvago fivokakat is talal
elterd vagasi feladatokhoz.

- A modem tervezes gaziakarekosabb alkalmazast is eredmenyez, de
nem utolso sorban a Fuvokakeverésy rendszer, a konstrukciobol ado-

doan, sokkal biztonsdgosabb, visszaegés ellen teljiesen vedett.

A visszaéges gatié patronok haszndlata ezen eszkoznél sem

nelkUlozheto!

DYMNAC LT 500
DYNAC LT 500.75
DYNAC LT 1000.75

Tejes hossz / Over Al Lengiht

SO0 mm
SO0 mim

1155 mm

vagofejszdg / Head Angle

SF
s
P o

DYNACUT 500

200Dy MAC UT.SC0

- Se poate utiliza pentru faiere cu acetilena sau propan bu-
tanprin schimbarea duzei. Arzatoarele de taiere DYNACUT se
folosesc la taierea manuala a otelurilor carbon, prin ulilizarea
Aacarii oxi-gaz.

- Domeniul de utilizare ;

-taierea de predcizie a tablelor
-taierea fervlui vechi
-taiereq inclinata
+etezarea capului niturilor
-Pentru functionare, acestea vor i alimentate de la buteli sau
retea de distribufie cu gazele necesare obfinerii unui amestec
combustibil gazos.

ANME acetilén-oxigéen kéez vagotiuvokak

P e Vagasi Oxigén He vitboxigén Viagooxigen Acefilén Acetiién
tartomany My OMmas fogyaszias fogyaszias My OMmas fogyaszias
8765071 AMME] 210 mm 2,5-3,5 bar 180-265 1/ 440-495 ['h 035 bar 180-264 1/h
876707 2AMNMEZ 10-25 mim 30-4,5 bar 237-310 I/ 480-510 |[fh 035 bar 200-277 1/
8769093 AMMES 25-40 mm 40-50 bar 252-380 |/ F30-1203 |/ 0,40 bar 240-305 1/
B767094 AMNME4 40-80 mm 40-50 bar Z88-393 |/h 13102006 h 0,40 bar 284-358 I/h
8765075AMNMES &0-150 minn 4.56,0 bar 380-422 1/ L70-2084 h 0,40 bar 331-417 I/h
B767078AMNMES 1.50-300 mm 50-7,5 bar 417-518 |/h 36753781 |/ 0,40 bar 381-530 I/h
8765097 AMNMETY 300-500 mm & 57,5 bar 545930 1M 48565263 1/h 045 bar S00-670 Ih
PNME propdn-oxigén kézi vagofuvokdk
Cikkszhm Végéfsi Dmger‘r I—h&uﬁc’:ﬂxigjén vf:géc:x?g:éfw Pmpé:rn P'mprim‘
tartcmany Y CMas fogyaszias fogyaszias My CMas fogyaszias
B7&5068PMME T 210 mm 2,53,5 bar 165250 |/h 440-800 'h 0,3 bar 172-280 |/n
8767067 FPHNMEZ 10-25 mim 30-4,5 bar 216380 |/ 922-1310 1/ 0.3 bar 180-320 1/
8769057 PNMEZ 25-40 mm 40-50 bar 237-358 1 1290-1&05 Vh 0.4 bar 201-350 I/
87 65058PMME4 A0-&0 mimi 40-50 bar 345450 I/h 15851570 Ih 0.4 bar 330-38% |/
8768783PMMES &0-1.50 mimy 4,560 bar 304-633 |/ DBE&2963 h 0,6 bar 338-4&2 |h
876%065PNMES 1.50-300 mim a0-7.a bar 536-753 |/ A45-3785 |/h 0.7 bar 402-5561 I/h
8765067 PMMET 300-500 mim & 57,5 bar &03-888 | 4710-5058 I/h 0.8 bar 338-550 I/h
SCR propdn-oxigén roncsvagé fivokak
Cikkszam Vnirgég:i Dngen He.wﬁémigrén Végéc:xhg:étw Pr-::upép P'n:upch‘
tartcrmany My CMas fogyasztas fogyaszias My OMas fogyaszias
B7 6868 15CR1 30 mm 3,0-55 bar 200-550 I 2E0-2300 |/h 0.3 bar 180-3%0 |/h
87 685825CR2 S0-100 mirm 4,0-60 bar 230-550 |/ 2500-3300 | /h 0,4 bar A00-550 1/
87 685835CR3 100-200 mm 55-6,5 bar AC0-10C0 |fh 3200-4300 I/ 0,5 bar 380-620 I
B7686845CR4 200-300 mim &0-7.0 bar JO0-1200 Ph 44500-5100 ['h 0,7 bar 450-700 | /h
B76848855CRS 300-500 mim &5-8,0 bar 1100-1.500 I/h 5200-6200 1/h 0.8 bar S00-200 1/h
ARVC acetilén-oxigénborda és szegecsvdago fovokak
T Vagdsi Origén He \itGoxigén vagoorigén Acetién Acetilén
tartcrmany Py Oras fogyasztas fogyaszias iy CMas fogyaszias
BARMC 1951 10-25 mim 30-4,5 bar 237-310 1M 480-610 [h 035 bar 00277 1h
BARVC 19532 25-50 mm 40-50 bar 252-390 |/ FA0-1803 | 040 bar 255-345 |/h
AGNME acetilén-oxigén gyokfarago fivokak
Cikks2dm "u"'l':'igéliﬂi: Dngen He vitboxigen “u"eitgc’:mig:én Acetilén Acehm
tartomany My OMids fogyazias fogyaszids My Ornds fogyaszias
BAGMNME] 3 Z-13 mm 40-6,0 bar 280-450 1/ A000-2000 Fh 0,40 bar 200-4230 1/h
BAGHMNME] S 12-12 mim 4, 56,5 bar 400-550 |/h 2300-4000 h 0,40 bar 380-560 1/




lagas r‘r"nr“'ln::nscaqu precizen kovacsolt sargarez test korrozioallo
bevonaiial, igy a nyomascstkkenid nem csak evekig megbizho-
O munkatars, de egyik legszebb disze is egy modern mihelvnek:
Nogyobb szabalyozo membran atmerd, stabilabb munkaoldall
Nyomas es nagyobb gazatfolyds; 35m3/h (230/10 bar eseten).
Robuszius, eros, tarios kiclakitasy, az atlagosnal 20-40%-kal nemes
zebb nyomadscsdkkentd haz.
Hosszu fermek eleffarfamra fervezve, mint cserehetd kimes
nefi csaflakozd menet, a hdz megboniasa nelkll javithaio
szabalyozo szelep, torhetetlen es javithalo infegralt bizionsagi sze-
e,

EN 2503
ISO 9001

Furopai tervezes es gyarias.

Inaltd calitate, precizie forjat strat rezistent la coroziune alama.corpulul, reducand astfel presiuned AU A mai colegul de
incredere penfri multi ani, dar, de-asemened, una dinfre cele mal frumos ormament infrun mogemeaielien de lucru.
ConireltiFfmore ey membrand diametru, presiune de lucrd sjabil sidebiiul de gaz imai mare; 351'1'13! 2304 HEDE
Rebuysie, durabie design, cu 20-40% mai grele locuinte de reducere a presiunii.

Frolecial penrmgduraid lungd de viatd, asa cum de*;mc:ibu i&sire fir de conectare @ spargerii c@sel poaie MmbuRaialitd
o supapa de reglare, incasabil 5i de imbundafisupapcsce sigurania-niegrarl,

HoelhesQuueliiat, Prazision geschmiedeten Messing-GehaUseiminkormosiorsschitiigbeschicitng, s ass.cos DruCkmiRoer
nichnor verurmuerwswurmge Follegemwiree fUrsp\icle Janten, musste_sin@SeRcre Verderung) in the rnaderne Werk-
statt sein.

GroBere Durchmesser Membranregler, stabile Arbeitsdruck und hohere Gr::sﬁr::wm 35m3 fh (2300 Bar). I?c::-t::-usl starkere
daverhafte Design Druckgehause.

Entwickelt fur eine lange Lebensdauer zeit, mit abnehmbarem Anschiussgewinde.

Unbezwingbarer und geeignet fur Reparatur der infegrierten Sicherheiisveniil.
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PALACK NYOMAS CSOKKENTOK
REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTEL / FLASCHENDRUCKMINDERER / CYLINDER PRESSURE REGULATORS

Cikkszdm Meanavezés Max. b?mene’ri Maf-c_ kimeneti Eemeneﬁ ki n*er*e’ri
nyomas (bar) ryomas (bar) / low  csatlakozas csatlakozas
SDRGOZ23010H DYNAREG Oxigén/Oxygen 230/10 bar 230 10 W21,8x1/14" G1/4"
SDRGOZ3010D DYNAREG Oxigen/Oxygen 230/10 bar A0 10 G3/4" 3/8"
SDRGOZ23020H DYNAREG Oxigen/Oxygen:z 230/20 bar 230 20 W21,8x1/14" Gl/4"
SDRGOZ3020D DYNAREG Oxigen/Oxygen: 230/20 bar 230 20 G3/4" =3/8"
SDRGOZ23040H DYNAREG Oxigen/Oxygen 230/40 bar 230 40 W21,8x1/14" Gl1/4"
SDRGOZ23040D DYNAREG Oxigén/Oxygen 230/40 bar 230 40 G3/4" =3/8"
SDRGO230150 DYNAREG Oxigen/Oxygernz 230/150 bar 230 150 W21.8x1/14" &1 /4"
SDRGACZ51Y DYNAREG Acetilen/Acetylene 25/1,5 bar 25 It Yoke G3/8" LH
SDRGCOZ23022L DYMNAREG CO:z 230/22/ min 230 22 I/ rnin W21 ,8x1/14" G1/4"
SDRGARZ30Z22L DYNAREG Argon 230/221/min 230 22 I/ rrin Gl/2" Gl/4"
SDRGCOZ3010 DYMNAREG CO:z 230/10 bar 230 10 W21,8x1/14" =3/8"
SDRGCOZ3020 DYNAREG CO:z 230/20 bar 230 20 W21,8x1/14" G3/8"
SDRGIMNERT3C010 DYMNAREG Inert 300/10 bar 300 10 Wa0x2"
SDRGIMNERTZ00OFLO DYMNAREG Inert 300/30 I/min ) 30 I/ iy W30x2" 1 /4"
SDRGINERT30021L DYMNAREG Inert 300/21 I/min 30 21 I/ rmin W30x2"
SDRGIMNERT3C050 DYMNAREG Inert 300/50 bar 30 50 W30x2"
SDRGCOZ30FLO DYMNAREG CO2 Rotaméteres/Flowmeter 230 30 W21,8x1/14" &3/8"
SDRGARZ3CFLO DYMNAREG Argon Rotaméteres/Flowmeter 230 30 Gl/2" Gl/4"
SDRGHNZ3010 DYMNAREG Nitrogen/Nitrogen 230/ 10 bar 230 10 W24,32x1/1 4" Gl1/4"
SDRGMNZ3050 DYNAREG Nitrogen/Nitrogen 230/50 bar 230 i W24,32x1/1 4" Gl1/4"
SDRGMNZ230150 DYNAREG Nitrogén/MNitrogen 220/150 bar 230 | 50 W24,32x1,/14" 1 /4"
SDRGHZ3010 DYMNAREG Hidrogén/Hydrogen 230/10 bar 230 10 W21,8x1/14"LH 3/8"LH
SDRGAIRZ23010 DYNAREG Levegd/Air 230/10 bar 230 10 outside G5/8" 1/4"
SDRGAIRZ23040 DYMNAREG Levegd/Air 230/40 bar 230 40 outside G5/8" 1/4"
SDRGFPBZ20] SM DYMNAREG Propan/Propane 20/1,5 bar 20 18 W21.8x1/14"LH G3/8'LH
SDRGPB201 D DYMNAREG Propan/Propane 20/1,5 bar 20 ;8 W21.8x1/14"LH G3/8'LH
SDRGFORZ23050L DYMNAREG Formalo gaz/Forming 230/ 501/ min 230 20 I/'mir W21,8x1/14"LH G3/8"LH
SDRGHEZ3010 DYMNAREG Helium 230/ 1 Cbar 230 10 /2" G1/4"
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PALACK NYOMAS CSOKKENTOK
REDUCTOARE DE PRESIUNE PENTRU BUTEL / FLASCHENDRUCKMINDERER / CYLINDER PRESSURE REGULATORS

ENISO 2503 SO 2001 CERTIFIED

Max. kimeneti

_ . . Max. bemenet : Max. kmeneti Bemeneti Kimeneti
Cikkszam Megnevezes : My Omas : ; ; : :
nyormas (bar) (bar) atfolyas |/min csatlakozas csatlakozds
MIKYREG : = -
SMREGOZ23010H ORI OXYasn i 10 % W21 8x]/14 =1/4
MIKYREG 1 "
MMEGOZ30 100 ORGSR ORYESN 5 g 10 ) 3/ 4 (>1/4
SMMEGCOZ30221 MI{K:EEG 2 - 21 W21 .8x1 /14" =1/4"
SMEGAERZ230221 i T 2 - 2] 12" =1/4"
Argon
Max. Max.
Cikkezd M s bemeneti kimeneti Bemeneti Kimeneti
i aE RS My omas Gtfoly as csatlakozds csatiakozas
[bar) [I/rin)

SMNGCOZ30225 MINIREG CCre 230 2 W218x1/14" G1/4"




KOZIPONTI NYOMASCSOKKENTOK
FEDUCTOAFRE DE FEESIUNE CERTREALE / FLASCHENDREUCKMIMNDEREER / CERNTREAL FEESSURE REEGULATORS

Max. kimeneti  Max. kimeneti

Cikkszam fMegnevezeés N RET T omaAs atfoly as BEFE e
' egnev ryomas (bar) ”E’bm | (/min] csatlakozdas
MEGAREG
SHFLFRGAC Kozponti nyomascsokkentd egység Ac. 25 1) 30 (53/4"
High Flow Acetylen Press. Req.
MEGAREG
SHFLPRGOX Ké&zponti nyomdascsSkkentd egység Oe 230 10 300 G3/4"

High Flow Oxygen Press. Reg.

Kimenet
csatlakozds

31 9mMm
csOCsonk

1 9mim
csOCsonk

ORLANGOS GAIMEGTAKARITO SZELEP

APARATE DE ECONOMISIRE A GAZELOR CU FLACARA PILOT REGLABILA
GASSPARVENTILL MIT REGULIERBARER PILOTFLAMME, ECONOMIZER VALVE WITH PILOT FLAME

Bemeneti Kimeneti

Cikkszdam Megnevezes csatiakozds csatiakozds Eits et
egdgaz egbgdz
SECOFLAMEAC Orldngos garmegtakaritd szelep Ac. (=3/8" G3/8" (=1/4"
SECOFLAMEFE Oridangos gazmegtakaritd szelep Pb. G3/8" G3/8" (5] /4"

Kimeneti

csatlakozds oxigén csatlokozds oxigen

(=] /4"

Gl/4"
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HALOZATI NYOMASCSOKKENTOK
FEDUCTOARE DE RETEA / LETUNGSDRUCEKMINDEREE / LINE PEESSURE FEGULATORS

Cikkszam

SDMNLOXI0REG

SDNLOX 1OSET

SDMNLACTREG

SDNLAC ] SET

SDMLPB1REG

SDHLPB 1 SET

SDMNLARCOZ 1 SET

SDNLARCOZ1REG

SDHLZROTARES

SDNLZROTASET

Megnevezes

DYMNALINE 10 bar Oxigen haldzai riyomascstkkento egyseg
Oxigen line reg. unit

DYMALINE 10 bar Oxigen halozati nyomascsSkkent o kit.
Oxigen ine regq. set

e

DYMNALIME 1,5 bar Acetilen halczatli nyormascsckkentd egyséeg
Acetylene line reg. unit
DYMALIME 1,5 bar Acetilen halozati nyomascsGkkento kit
Acetylene ine reg. sef
DYNALIMNE 1,5 bar Propdn halézati nyomdascstkkentd egyseg
Propane line reg. unit
DYMNALNE 1,5 bar Propan haldzati nyomascstkkentd Kt
Propane line req. set
DYNALINE 211/min Ar/CO, hdldzati nyomascsdkentd KIt.
MKCCJE line reg. set
DYMNALINE 211/min Ar/CO, hdldzati nyomdscsékentd egyseg
Ar/CO, ine reg.
DYMNALINE 30/ perc lker Rotds haldzai nyomdscstkkentd egyseg
Twin Rotameter ine req. unit

DYMNALINE 30l perc lker Rotds haldzai nyomascstkkertd kit
Twin Rotameter line reg. set

Kimeneti nyomas (Gramias)
QDutline pressure [low)
(oar]

10

10

I35

b

[ 3

[y
21 Ifmin
21 Ifmin
30 I/ min

30 I/ min

Kimeneti
csatlakozas

G1/4"

G1/4"

G3/8" LH

(3/8"LH

A8 EH

G3/8" LH

174"

Gl/4"

G1/4"

G1/4"




FB30 OXYGEN

TR LE: FUNCTICON
FlALFBALCE Ak ESTOMNE

irermy |;|.-|.|| 20ig Xyig Joia “.‘ ,ﬁi* r ]

FB30 FUEL -
LS e

i

FB30 OXIGEN
REDUKTORRA
Gl /4™
51030FB3RO
G3/8"™:
51034FB3RO

FB30 EGOGA7
REDUKTORRA

51130FB3RF

Pmax Qmax i
(oo (Nrr/h NV OFA TV
FB30 OXIGEN 20,0 1200 v v v
FB30 EGOGAT v v v
CH, Acefilen (A) 1,5 18.5 v v v
C,H; Propan (P) 50 38,0 v v v
Cii-l Foldgdaz (M) 50 38,0 v v v
H, Hidrogén (H) 3.5 230 v v v
| FB20 OXIGEN
oy g REDUKTORRA
FB20 OXYGEN! 51128FB2RO
e AL e DCH,
FB2O EGOGA?
REDUKTORRA
51 118FB2RF
FB20 OXIGEN
e MARKOLATRA
Wil
| FR20 OXYGEN 51128FB2SO
S— T ks
— FB2O EGOGA?
R, MARKOLATRA
FB20 FUEL 51 118FB2SF

] o

FB 30 VISSZIAEGESGATLO PATRONOK

3 funkcios visszaegeés-gatlo patronok nyomascstkkentdkre, halozati veé-
tel helyekre

- NV : visszacsapo szelep

- FA : langfogo fémszinter betét

- TV : termikus zaroszelep

A magasabb biztonsag mellett a nagyobb atfolyas €s az alacsonyabb
nyomaseses miatt, a lehetd legjobb valaszias nyomascsdkkentore, el-
veteli helyvekre.

EN 730-1 szerinti konstrukcio, ISO 2001 gyartaskdz mindseg ellendrzés, AP-
RAGAL (Belgium} mindsités, europai gyartds.

FB 30 OPRITOR DE FLACARA OXIGAL
(SUPAPA DE SIGURANTA)

sunt dispozitive care previn intoarcerea flacarii in fimpul procesul de
faiere oxigaz.

Opritor de flacdara pe reductoare, Oxigen si Acetilina/Propan cu 3
Functii.

) IMNYV: Clapet de refinere

- FA: Opritor de lacarg,

- TV: Sistem termic de inchidere a gazului,

Fabricat conform ERN 730-1, 1ISO 9001 caliate.

FB 20 VISSZIAEGESGATLO PATRONOK

2 funkcios visszaegésgatld patronck elsdsorban markolatokra, nyomas-
csdkkentdkre, valamint haldzati veteli helyekre, kis és kbzepes gazelvetelt
igenyld munkakhoz illetve kezi langvagora.

- NV : visszacsapo szelep

- FA : langfogo femszinter betét

Rendkivil kompakt merete, knny( sUlva ellenere is telesiti az EN 7301
szabvany kdvetelményeit.

ENM 730-1 szerinti konstrukcio, 1SO 2001 gyartdaskdzi mindseg ellendrzes,
APRAGAZ (Belgium) mindsités, europai gyarias.

FB 20 OPRITOR DE FLACARA OXIGAIZ
(SUPAPA DE SIGURANTA)

Opritor de lacdra pe reductoare, Oxigen s Acetilina/Propan cu 2
Functii

- NV: Clapet de refinere

- FA: Opritor de lacdrd
Fabricat conform EN 730-1, 150 9001 calitate.

T e W
FB20 OXIGEN 0,0 60,0 v v x
FB20 EGOGAZ v v x
CH, Acetilén (A) 1.5 120 v v x
C.H, Propan (P) 5,0 32,0 v v *
C,H Fdldgaz (M) 5,0 32,0 v v %
H, Hidrogen (H) e 23.0 v v x*
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AGO FUVOKAK

KEZl VAGOFUVOKAK

VRG Acetiléen-Oxigén / Propan-Oxigen kezi vagofuvokak
. s e iy Viagasi sebesség Oxigen o ; Egdghz
Cikkzzdm kllsd  Cikkszdm bekd  Vagas tartomany  Oxigén nyomas A B e Fadgdz nyomds et ks
B14001022VRG] 330 mm 20-4.0 bar &/0-580 1900-3150 I/h 0,208 bar 320-570 I'h
B14001025VRGK  B14001022VRG2 30-80 mim; 4,0-6,0 bar F0-510 5400-7500 |/h 0,308 bar &30-800 Vh
B14001022VRG3 80-150 mim &,0-8,0 bar 510-400 10000-12500 1/h 0,408 bar 850920 Vh
RKA Acetilen-Oxigen kezi vagofuvokak
Cikckszdi Vagdsi Oxigen Vagasi sebesség VagoOoxigen Acetilen Acetilen
tartormdny NYoMmas {mmyperc) fogyaszids My OIS fogyazias
81 400 1 108RK A1 3B mm 2,0-30 bar &70-580 800-1100 I/ 0.2-0.8 bar 330-340 I/
81 400 1 108RKAZ 8-20 mm 2,0-30 bar 580-510 1400- 1900 Yh 0,3-0,8 bar 400-450 I/h
81 400 1 108RK A3 20-50 mm 2,0:4.0 bar 510-400 2800-5000 Vh 0.4-0,8 bar S00-550 1/
81 400 1 108RK A4 S0-100 mimi 3,0-50 bar 400-250 S0C0-10000 |/ 0,508 bar &50-730 I/h
81 400 1 108RKAS 100-200 mm 4,0-6,0 bar 250-150 130C0- 19000 [h 0,508 bar 800-1000 Ih
81 400 1 108RKAS 200-200 mm 4,0-7.0 bar 150-100 190C0-31000 Ih 0,508 bar 1100-1200 Yh
RKP Propdn-Oxigén kézi vagofivodkak
—— —— , s : Vagad sebesség Ouigen iy . Egdgaz
Cikkszam Yagasi tarfomany Oxigen Ny omas [y perc) i Eg-:-gcsz My OMmas S e
81400111 7RKP] 3-8Bmm 20-3.0bar &620-520 1200-1900 |/h 0,2-08 bar 330-380 |fh
81400111 7RKP2 8-20mm 20-3.0bar 520-450 2100-26800 |/h 0.2-08 bar 400-450 |fh
8140011 17RKF3 20 - 3D mimi 20-4.0 bar 450-380 4100-7500 I/h 0,4-0.8 bar S00-550 IYh
8140011 17RKP4 A0 - 100 mim 3.0-50 bar 380-240 S0C0-15000 Yh 0,508 bar &30-730 'h
8140011 17RKPS 100 — 200 mm 4,0-6,0 bar 240-130 19000-27500 |/h 0,508 bar 80C-1000 |/h
8140011 17RKP& 200 - 300 mm 40-7.0bar 13050 F0500-43500 |/h 0,508 bar 1100-1200 Vh
SK Acetilen-Oxigén kezi vagofuvokak
: i — L : e . Vagdsi sebesség Origen i , Eqégaz
Cikkszam klUlsd  Ciklkszam bekd  Vagasi fartomany  Oxigen niyomas [y perc el i Egfgdz ryomds P
813001067 35 mm 10,0 bar &0-580 22001/ 0,2-08 bar 730 1/Mh
813001035 S15mm 10,0 bar F$0-510 2050 1/ 0,308 bar 700 I/h
813001003 813001035 15320 mim 10,0 bor 510-400 3780 |/ 0,4-0.8 bar &20 |/h
813001037 20-80 mim 10,0 bor A00-280 5700 |/ 0,508 bar &20 |/
813001038 S0-100 mim 10,0 bar 250-150 10000 /h 0,508 bar &20 1/
81300103% 100200 mim 10,0 bar 1.50-100 16000 |/h 0,508 bar 720 M
813001005
813001040 200-200 iy 10,0 bar 100-50 24 000 |h 0,508 bar 1050 ¥h
K11 Axetilen-Oxigen kézi vagofuvokak
o Tl . = . Vagasi sebesség Oxigeén i ; Egbgaz
Clkkszam Vagasi tarfomany Oxigen Nyomas mm/perc) e T Egdadz nyomds T
B7&88246L5A 1-2 mm 1.5-1.8 bar 1200-400 22001/ 0208 bar 750 I'h
B7&B8258L5A2 38 mm 1,52,0 bar 500-380 2050 1M 0,2-08 bar 00 Ifh
B7&88248L5A3 820 mm 3,0-4.0 bar 380-320 3750 1/Mh 0,2-0.8 bar &20 Vh
B7 6882481544 20-50 mm 4,0-4,5 bar 320-200 5700 1/ 0,2-0.8 bar &20 Vh
876882481545 S0-100 rmim 4,52-5,0 bar 200-180 10000 KVh 0,2-0.8 bar &20 h
AMID Acetilen-Oxigén gepi vagofuvokdak
Viagasi se- PO S g ey . g e o ik
Clkkez&m Vagasi bessdg (M FUIC-Oxigen Vago-Oxigen FUtS-Oxigen Vago-Oxigen Acetilen Acetilen
tartormany ;;?rc:l MyoMmas My OrMds fogyaszias fogyaszids My Qs fogyaszias
814001450 35 mm 740-840 0, 1-0.2 bar 20-3,0 bar 550 Ih 40400 /h 0,25 bar 450-550 ['h
814001451 510 mm 700800 0, 1-0.2 bar 3.0-50 bar 550 I¥h 1150-1330 I/h 0,25 bar 450-550 'h
814001452 10-25 mm 470-640 0,1-0.2 bar &60-7.5 bar 550 ¥h 30C0 3500 I/ 0.3 bar 450-550 Vh
814001453 2540 mim 400510 0,1-0.2 bar &,.5-8,0 bar 550 I¥h 4500-5500 |/h 0.3 bar 450-550 |[fh
814001454 40-50 mimi 330-400 0,203 bar &6,58,5 bar 800 |fh S800-7000 1 0.3 bar 550-650 Fh
814001455 &0 100 mim 250397 0,203 bar &,58,5 bar 800 |fh OCC-11000 ¥h 0,2 bar &30-730 I'h
814001455 100-200 mim 130-250 0,405 bar &,.5-7,0 bar 1.5C0 [/ 1 2000-14000 |/h 0.4 bar 1200-150 Vh
814001458 200-200 mimi 100-140 0,405 bar &,.5-7,5 bar 1.5C00 [/ 28000-33000 1/h 0.5 bar 1200-150 Vh




Lipire si Incdlzire

Loten und Anwadrmen

Soldering and Heating

WOODY BADOGOS FORRASITOKESZLET

— p— — .

WOODY badogos famarkolatos 2 i WOODY Komplett-Lotkolben mit
késrlet WOOCDY Trus@ cu maner din lemn Holz-Handgriff WOODY Soldenng-iron Set SWOOCDYKIT
WODDY badogos farnarkolat WODDY marer din lermn WOCDY Holz-Harndgriff WOODY Soldenng Shank SWOCDYSHAMEK
o UMNIPRO ciocan de cupru 3509 . Ty E
UNIPRO forraszio rézpaka 350g o0 UNIPRO Kolbenbrenner 350g 507 UNIPRO Copper Solderning-iron 5UNIPROCH3E0
O 350g FCF
S UNIPRO ciocan de cupru 500g .
S;IPED forraszto rézpaka 500g o0y UNIPRO Kolbenbrenner 500g S0P %;E;Cgpper Soldenng-iron 5UMIPROCHE00

UNIPRO Copper Soldenng-iron -
350g shraight SUMNIPROHHAZ0

S e o s o e P

UNIPRO farrasztd rézpaka 3C0g

c UNIPRO ciocan de cupru drept UNIPRO Kolbenbrenner drept
gvenes




i

1.
L ALY
v 1

\

UNIPRO FORRASITO, MELEGITO ESZIKOIOK

UNIPRC melegqitd kit
(miark + H26-0s feg)

UNIPRC set incalzire
(raner+ H26 cap)

UMNIPRO Anwarmbestand
(Handgriff+HZ6 kopf

UNIPRO Soldering and
Heating set
[shank + H2é head)

SUNIPROB2ASET

UMIPRO markolat UMNIPRO maner UMNIPRO Handgriff UNIPRO Solderning Shank ~ SUMNISHANKSTD
UNIPRO Griangos UMNIPRC Handgriff rmit UNIPRO Soldering Shank
markolat SRS Zondfiamme with Pilot SN ERG
UMNIPRC lagyforraszio- UMNIPRC cap de incdlzire UNIPRO Weichl&ten- UNIPROC Soldenng/ SUNIPROHI 5
melegitd égdfe) H1 565 HIS Erhitzerkopf H1 5-Gs Heating Bumer H1.5 '
UNIPRO lagyforraszto- UNIPRO cap de incdlzire UMNIPRO WeichiGten- UNIPRO Soldenng/ SUNIPROMIE
melegitd egdfel H18-as  HIA Erhitzerkopf H18-as Heating Bumer H18
UNIPRO melegitéfel UNIPRO cap de incdalzire UNIPRO Erhitzerkopf UrIPRO Heating Head £ NIPROHDAS
H4 5-es 3,8kg/h H45 3,8kg/h H45-es 3,8kg/h H45 3,8kg/h -
UMNIPRO melegittfe) UNIPRO cap de incdlzire  UNIPRO Erhitzerkopf UNIPRO Heating Head SUNIPROHDED
H&50-es 5,5kg/h H50 5,5kg/h HZ0-es 5,5kg/h H50 5,5kg/h '
UNIPRO melegitéfe) UNIPRO cap de incdlzre  UNIPRO Erhitzerkopf UNIFRO Heating Head 5UNIPROHDED
HeO-es 6,7kg/h H&l &,7kg/h Hel-es 6,7kg/h Hal &.7kg/h ' '
UNIPRO turbd égbszar ; UNIPRO Turbo Brenrer UNIPRO Turbo Brazing _
1% UNIPRC turbo becun T12 112 Burmer 119 SUNIPROT 12
UNIPRO turbd égbszar : UMNIPRC Turbo Brenner  UNIPROC Turbo Brazing
T14-65 OIREEABD SeCRILR ) Bumer 114 5UNIPROT 14
UMNIPRO turbo égbszar . UNIPRO Turbo Brenner  UMIPRO Turbo Brazing
T17-es UNIPRO turbo becun T17 7 Bumer T17 SUNIPROT17
UNIPRO turbo égdszar . UNIPRO Turbo Brenner  UNIPRO Turbo Brozing
IO e UNIPRO turbo becun T20 120 Bumer 120 SUNIPROTZD
UNIPRO csbforraszic UNIPRO becun lipit UMNIPRO Gabelorenner  UNIPRO Crocodile _
egoszar 1/2" teava 1/2" fur Rohre 1/2" Soldering Burrer 1/2" SUMPROS1 2
UNIPRO Osszekbto csd UNIPRO tub de UNIPRO Verbindungsrohr UNIPRO Connection 5UNIPF!C1ET£:D
&e0mm  Ml4x] corectare é0mm Ml4xl &0mm Ml4xl] Fipe &0mm M1 4x]
UNIPRO Gsszekoto csd UNIPRO tub de UNIPRO Verbindungsrohr UNIPRO Connection EUNIPROET75
a00mim M1 4x1 conectare 00mmitl 4x1  &00mmi il 4x] Fipe e00rmim M1 4x] : .r D
UNIPRO Gsszekdto csd UNIPRO tub de UNIPRO Verbindungsrohr NPRO Connection Pipe SUNIPROETT 50 l: ! F'I
2 S0mm A 1 dx ] corectare 7S0mmil dx]l 780mm i1 dx] F80mm M1 4x1 : ; : .
o
UNIPRO 305 géizeloszté  UNIPROdistibuiegaz oI rO 3 Wege AR G s 5UNIPROGD3
Gasverteiler Disperse

UMNIPRO forraszto késziet

UNIPRO set de lipire

UNIPROC
L&tkolbengarnitur

UNIPRO Solderning Set SUNIPROHBSET

EASYBURN hobby
perzseld kit

EASYBRM trusa arzator
Mobbiun

ESYPROANMWArmMmbrenner-
ganitur fur Hoblbys

EASYBURMN Hobby Set SEASYBURMSET




SUPERCERAMIX TISZTA KERAMIA BEVONAT SPRAY KONCENTRATUM

- Szilikonmentes keramidat tartalmazo letapadasgatlo spray
amely hosszas vedelmet biztosit a hegesztes frocskolesek leta-
paddsa ellen a MIG/MAG hegesztesnel, plazmavagdasndl s
lezervagasnal.

- Szilikon- es vaxmentes vekony es szaraz vedofiimet kepez.

- Hosszu elettartam, ezaltal idot es kdltseget takarit meg.

- Gyors szaradas, keves idoveszieseg.

- Spray Antistropl fard silicon, pentru toate fipurile de pistolete de
sudare, pentru tdiere cu laser si plasma.

- Formeazd o pelicula protectoare, subtire si uscata.

- Duratd lunga de viatd, economisire de timp si de costuri.

- Uscare rapida.

- Die silikonfrele keramische Schufzbesichtung verhindert langal
hantend das Anhaften von SchweilBspritzerm beim MIG/MA
Schweilken, Plasmaschneiden und Laserschneiden.

- Silikon- und waxfreier, glatter und trockener Schutzfilm.

- Langalhaltende Wirkung, dadurch zeit- und kostensparend.

- Schnellirocknend, dadurch kein Zeitverlust.

- The siicone-free ceramic prevents profection agent long fime
the adhesion of weld spatter in MIG/MAG welding, Plasma cut-
ting and laser cutting.

- Silicone and wax free, smooth and dry protective film.

- Long lasting effect, thereby time-and cost-saving.

- Quick drying, thus No loss of time.
rCaite,

L 4
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SUPERWELD SZILIKONMENTES LETAPADAST GATLO SPRAY-FOLYADEK

-Szilikon, viasz es oldoszermentes.

-Magas koncenfracioju letapadast gaf-
16 spray, veddgdarzas es fogyoelekirodas
hegesziesi eljarasokhoz alkalmazhato.

-Megbizhatoon vedi a gaztereldt es az aro-
matadot a hegesziesi frocskdles ellen, va-

lamint a munkadarab és a hegesztd  szer-
szamok is tisztak maradnak.

-Festek barat.

-Szagtalan.

-Vizmentes filmréeteget kepez, ezdltal mao-
gas hegesziesi mindseget erhetink el.

-A modern, specidlis szelep, lehetbve fesz
a doboz felies tartalmanak a felhasznalo-
st

-Silikonfrei, waxfrei, [Osemittelfrei.

-FUr die Schutzgas- und Elekirodenhand-
schwelBung.

-Verhindert das Festbrennen von
SchweiBspritzern an Dusen, Werkstucken
und SchweiBwerkzeugen.

-Lackierungsfreundlich.

-Geruchsneutral.

-Wasserfreier Trennfilm - hohe SchwelBnaht-
gUte bei sachgemdBer Anwendung.

-Wirkstoffkonzentrat - daher hohe Standzeit
bei geringem Verbrauch.

-fModemes Spezialventil
komp-lette Dosenentleerung.

ermoglicht

ACO mil

-Fara silicon si wax, fard solventi.

-Pentru sudare electric si MIG/MAG.

-Previne lipirea siropilor de sudurd pe duze-
le de contact.

-Fard miros.

-Concentrat de ingredient activ, prin urmao-
re, duratd lungd de viatd si consum redus
de combustibil.

-Supapa speciale moderne permite golirea
completd de recipientulul. —

f——

& FOWAPOOSL

-

-

-Silicone-free, wax free, solvent-free.

-For MIG and MMA Welding protection on
equipment and metal surfaces.

-Prevents sticking of welding spatter on
nozzles, workpieces and welding fools.

-Paint friendly.

-Odorless.

-High weld quality when used properly.

-Active substance concentrate, therefore,
long service life and economic use.

-High Quality special valve allows empty-
INg cans completly.

FO0WAPOI1 AL

FAOSWSPRAY

FAOSWCONCZ20L

SUPERWELD SZILIKONMENTES HEGESZITOPASITA

- SZilikonmentes hegesztG-vedbpaszia.

- Vedelmet nyujt a hegeszies soran keletke-
zett frocskdlesek ellen, vedi a gazterelot,
es az aramatadof.

- lelentdsen ndvel g munkakdabel élettarta-

mat.
- SZilikonmentes, oldoszermentes, szagialan,
nerm gyulekony.

- Past@ de protectie sudurd fard silicon.

- Previne lipirea stropilor de sudurd pe duze-

=02 ConIgc:
- Creste considerabil durata de viatd o

pistoletulul.
- Corsum redus, cu randament ridicat.

- Fargd silicon, inodor, neinflama bil.

- Silikonfreie SchweiB-Schutzpaste.

- Vernindert das Festbrennen von.SweiBsprit-

zerm an BrenndUsen un Kontakispitzen.
- Erhoht die Brennersiandzeit erheblich.
- Geringer Verbrauch, hohe Wirksamkeit.
- Silikonfrei- [Gsemittelfrei-geruchsneutrak
nicht feuergefdhrlich.

- Silicone-free welding protection paste.

- Prevents sticking of welding spatter on gas

nozzles and contact fips.

- Increases the torch service life corsider-
ably.

- Long lasting and high efficiency product.

- Silicone-solvent free, odorless and Nnon
flammable.

FO0SWPASTE
30 Gr




EXACLEAN-1

FOOBEXACLNI

500 ml

EXAPEN-2

S OB APENZ

500 ml

EXATEST-3

FAOEXATEST3

- Az EXACLEAM] specidlis tisztitoszerrel az alkatrészekrdl alaposan
tqvolitson el minden zsirt, olajat es egyéb szaraz szennyezdHde-
seket. A hibdknak a fellleten jol lathatoaknak kell lennik.

- Az EXAPENZ-T a feluletre permetezzik, majd 510 percig pihen-
tetjik.

- A felesleges penetracios festéket, EXACLEANT specidlis fisztito-
szeres kendovel tavolitsuk el, vagy pedig vizzel HblitsUk le. Majd
a fellletet szaritsuk meq.

- KdrUlbelll 20 cm tavolsagbol az EXATESTS, feher eldhivot a fell-
lefre permetezzik, TUl sok elohivo, elfedheti a finom repedése-
ket. KorUlbelUl 5-10 perc elteliével, a repedések piros vonalkent
lelennek meg a fellleten.

- A vizsgdalat vegeztevel, hasendliunk isméet EXACLEAN] specidlis
fisztitof.

- Cu BEXACLEAN] suprafata se curata bine de ulei sau diferite
grasimi, pentru a nu influenta rezultatul .

- EXAFPEMNZ? se aplica pe suprafata si se lasa fimp de aproxi- ma-
fiv 5-10 minute,

- Seinlatura excesul de lichid penetrant cu apa sau cu BEXA-
CLEANT , dupa care se usuca suprafata.

- e aplca,de la 20 cm distanta,un strat subfire de spray BEXA-
TEST3. Prea muli EXATEST3 poate acoperi fisurlei fine! Evaluarea
finald se face dupd aproximativ 510 minuie.

- Daca este necesar, suprafata poate i curatata din nou cu
EXACLEANI.

500 ml

VARRATVIZISGALO SPRAY-K
REPEDESVIZSGALATI TISITITO ES ZSIRTALANITO SPRAY

SPRAY DEGRESANT
SPEZIAL-REINIGER

DEGREASER - CLEANER SPRAY SCFRe,

|

o

REPEDES VIZSGALATI PENETRALO SPRAY, PIROS
PRAY PENETRANT
RISSPRUFMITTEL-ROT

RED PENETRATING SPRAY SCFREL

- o ey
-’_". a“@- -I'.":-h‘:"""

REPEDES VIZSGALATI ELOHIVO SPRAY, FEHER
SPRAY REVELATOR
RISSPRUFMITTEL-WEISS

WHITE CRACK TESTER REAGENT SPRAY ALl

5.

3 gu ==

- Mit EXACLEAN] SpezialReiniger die Teile grindlich von Fett, Ol
oder sonsfigen Verunreinigungen befreien und trocknen. Die
Fehler mussen zur Oberfidche hin offen sein.

- EXAPENZ auf die Oberfldche aufbringen und ca. 5-10 Minuten
einwirken lassen.

- UberschlUssiges Farbeindringmittel von der Oberfidche entfer-
nen, entweder mit Wasser abspulen oder einen mit ECACLEAN ]
SpezialReineger leicht eingefeuchteten Lappen benutzen.
Danin die Oberfidche frocknen.

- Aus ca. 20 cm Entfernung EXATEST3 welBhauchd Unn aufspri-
hen. Zuviel EXATEST3 kann feine Risse verdecken! Risse werden
ak rote Linien sichtbar, nach ca. 510 Minuten die endgultige
Auswertung vornehmen,

- Endreinigung kann wieder mit EXACLEAN] Spezial-Reiniger
erfolgen.

- EXACLEAN]T cleans of grease, cil and other imurifies from the sur-
face to have directs accest to the smallest cracs and welding
or material disorders.

- EXAPENZ should be used richly on the cleaned surface and left
there for 5-10 minutes leaving enough time for the penetration.,

- Remove the excess EXAPENZ from the surface with water or by
the use of cleaner ike EXACLEANI.

- Spray evenly from about 20 cm the EXATESI3 for the surface you
would lke to test for cracks. For perfect evaluation wait 5-10
minutes again to have all the cracks visible in full depth.

- Ifit is necessaery cleand again the surface with EXACLEA RN
after the test procedure.



BEVONATKEPZO SPRAY-K
99%-0S CINK ALAPOZO SPRAY

997% SPRAY-GRUND DE ZINC

997 LINKSPRAY- ZINKGRUNDIERUNG

ZINKBASE |

99% IINC PRIMER SPRAY SCFRe,

Qf;.
400 ml B EAE 7 50ZNBASES?
FENYESEN VILAGOS CINK SPRAY ZINKREPAIR LIGHT

SPRAY-REPARATII DE ZINC
[INKAUSBESSERUNGSSPRAY

SHINY LIGHT ZINC REPAIR FINISH SPRAY

L.

400 m! 2y IO

SLERVIZ SPRAY-K

SIIVARGAS JELZO SPRAY

PENIRU LOCALIZAREA SCURGERILOR

F0/MNREPRLGT

SUPERLEAK |

|lECKSUCHER
LEAK DETECTOR SPRAY SCERe,

ii;.
400 m 3w 7 50LEAKDET
VAGO-FUROOLAJ SPRAY SUPERCUT
SPRAY- DETECTARE SCURGERI
SCHNEIDOLSPRAY
CUITING OIL SPRAY (SCFRe.

ﬁ;.
400 ml 203 3w 7 50SPRCUT
UNIVERZALIS KARBANTARTO SPRAY SUPERMULTI WLD 50

SPRAY INTRETINERE
HOCHLEISTUNGS-, WARTUNGS- UND PFLEGEOL
MAINTENANCE AND CARE OIL ﬁ%\%

400 ml EAE

S S0MULTIS







ARBEITSSCHUTZ

ECHIPAMENTE DE PROTECTIE




Latomezd merete
Infravéirds erzekeldk szama
LCD kazetta merete
MOkddesi hdmerseklet
Tarolasi hdmerseklet
Alap sHletseg
Hegeszted sHietseg
Kapcsolas idd
Kivilkagosodas kesleltetes ido
Tapforras
Ki/Be kapcsolas
UV/IR Fényatereszies
Suly

- BExtra nagy atomezd 100 X 60 mm

- Megy infravoros erzekelo AW hegeszteshez

- Tartas, kdrny 0, egest kesleltetd, idotallo anyag.

- Kivllrdl allithato elstietedes, kdszorllesi mod, erze-
kenyseg es kvildgosodas kesleltetesi idd.

- Ultra magas UV és Infrawvdrds vedelem.

- Cserelhetd L gombelem es napelem kettos aram-
forrassal,

- A klUlcnleges kialakitasu fejkosar szerkezet es az ide-
alis sulypont  kimogaoslo kényvelmet biztosit.

- Megfelel az MSZ, EN 379, EN 175 tovabba ANSI Z 87.1
munkavedelmi  szabvarynak.

- BExira large view area: 100 X 60 mm

- TG welding compatible with four sernsors.

- Solar and Li Battery Dual PFower Auto-darkening LCD
Filter Welding Helmet.

- Darkmess shade control DIN 9-13, clear state DIl 4.

- Grinding funcion, sensitivity and Dark to clear Delay
adjustable from the outside.

- Full face coverage, helmet's gravity paint can be
adjusted for comforfable wear.

- Moulded polycarbonate corsfruction .

- ENISO 1 /75 and EN SO 379 compatibility tested by
Motfified Body 1883.

- Domeniu foarte mare de vizualizare: 100 X 80 mm

- Patru serror de conitrol, compatibi sudare T1G.

- Intarziere aprindere, material rezistent durakbil.

- Sersibilitate s infunecare reglabil.

- Ultra UV ndicat 9 protectie IE.

- lluminat automat, fimp de ntarziere reglabil.

- Special concepute, cucentrul de greutate ideal
pentru un confort superior.

- Conforme cu normele EN KO 1759 EN 50 379

- Extra grobes Sichifeld: 100 X 80 mm

- Vier aensorsteverung, WIG-kompatiblen Betrieb.

- Langlebige, Leicht, /undung Verzogerung, langlebi-
ges Marenal.

- Von auBen einstellbarer Empfindichkeit und Verdun-
kelung.

- Ultra-hohe U V-und |E-Schutz.

- Automatische Beleuchtungs, einstellbare Verzoge-
rungszeit.

- Die spezell entwickelie Halterung struktur, und die
idealen Schwerpunkt bietet hdchsten komfort.

Romdan

Camp de vedere mdarirmea
Mumdarul de | senzor
Dirmensiune LCD
Temperatura de operare
Temperatura de depozitare
Mivel intunecare permanent
Mivel infunecare la sudura
Timp de comuiare
Timp de iluminare
sursa de alimentare
Pornit / oprit
Transmisie a luminii UV

Greutate

FANTOM 4 XL

100X 60 mm
4
110X %0 X9 mm
=590 - S ER9C
L0°C-+70°C
DI 4
DIN 58, DIN %-13
0.00001 mp

C.1-1.0mp

Szolar cella+ Litium akku.

Automatikus
DI 16
540 gr




- Nagy latomezd: 96 x 39 mm

- Tartos, kbnnyd, egest kesleltetd, idotallo anyag.

- KivUIrol allithato elsGietedes es kbszdrulesi mod.

- Ultra magas UV es Infrovdrds vedelem.

- Cserelhetd L gombelem es napelem kettds aramforrdssal.

- Belllrol allithato erzékenyseg es kviladgosodas kesleltetési
ido.

- A kUlbnleges kialakitasu fejkosar szerkezet es az idedls
sulypont kimagasio kenyvelmet biziosit.

- Megfelel az MSZ, EN 379, EN 175 iovablba A
kavedelmi szabwvarynak.

- Large view areq: 76 x 39 mm

- >olar and L Battery Dudl Power Auto-dGikGRlRe
Welding Helmet.

- Darkress shade control DIN 9-13, clear state DIN 4.

- Grinding funcicn can be set from the outside.

- Sersifitvity and Dark to clear Delay adjustable from the
INside.

- Full face coverage, helmet’'s gravity paint can be adjusted
for comiortable wear.

- Moulded polycarbonate consfruction .
-EN IO 1 /5 arnd EN IS0 379 compatbility
fested by MNotified Body 1883.

Camp mare de vizudiizare: 94 x 3% mm

- Imtaraiere aprindere, matenal rezistent durabil.

- Sensibilitate s infunecare reglabil.

- Ultra UV ndicatd si protectie |E.

- lluminat automat, imp de intaraere reglabil.

- Special concepute, cu centrul de greutate ideal
pentru un confort supencr.

NORED EYE Il BLACKBASE

- Grolbes Sichifeld:96 x 39 mm

- Langlebige, Leicht, /undung VerzOgerung, langlebiges
Matenal.

- Von auben eirstellbarer Emphndichkent und Verdunkelung.

- Ultra-hohe UV-und IR-3chutz.

- Automatische Beleuchtungs, einstellbare Verzbgerungszeit.

- Die spezell entwickelte Halterung struktur, und die idealen
schwerpunk! bietef hochsten komfort.,

IS0
9001 *
wn woys C € T Ecs”, T%\f by (A

96 x 39 mm
2
110x %0 X 8 mm
L ST S s
20C-+70°C
DI 4
DIN %-13

0.00C01 mp

.1 -1.0mp

Automatikus
DIMN 16
207 gr

NORED EYE Il (BLACKBASE])

Szolar cella+ Litium akku.

Deutsch

Sichtfeld
Anzahl der Infrarof-Sensoren
Automatikhlier-Kassette Size
Betriebsternperatur
Lagertemperatur
schutzstufe hell
Einstellbare Schuizstufen
schaltszeit
Lighteningszeit
Sformyversorgung
Ein/Aus-3chalter
UV/IR-Schutz permanent
Gewicht

English

View Area
MNumber of Infrared Sensors
Cartrige Size
Operation Temperature
Storage Temperature
Light Shade
Dark Shade
switching Time
Delay Time
Power supply
Fower OMN/OFF
UV/IR Trarsmittance
Total Weight




FANTOM 4 XL

s,

3

Ezust/Silver-Metal Burgundi/Red-Metdl Kek/Blue metal
S8FENTMA4SIL MET S8FNTM4R ED MET S8FNTM4BLUMET

Alcatraz koponya Kek sas Villim koponya Kék koponya
Alcatraz-Skull Blue-Eagle Lighting-Skull Blue-Skull
8FNTM4ALCSKL S8ENTM4BLUEAG 8FNTM4LIGSKIL S8FNTM4BLUEINF

Lang lady TOz koponya Viradg koponya /old koponya
Fire-Girl Fire-Skull Hower-Skull Green-Skull
SFNTM4FLMGRL SFNTM4FLMINF SFNTM4 FLWSKL 8FNTM4 GRNSKL

Tuz motor Poker koponya Motor lady
Fire-Bike P oker-Skull Bike-Gitl
SFNTM4FLMBIK 8FNTM4MAGICB SFNTM4BIKGRL




NORE

D EYE I

Ezust/Silver-Metal
SNRD E2SILMET

Burgundi/Red-Metal
SNRDEZRED MET

Kek/Blue metal
S8NRDE2BLUEMET

BLACKBASE
SNRDE2BLACKB

Alcatraz koponyd
Alcatraz-Skull
SNRDEZALCSKL

Kék sas
Blue Eagle
SNRDEZ2BLUEAG

Villdm koponya
Lighting-Skull
8NRDE2LIGSKIL

Kék koponya
Blue-Skull
SNRDE2BLUEINF

Lang lady
Fire-Girl
8NRDE2FLMGRL

Toz koponya
Fire-Skull
8NRDE2FLMINF

Viradg koponya
Flower-Skull
8NRDE2FLWSKL

/0ld koponya
Green-Skull
8NRDE2GRNSKL

Tuz motor
FHre-Bike
SNRDE2FLMBIK

Poker koponya
Poker-Skull
8NRDE2MAGICB

Motor lady
Bike-Girl
SNRDEZ2BIKGRL




q

54891000001 7

EM 175

20x1 10 mm

C€

1 /001804

HEGESITO FEJPAJIS PVC
MASCA DE SUDURA, PVC
SCHWEISSHELM KUNSTST-

OFF

PVC WELDING HELMET

HEGESZITO FEJPAJIS

UVEGSIAL EROSITESSEL
MASCA DE SUDURA, DIN

FIBRA DE STICLA

SCHWEISSHELM MIT
GLASFASERGEWEBE

FIBER GLASS WELDING
HELMET

C€

2487 1000001 &

SOx110 mm

Ce

1 /001801

HEGESZITO KEZIPAJIS
PVC

SCUT DE SUDARE DE
MANA PVC

SCHWEISSHANDSCHILD
KUNSTSTOFF

PVC WELDING HAND-
SHIELD

HEGESITO KEZIPAJILS
OVEGSIAL EROSITESSEL

SCUT DE SUDARE DE
MANA , DIN FIBRA DE
STICLA

SCHWEISSHANDSCHILD
MIT GLASFASERGEWEBE

FIBER GLASS WELDING
HANDSHIELD

Operation/Process

MMA HEGESZTES

MIG/MAG HEGESZTES

AWI/TIG HEGESZTES

GYOKFARAGAS

PLAZMAHEGESZTES

PLAZMAVAGAS

Elektroda atmero

HEGESITO- VEDOUVEG VALASITASI SEGEDLET

(mm)
<3/32 (2.5)
3/32-5/32 (2.5-4)
5/32-1/4 (4-6.4)
> 1/4 [6.4)

Aramerdsség

(A)
< &0
&l—16&0
1 &0—250
20=580
< &0
&0=16&0
1&0—250
28—5830
=30
a=1.a0
LE0=501)
<500
200-1000
=20
20-100
1 00=-4C00
A00-800
=20
20-40
40-&0
&0—80
80-3C0
300-400
A00-800

Minimalis vedelem

(DIN)
/
8
10
i
i
10
10
10
8
)
10
10
] ]

o Mok 5 oo

Ajanloft vedelem

(DIN)

10
12
14
I

12
14
10
1=
14
12
14

6to8

10
%
14




LANGHEGESITO DIN5 VEDOSIEMUVEG, V% 0 oo
FELNYITHATO MUANYAG 2

OCHELARI DE SUDURA DIN PLASTIC,DIN 5, CU DE-
SCHIDERE ,, TIP-UP”

HOCHKLAPPBARE SCHUTZBRILLEN FUR AUTOGEN-
TECHNIK, DINS

NYLON WELDING GOGGLES DIN 5A *TIP-UP”

1 70072220

DI ENT&6:2002-04

LANGHEGESZTO DIN5 VEDOSZEMUVEG, @ 50 mm
FELNYITHATO, FEM

OCHELARIDE PROIECITIE CU CAUCIUC, CU
VENTILATIE DIRECTA

SCHUTZBRILLEN FUR AUTOGENTECHNIK DIN5, GE-
SCHLOSSEN, METALL

METAL FARME WELDING GOGGLES DIN SA

€ 1 7007220

DIN ERT66:2002-04

VEDOSZIEMUVEG GUMIPANTTAL,
ZART, DIREKT SZELLOZESSEL

OCHELARIDE PROTECTIE CU CAUCIUC, (
VENTILATIE DIRECTA

VOLLSICHTSCHUTZBRILLEN MIT SEITLICHE
TION ZUR BELUFTUNG

FULL VIEW GOGGLES WITH DIRECT VENTILATION

c € 1 /004430
P‘ Dt ENT &6:2002-04 ‘L

LANGHEGESITO DIN5 VEDOSIEMUVEG, @ 50 mm
MUANYAG, FEKETE

OCHELARIDE SUDURA DIN5, PLASTIC
NEGRU

SCHUTZBRILLEN FUR AUTOGENTECHNIK DIN5, KUNST-
STOFF, SCHWAR/

NYLON WELDING GOGGLES DIN 5A

CE | 7008750
DIN ENT66:2002-04




Size1d: OWOG1010YH

Aze1ld: SOWOG 101 0BRDP

Size10: 30WEGK 141 0BL SOWEGK1410YL

MECHANIKAI VEDOKESZTYU

Elsd csztalyy, erds marhahasitéek tenyér, aranyokker vaszon kezhat es
mandzsetta. Artéria, kbrdm, és dkdlcsont veddvel ellatva.

MANUSA DE LUCRU

Calitate premium, din piele de vaca, culoare galben-aurie tesatura
spate § mansetd. Asigura protectia mainii si a incheieturii.

MECHANIKER-HANDSCHUHE
Erstkiassige, starke Kuh-gold-5Stoff in der RUckseite und Manschette.
Arterie und Nagel Schutz.

WORKING GLOVES

Fremium quality cow splt and texiile golden yellow working gloves.
With artery, nail and st bone shields.

HEGESZTO VEDOKESITYU - BASIC
Szikra és langdlld impregnalt marhahasitek, hdszigeteld pamutbéelés.
|0CPC kontakt hd elleni vedelem (1.5 sec)

MANUSI SUDARE - BASIC

Manusi de sudurd captusite complet, din piele de vacd ,rezistente la
lacdardsi stropi. Bezistent la cdldurd@ de contact de 100° C [ 155ec).

SCHWEISSERHANDS CHUHE - BASIC

Funken und Flammschutzmittel, impragniert Kuhleder mit isolert Baur-
wollfutter. 100 ° C, Kontakt Schutz gegen Hitze (15 sec) Flammschuiz-

rmiftel KEVLAR gendht.

WELDING GLOVES - BASIC

spark and Alame resistant cow split full padded welding gloves. 100°PC
(158e&c) resistant against contact heat.

HEGESZTO VEDOKESZTYU - KEVLAR
Szikra &5 lkangadllo impregnali marhahasiték, hdszigeteld pamutbeles.
100PC kontakt hd elleni vedelem (15 sec) KEVLAR langalid szallal varrva.,

MANUSI SUDARE - KEVLAR

Manusi de sudurd captusite complet, din piele de vacad rezistente la
lacdrdsi sfropi. Rezistent la cdldurd de contact de 100° C [ ] Ssec).

Cusutie cu KEVLAE.

SCHWEISSERHANDS CHUHE - KEVLAR

Funken und Flammschutzmittel, impragniert Kuhleder mit isolert Baum-
wollfutter. 100° C, Kontakt 3chufz gegen Hitze (15 sec) Flammschuiz-
mittel KEVLAR gendht.

WELDING GLOVES - KEVLAR

spark and lame resistant cow split full padded welding gloves. 100°%C
(155ec) resistant against contact heat. KEVLAR sewed.



TECTION GLOVES

AWI VEDOKESITYU

Finom, szin kecskebdr AWITIG prémium mindsegl veddkesziy 0.
10CPC kontakt h elleni vedelem (12 sec)

MANUSIA TIG

Manusi de protectie WIG / TIG, din piele de caprd, calitate premium.

WIG-HANDSCHUHE
Feine liegenleder TIG / WIG- Schutzhandschuhe, Premium-Qualitaf.

TIG WELDING GLOVES

Fine goatskin AW TIG premium welding gloves. 100°PC (12sec)
resistant against contact heat.

VW =i

Size 10: TG 101 0K
11: S0TIG 101 1N

AWI VEDOKESZITYU

Finom kecskebdr tenyer, impregnalt marhahasitek, aranyokker kezhat
&s mandzsetta 100°C kontakt hd elleni védelem (12 sec), KEVLAR lang-
allo szallal varrva.,

MANUSA TIG

Fiele fina de caprd,cu piele de vaca pe spate § mamnseta Proteclie
fermicG de contact 100° C[1 2 sec),Cusute cu fir de kKeviar
rezistent la Aacara.

WIG-HANDS CHUHE

Feine liegenpalme, impragnierte Kuhleder, Goldricken und Stulpe
100° C Kontaktwdarme Schutz (12 sec), lammbestandigen Keviar

genaht,

TIG WELDING GLOVES

Fine goatskin palm, split cowhide back and cuff AWI/TIG premium weld-
ing gloves. 100°PC [12sec) resistant against confact heat. KEVLAR sewed.

AWI VEDOKESITYU

Finorm kecskebdr tenyér, impregnali marhahasiték, aranyokker kezhat
&s mandzsetta 100PC kontakt hd elleni vedelem (12 sec}, KEVLAR lang-
allo szallal varrva.

MANUSA TIG

Fiele fina de caprd,cu piele de vaca pe spate s mansetd.Protectie
termicd de contact 100° C[12sec),Cusute cu fir de Keviar
rezistent ka lacarad..

WIG-HANDS CHUHE

Feine liegenpalme, impragnierte Kuhleder, Goldricken und Stulpe
100° C Kontakiwdrme Schutz (12 sec), lammbestandigen Keviar

gendaht.

TIG WELDING GLOVES

Fine goatskin palm, split cowhide back and cuff AWI/TIG premium weld-
iNg gloves. 100°PC [ 12sec) resistant against confact heat. KEVLAR sewed.
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RAKODO-SZERELO VEDOKESZTYU - FEHER

PU-martott veddkesztyl. Lakatos, szerelesi munkdkhoz, rakoddshoz idedls
viselet, A tenyeren, illetve kézfejen levd bevonat ved a kisebb sérllésekidl es
csuszasmentes fogast biztosit. Meret szerint szinkodolt szegéssel a mandzset-
tan. 8-11 meéret.

MANUSI DE PROTECTIE PENTRU ACTIVITATI DE INCARCA-
RE-MONMNTAL — ALB

Manusi de protectie albi, inveltl in FU. Este ideal de purtat in fimpul efectudrii
lucrarilor de lacdtusdrie, de monigl. Stratul de acoperire din drepiul palmelor
st al dosului mainilor protejeaza fata de ranirile minore g asigurd o prindere
ard alunecare. Pe man etd este indicatd marimea prin codificare inculori.

ur
i

tAGrimile 811.

=

RAKODO-SZERELO VEDOKESITYU - SZURKE

FU-marfolt vedokeszivl., Lakatos, szerelesi munkakhoz, rakodashoz idedls
viselet. A fenyeren, illetve kezfejen levd bevonat ved a kisebb sérliesekidl es
csuszasmentes fogast biztosit. Méret szerint szinkodolt szegéssel a mandzset-

tan. 8-11 meret,
MANUSI DE PROTECTIE PENTRU ACTIVITﬁTI DE INCARCA-
RE-MONTAJ — GRI

Manusi de protectie albi, invelifi in PU. Este ideal de purtat in fimpul efeciudrii
lucrdrilor de Idcdiusdrie, de montaj. Stratul de acoperire din dreptul palmelor
s al dosulul mainilor protejeaza fafa de ranirle minore sl asigurd o prindere

[GrG clunecare. Pe man eld este indicald marnmea prin codificare in culon.

Marimile 8-1 1.

RAKODO-SIERELO VEDOKESITYU

Lycra/nylon, nitri-tenyermariott veddkeszty 0. Lakatos, szereléesi munkakhoz,
rakodashoz idedls, kényelmes viselet. A tenyéren, illetve kézfejen levd bevo-
nat ved a kisebb serUlesekiol s csuszasmentes fogast biztosit, Méret szerint
szinkodolt szegéssel a mandzsettan. 8-10 meret.

MANUSI DE PROTECTIE PENTRU ACTIVITATI DE INCARCA-
RE-MONTA J

Manusi de protectie din lvcra/nailon, inveliti in Mifril in dreptul palmelor. Sunt
ideal peniru activitGli de lacatuserie, de montagj si de Incarcare, asigurd o
purtare confortabila.

Stratul de acoperire din drepiul palimelor si al dosului mainilor protejeaza faid
de ranirile minore si asigur@ o prindere FarG alunecare.

Pe mamseld este indicatd marimea prin codificare in culor. Mdarmile B-10.
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munkakhoz, ra %GG ashorz idedls, kényvelm
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biziosit. Meéret szerint szinkodolt szeqgéssel
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MANUSI DE PROTECTIE PENTRU ACTIVITATI DE INCARCA-

RE MONTA

.--"r

Manusi de protectie cu model pesirit, zra/nailon, inveliti in Mifrilin
drepiul palmelor. Sunt ideali pentru a de lacatuserie, de montaj s
?ﬁ.:ﬁr:cfe, asigurd o purtare confortabila.

straful de acoperire din drepiul palmelor 5i al dosuluwi mainilor protejeazd
de ri&m.r e minore §i asigurd o prindere fard alunecare.

Fe mansetd este .r“:c:';:.a'c‘ marimea prin codificare in culori. Mdarimile 8-10

RAKODO- SZERELO VEDOKESZTYU

Lycra/nylon, 3/44g nifrikmariott, pSityds vedOkesziyU. Lakatos, szerelesi
munkakhoz, rakoddashorz idedls, kenyelmes viselet. A tenyeren, illetve kezf
levo bevonat ved a kisebb sérUlesekidl es fokozottan csuszasmentes foga
biztosit. Méret szerint szinkodolt szegessel o mandzsettan. 810 méeret

Ou

MANUSI DE PROTECTIE PENT
RE—MONTAJ
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HEGESZTO VEDOKOTENY

KEVLAR langalld szalial varrott, ndvelt szikra €s langalidssagu impregnalt marhahasiték bér,
csatos nyak és derék keresztpanttal. 100PC kontakt hd elleni vedelemn (&0 sec).

OAPREETTY

Eig D=1, BN L& L0 Closs

SORT, DIN PIELE DE BOVINE

Sort sudare, cusut cUKEVLAR, rezistent la scantei si lacdrd,din piele de bowvi-
ne, culoare galben auriu. Rezistent la cadldurd de contact 100° C (80 sec).

LEDERSCHURIZE, RIND SPALTLEDER

KEVLAR gendht, Funken und larmmwidrig goldgelb Rindspalischwei Bschir-
ze . 100° C [é0sec) bestindig gegen Kontakiwarme.

APRON, COW SLIT LEATHER

apron. 100°C [&80sec) resistant against contact heat.

g ' KEVLAR sewed, spark and flame resistant golden yellow cow split welding

XL: SOWEGOWNYEXL
XXL: SOWEGOW NYKXCAL

=MNad70=1, E & 008 Class

XL: S0JCTEAL
XXL: S0JCTEAHL
XXXL: S0JCTEXKL

HEGESZTO VEDOKONTOS

KEVLAR langdalld szalial varrott, ndvelt szikra €s langalidssagu impregnalt marhahasitek bér,
csatos nyak és derék kereszipanttal. 100PC kontakt hd elleni vedelem (&0 sec).

ROCHIE SUDARE

Rochie sudare, cusut cUKEVLAR, rezistenta ka scantei si lacdrd,din piele de bovine, culoa-
re galben auriu. Rezistenta la cAldurg de contact 100 ° C (80 sec).

SCHWEISSKLEID , KUH SPALTLEDER

KEVLAR gendht, Funken und larmmwidrig goldgelb Rindspalischweil Kleid. 100° C
(&0sec) bestandig gegen Kontakiwarme.

WELDING GOWN, COW SLIT LEATHER

KEVLAR sewed, spark and lame resistant golden yellow cow split welding gown. 100°C
[&0sec) resistant against contact heat.

HEGESZITO KABAT

KEVLAR langdlid szallal varrott, ndvelt szikra €s langalldssagul impregnalt
marhahasitek bdr, aranyokker hegeszid kabat.
100°PC kontakt hd elleni vedelem (60 sec)

JACHETA DE SUDURA

Jacheta sudare, cusut cuKEVLAR, rezistenta la scintal si lacdrd,din piele de bovine, cu-
loare galben auriu. Rezistenta la cdldurd de contact 100 ° C (60 sec).

SCHWEISSJACKE

KEVLARE gendht, Funken und lammwidrig goldgelb Rindspalischweil Jacke,
100" C [8sec) bestandig gegen Kontakhwarme.

WELDING JACKET

KEVLAR sewed, spark and Rlame resistant golden yellow cow split welding jacket. 100°PC
(&0sec) resistant against contact heat.



HEGESITO BORKAMISA NYITOTT, "KEVLAR"

KEVLAR langalld szallal varrott, ndvelt szikra €s lkangdallossagu impregnalt marhahasitek bor,
aranyokker hegeszid kamezsa, tépdzaras rbgzitessel.
100PC kontakt ho elleni vedelem (&0 sec).

BOLERO SUDARE

Bolero sudare, cusut cuKEVLAR, rezistent la scantei si ilacdrd,din piele de boving, culoare
galben auriv. Rezistent la cdldurd de contact 100° C (60 sec).

BOLERO, RINDSPALTLEDER

KEVLAR gendht, Funken und Rlarmmwidrig goldene gelbe Kuh aufgeteilt Schwell Bolero.
100° C [&0sec) bestdndig gegen konfakiwdrme.

WELDING BOLERO, COW SPLIT LEATHER

KEVLAR sewed, spark and lame resistant golden yvellow cow split welding bolero.
100PC (60sec) resistant against contact heat.

HEGESITO KARVEDO

KEVLAR langadlld szallal varrott, ndvelt szikra &s lkangalldssagu impregnalt marhahasitek bor,
aranyokker hegeszid karvedd, csatos rdgzitéssel.
10CPC kontakt hd elleni védelem (&0 sec).

MANSON SUDARE

Manson sudare, cusut cUKEVLAR, rezistent la scantei si ilacdrd,din piele de bovine, culoa-
re galben auriu. Rezistent la cdldurd de contact 100° C (&0 sec).

ARMEL, RINDSPALTLEDER

KEVLAR gendht, Funken und lammwidrig goldene gelbe Kuh aufgeteilt SchweiB Armeln.
100° C (&sec) bestandig gegen konfakitwarme.

SLEEVE, COW SPLIT LEATHER

KEVLAR sewed, spark and lame resistant golden yellow cow spilit welding sleeves.
100PC (&0sec) resistant against contact heat.

HEGESITO LABSZIARVEDO

KEVLAR langalid szallal varrott, ndvelt szikra €s lkangdalldssagu impregnalt marhahasitek bor,
aranyokker hegesztd labszarvedd, tepdzaras rogritessel.
100PC kontakt ho elleni vedelem (&0 sec).

JAMBIERE SUDARE

Jambiere sudare, cusute cUKEVLAR, rezistente la scantei si iccdrd,din piele de bovine,
culoare galben auriu. Rezistente la cdldurd de contact 100° C (80 sec).

GAMASCHEN, RINDSPALTLEDER

KEVLAR gendht, Funken und lammwidrig goldgelb Rindspaltschweil Gamaschen it
Klettverschiuss. 100° C (60sec) bestandig gegen Kontaktwdarme.

SPATS, COW SPLIT LEATHER

KEVLAR sewed, spark and lame resistant golden yellow cow split welding spats with vel
cro. 100°C (&é0sec) resistant against contact heat.
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CROC
Flekirodafogo
Port electrozi
Elekirodenhalter
Flectrode Holder

| M. 200 A 200 A 400 A 500 A A0 A

Bekapcsolasi idd

Raport sarcing de duratd 200A @ 35% 300A @ 35% 400A @ 35% 500A @ 35% S00A @ 35%

Einschaltdauer 160A @ 60% 230A @ 0% 300A @ 60% 380A @ 0% 450A @ 60%

Duty Cycle

D - slekirada @ [mim) 2,5-4,0 3,2-5,0 4,0-6,3 50-6,3 50-63

g Rt 16-25 2535 3550 5070 50-70
iitlaty

E;I:kﬁrum BO0OCEH200A, BO0CEH300A BO0CEH400A BO0OCEHSCOA BO0CEH&C0A

GyOkfarago pisztoly
Torta craituire
Fugenhobler
Gouging torch

| max. 1000 A,

D - Elekirdda/Elecirode

16 mm
(%]

Testcsipesz
Clema de masa
Erdungsklemmen
Earth Clamp

MAGMESES / MAGHMETIC

Max. Terhelés

1-50-A 200 A 400 A 500 A &00 A &0 A
Max. Load
E;I;:krﬁum BOOCEC] 50A 800CECZ00A B00CECA00A 8OOCECSHXA BC0CECE00A B00CMAGGLACO

Osszedlitd magnes / Pozitioner magnetic
Magnetische Positioner / Magnetic Positioner

Ih‘u:lllerEt 2"‘ 3"‘ 41‘!‘ 5!‘1‘

Size

Cikkszarm

Art N BOOCMAGPOS2 B8OOCMAGPOS3 BO00CMAGPOS4 BO0CMAGPOSS
EPROFLEX Neopren szigefelesl hegesziGkabel / Cablu de sudare, protectie Neopren /

Neopren Schweilleitung / Neoprene Insulation Welding Cable

CE Szagetelés anyaga EM5 tipusu gumi / Rubber Type EMS5
HO1MNZ2-D IEMMEQU ,

Kabelkereszimetszet /

Mominal cross sectional

- - areq of conductor 16 23 35 20 70 73
CEI20/19/6 IV [(Mmm?
Fd. 1996+ 11999+ V2. 2006 HD22.4
LE:-I ?J:J ! HI 1797+ A2 2004 Mevieges atmero /
RISTESZUITSEgU I v WMean overall diameter Q2 [0 12.4 s e, 1 6.4 Jiae ]
200&/95/CE (i)
2006/ 75/El Maximalis vezetd
Slonticn [ o 1.2] 0.780 0.554 0.386 0.272 0.206

conductor resistance at
20°C [Ohmy kKm)

VezetGképesseg 60%-05
terhelesns| /

Capacity of conductor 173 A
at 80% duty cvcle

230 A 290 A 365 A 460 A S50 A

Cikkszam
Art. MNr.

S4INEOTT10le 34TMNEOCIT1025 341MEO111035 S41MEOTT11050 341HEO] 1070 341 MECHT 1 1025

B G &




Kabeldob 4 db fBldelt alzattal, fermikus vedelemmel. CE€
Tambur cablu,4 prize cu impamantare, protectie termica.
seiltrommel 4 geerdeten Steckdosen, Warmeschutz. 02
| | I
Cable Reel with 4 grounded outlet and thermal protection.
PV
; ; Dugaljiak Max. terhelés Védelmi osztaly
Kereszimetszet/hossz  Kabel fipusa ; :
Diametru / ungime Tipul de cablu .. ’np::l__m_ FUGRET el Bl Ciad d.e Cikkszam
4 Tipul lesre Max. Load protectie
Durchmesser / Lange Kabeltyp Art. MNr.
Diameter / length  Cable type Outlet-Typ  Full wound-unwound SChL_H_ZI{JDE‘.E‘.E
Cutlet type (W) Frotection Class
HOS\V/V/-F 2P+T+] ;
3x 1, 5mim=/40m PVC) | 6A P50V~ | CO0-30C0 P20 34CBEXT31 540M
HOSW-F 2F+T+] .
3x1,.5mme/25m PVC] |44 250V~ | CO0-3000 IPZ0 S4CBEXT31 525M
HO7RIN-F T
3x1, 5mm=/40m G/ A 2000-3000 IP 54 34CBEXT 335400
; 184 220V~
Rubber)
HO7RMN-F —
3x1,5mime/25m (G < 2000-3000 IP54 34CBEXT33525M
184 250V~
Rubber)
HO7RIN-F ST
%2, 5mim=/33m (Gurmi/ e 2000-3000 IP 54 S4CBEXT32533M
184 250V~
Rubber)
HO7RN-F vy
2x2, 5/ 25 (Gurmi/ e e 2000-3000 P54 34CBREXT32525M
Rubber) satzedi

SUPERFLEX g&zitmldk / Furtunurile de gaz / Gasschiduche / Gas hoses
* Uzerm hdm. / Temp. de lucru [/ Arbeitsternp. / Working temp.: -30PC - +70°C
« CsH/ Tub / Rohr / Tube: - 3BR [NBR - Pb)
« Erdsites / Intdrire / Verstarkung / Reinforcement: - texdil / textile c €
« KUkO reteqg / Strat exterior / Decke / Cover: - EPDM/SBE
PM-EM ISO 3821 / PMN-EMN-555
Tipus Belst 2 Falvastagsag KOIsG & HGSE’W@!DH Tekercshiossz : y
. My OMmas % Cikkszam
Tipul Innen (& Wanddicke AUBen @ Betri RolenlGnge
: nebsdruck Art. M.
Type Imternal & Wall width External & W Cail lenght
Ork pressure
P aalag! Frr (max.) bar  (mMmax.) m
AC 3 3,5 13,3 20 50 B Lo 50 365/ PRERR
AC 8,0 T o 15,0 20 50 3DSPRFLEXALCSH
AL 2.0 5 He 16,0 20 50 AOSPRFLEXACS
AL 12,5 i [0 20 a0 A0SPRFLEXACI] 2
X 5,3 G 13,3 20 50 3CSPRELEXOXé
B 8,0 % i 20 50 SPRFLEXOXE
CIX ¥.0 3,0 | &,0 20 50 ANSPRFLENCIXD
X e 35 |53 20 50 ACSPRFLEXCOX1Z
lker 4 x4 ke 11 20 20 30SPRELEXTWaA4 | | PMN-EN ISO 3821 / PMN-EM-557
lker S XE3 3,0 123 20 20 AOSPRFLEXTWééA
lker 9.0(AC)x6,348(AC) x3,5 Ll 20 50 AOSPRFLEXTWSéA
PL: 6,3 e 10/15 50 oriiie i || iviesi-io  SUPERFLEX
Pb _"_.[_i E & i ,_;,r|_:! [::_:_,.- 1 5 5 AEPRELECPRS
=0 196 =i 195 015 be feon o | |DIN 4815 cz 1 /EN 1 6436-]




IWELD Kft.

H-2314 Halaszielek
Il. Rakoczi Ferenc ut 20/B
lel.: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626

www.iweld.hu

info@weld.hu

Cim: 9700 Szombathely, Narai kulso at 2/D

Tel.: +36 30/281 20 40

Fax: +36 94/320 B05

Email: szikra@szikrahegesztes.hu
Web: www.szikrahegesztes.hu
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